Nr Kat. 670081 - 670087

Instrukcja obstugi

Prasa hydrauliczna OMCN

Typ 154/ML, 156/ML, P30/ML, 161,162,163,164
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1.0
Zastosowanie — powierzchnia robocza

Prasa dostosowana jest do uzytkowania przy konserwacji maszyn, nadaje si¢ do prac montazowych
1 konserwacyjnych. Maksymalna powierzchnie robocza uzyskuje sig¢ uwzgledniajac otwor
(szeroko$¢ — B) pomiedzy elementami konstrukcyjnymi $cian bocznych. Urzadzenie mozna
stosowac wylacznie do celow, do ktorych zostalo wykonane. Producent ani dostawca nie odpowiada
za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa obslugg.




2.0

Dane techniczne

Tyvp Sila A B C D E F Dlugosé | Waga | Przestrzen
cisnienia tloka kg na
instalacje
154/ML 10t 1900 | 500 (1100 | 510 | 930 | 140 260 174 120x60
156/ML 20t 1920 [ 500 | 1110 | 505 | 920 | 140 285 190 120x60
P30/ML 30t 2000 | 600 | 1600 | 700 | 1000 | 180 260 320 170x70
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» Prasa sterowana jest pompa hydrauliczna o dwéch predkosciach. Taki system umozliwia
zblizenie sie do przedmiotu z wieksza predkoscia 1 oddzialywanie na przedmiot z niska
predkoscia.

» Prasa ma mechaniczny ogranicznik na koficu walca.

» Prasa zabezpieczona jest wentylem maksymalnego cisnienia kontrolujgcym takze obwod

hydrauliczny.

» Maksymalny nacisk na naped tloczyska jest nizszy niz 400N.



3.0

Ogolne przepisy bezpieczenstwa

4.0

Urzadzenie moze obslugiwac wylacznie osoba odpowiednio przeszkolona 1 zaznajomiona
z jego obsluga.

Wszelkie zmiany lub przebudowy urzadzenia wykonana przez mieautorvzowana firme sa
niedopuszczalne.

Urzadzenie mo#na uzytkowac tylke w pomieszezeniach wewnetrznveh 1 w odpowiednich
miejscach

Urzadzenie dziala wlasciwie wylacznie z orygimalnymi czedciamu firmy OMCN. Producent
ani dostaweca nie ponosi odpowiedzialnodci za szkody spowodowane przy uzytkowaniu
mieoryginalnvch czesci.

Nalezy zabezpieczvé urzadzenie tak, by nie byly przez nie zagrozone osoby trzecie 1 by
zapewni¢ bezpieczenstwo pracy. Jezeli nie mozna zapewnié bezpieczenstwa, prace nalezy
natychmiast przerwac.

W razie wszelkich uszkodzen urzadzemia prace nalezy natychmiast przerwac 1 mie
uzvtkowaé go az do nsuniecia usterek.

Miejsce instalacji

5.0

# Urzadzenie wymaga co najmmniej przestrzeni o takich wymiarach, jakie podane sa w tabelce

dane techniczne.

# 7 miejsca pracy pracownik mmsi widzie¢ cale urzadzenie 1 jego otoczenie, by nie zagrazac

osobom trzecim.

# Urzadzenie musi byc instalowane na rownej powierzchni betonowe), gwarantujace;] dobre

zamocowanie, o grubosci co najmnie] 200 mm.

Instalacja

Po wypakowaniu prosze skontrolowaé czy urzadzenie jest kompletne 1 czy nie widaé na nim $ladow
uszkodzenia.

6.0

Umieszezamy prase na odpowiednim 1 bezpiecznym migjscu 1 mocujemy srubami.
Kontroluyjemy poziom oleju w zbiomniku. W celu vzupelmenia viywamy oleju  AGIP ACER
227 lub jego ekwiwalentu.

Kontroluyjemy wlasciwe umiejscowienie 1 ustawienie podpory.

Elementy zabezpieczajace

# Wentyl maksymalnego cisnienia, ktory ustawia maksymalne cisniemie robocze prasy.
# Mechaniczny ogranicznik na koficu powterzchni roboczey.
# Przewdd hydrauliczny wysokiego ciénienia.



7.0
Transport

Do przenoszenia urzadzenia potrzebna jest uprzaz o nosnosci co najmniej 1500 kg — nigdy nie
stosuje sie lin stalowych! Przy przewozeniu woézkiem widlowym nalezy postepowac zgodnie
z rysunkiem. Miejsca, za ktore urzadzenie bedzie podnoszone nalezy zabezpieczy¢ folia lub
kartonem. by nie doszto do ich uszkodzenia.

8.0
Rozruch

Po wypakowaniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy nie zostalo uszkodzone. Przy rozruchu prasy
nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

A/ Zamocowac prase do podlogi z pomoca kolkéw 1 nawierconych otwordw na podstawie (rys.)
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Metoda wykonania tego zadania:
- wiertlem do betonu o érednicy 18 mm wywierci¢ otwor na glebokosé 100 mm
- oczyscié otwor (odessac)
- wsunaé kotki w otwory
- docisnac sruby z silg 7 kg/m

Co szes¢ miesiecv skontrolowa¢ dociéniecie srub w kotkach!!!

przez producenta 1 moga oznacza¢ anulowanie gwarancji!!!

B/ Skontrolowa¢ poziom oleju w zbiorniku jednostki olejowej poprzez miernik na korku otworu
do nalewania. W celu uzupelnienia uzywamy oleju ., AGIP ACER 227 lub jego ekwiwalentu.

C/ Na sterujagcym

8.0
Podtaczenie napiecia elektrycznego

Podlaczenie do sieci moze wykonaé wylacznie osoba o odpowiednich kwalifikacjach!!!

W razie potrzeby mozna uzytkowac prase zasilajac ja napieciem 230V. Nalezy wowczas podiaczyc
listwe zaciskowa silnika zgodnie z wykresem 1 przylaczy¢ kondensator rozruchowy.

8.1
Zmiana kierunku obrotéw silnika pompy

- Wigczy¢ wylacznik glowny urzadzenia (uniesé pokrywe w kierunku ku dolowi 1 nacisnac
czamy przycisk)

- Po odkreceniu korka nalezy skontrolowac kierunek obrotu silnika zgodnie ze strzatka. Jesli
jest inny. nalezy zamieni¢ dwie fazy (po odiaczeniu od siect).

- Niniejsze czvnnosci moze wykonywaé tylko osoba o odpowiednich kwalifikacjach!!!

9.0
Eksploatacja

A/ Wiaczanie lub podnoszenie tloka wykonuje sie po wlaczeniu wylacznika gléwnego (1) z pomoca
dzwigni (3) zgodnie z rysunkiem nr 8.

W zadnym wypadku nie nalezy dociska¢ tloka w pozvcjach krancowvch!!!
W celu zmiany pozycji roboczej nalezy najpierw wyciagnaé czopy mocujace.

Przed wykonywaniem wszelkich operacji nalezy sie upewnié, ze czop jest we wlasciwej

ozycji, skontrolowaé zamocowanie plyt stojaka!!!
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Podczas eksploatacji prasy mozna regulowac cisnienie na tloku z pomoca wentyla nr 1 na rys. 10,
aktualny stan tloka mozna sprawdzi¢ na cisnieniomierzu.

Nikres 19
(1) VALVOLA
MAX.
MORSETTIERA _TAPPO
MOTORE CONTROLLO
ROTAZIONE
MOTGRE
TAPPO GARICO -]
CON LIVELLD
TARPPO
T BCARICO




9.1

Wymiana oleju

Przed wymiana oleju nalezy wykonaé nastepujace czynnosci.

Odlaczy¢ urzadzenie od sieci elektryczney

Odkreci¢ korek na tylnej stronie zbiornika

Opréznié catkowicie zbiornik

Zakreci¢ korek zbiomika

Napelni¢ zbiornik (po odkreceniu korka do nalewania) odpowiednia iloscia oleju
hvdraulicznego. Iloé¢ oleju dla poszczegdlnych typow podana jest w tabelce

[Art. [ Tloé¢ oleju w litrach |

| 54/NVL =)
156/ML 15
P30/ML 20
16| 30
162 30
163 40
164 40

Zawsze po 3 wymianach oleju nalezy dokona¢ wymiany filtru oleju:

Odlaczy¢ urzadzenie od siec1 elektryczne)

Odlaczy¢ oba przewody od wieka jednostki wentylacyjnej

Uniesé wieko pompy 1 odigczy¢ filtr po odérubowaniu srub mocujacych
Wiozy¢ nowy filtr

Zamocowac go odpowiednimi srubami

Zamknaé wieko pompy

Ponownie podigczy¢ przewody

Przy tej wymianie nalezy koniecznie oczysci¢ wkiad filtra spustowego umieszczonego na pokrywie
jednostki olejowe;j. Filtr ten podigczony jest do przewodu spustowego.
Podczas czyszczenia nalezy wykonad nastepujace czynnosci:

Odlaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej
Zdjaé okrywe filtra po odérubowaniu érub
Wyjac wkiad filtra

Oczysci€ go sprezonym powietrzem

Nalozy¢ wieko 1 ponownie zamocowaé érubami

Nastepnie nalezy koniecznie oczyscié regulacyjny wentyl ciénienia (rys. 10):

wyjmujemy wentyl ze zlaczki 1 czyscimy benzyng oraz sprezonym powietrzem, nalezy
zachowac ostroznos¢, by nie uszkodzi¢ wentyla.

Regularnie nalezy smarowacé lozyska ruchomego podwozia jednostki tloka 1 podpore podwozia
na glowicy ramy. Podpory nalezy utrzymywac w czystosci.



10.0

Tabelka usterek i mozliwosci ich usuniecia

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Przy pompowaniu walec
nie porusza sig

1.

. d

3.

Wentyl sterujacy wysokiego
ciénienia jest poluzowany.
Wentyl cisnienia maks. jest
uszkodzony.

Brak oleju w zbiomiku

1.
2,

3.

Docisnac¢ wentyl.
Skontrolowaé sprezyne maks.
Cisnienia.

Skontrolowa¢ poziom oleju
w zbiormiku  przez  otwor
do napelniania.

Cisnienie nie jest plynne

Pecherz powietrza w cylindrze

Kilkakrotnie wysuwamy cylinder

lub w przewodach ..na pusto”.
Ciénienie nie daje | 1. Brak oleju w zbiorniku. 1. Kontrolujemy poziom oleju.
maksymalnej wydajnosci  [2. Wyplyw oleju z obiegu|2. Kontrolujemy czy olej nie
hydraulicznego. wycieka przez zlacza
3. Wentyl maks. cisnienia jest| przewodow.
zatkany. 3. Oczyszczamy wentyl maks.
4. Korpus pompy jest zuzyty lub| cisnienia powietrzem
dziata niewlasciwie. 1 benzyna. Kontrolujemy
5. Pierscien uszczelmajacy| dzialanie sprezyny.
cylindra jest uszkodzony. 4. Rozkrecamy cze$¢ pompy
1 zmieniamy uszczelnienie.
5. Wymieniamy cylinder lub

pierscienie uszczelniajace.




11.0
Schemat hydrauliczny
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Filtr

Pompa reczna

Wentyl niskich predkosci
Weantyl zabezpieczajacy
Wentyl maks. cisnienia
Wentyl wypustowy

Pomiar cisnienia

Cylinder

Otwor kontrolny 1 przylacze
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11.0

DOBRZE

Pozycje robocze
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12.0
Schemat i opis poszczegodlnych czesci
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Rama gléwna
Prawa noga
Lewa noga
Sruba
Podkiadka
Nakretka
Cylinder
Sruba

. Podkladka

10. Nakretka

11. Uszczelnienie
12. Uszczelnienie
13. Tiok dociskowy
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Pierécien tlokowy zgamiajacy

21

22

23.
31.
38
33,

34.
33.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44
45.
46.
47.

Cylinder gléwny

Sprezyna

Piericien O

Pierscien tlokowy zgamiajacy
Kolnierz

Piericien O

Kolnierz mankiet

Pierscien O

Zamkniecie ochronne
Zbiornik

Podkiadka uszczelniajaca
Korek

Drazek laczacy

Pierscien O

Filtr zasysajacy

Rurka

Korpus pompy

Kulka

Sprezyna

Pierscien O

Sruba

Kulka

Podkladka uszczelniajaca
Wentyl sterowania recznego
Kolko sterowania recznego
Kulka
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. Sprezyna

. Pierscien O

. Przekladmia jednokieminkowa
. Pierscien O

. Przewody

. Prerscien O

. Nakretka

. Pierscien zabezpieczajacy

. Walec

. Pierscien zabezpieczajacy

. Uszczelnieme

. Uszczelnienie

. Uszezelnienie

- Tlok

. Podkladka uszczelmajaca

. Przekladnia jednokierunkowa
. Przewody nylonowe

. Przekladnia jednokierunkowa
. Podkiadka uszczelniajaca

. Korba

. Dzwignia

. Sruba

. Kulka

. Sprezyna

- Prerscien O

. Sruba

. Podkladka uszczelmajaca

- Nakretka

. Sruba

. Pierscien O

. Pierscien O

. Przekladnia jednokierunkowa
. Podkladka aluminiowa

. Cisnieniomierz

. Roboczy element poprzeczny
. Czop

. Kulka

. Sprezyna

. Sprezyvna



13.0
Likwidacja urzadzenia

W razie likwidacyi wrzadzenia radzimy postepowad w nastepujacy sposob:

# Usunac olej hydrauliczany ze zbiornika

# Rozlaczyé wszystkie zlgcza mechaniczne 1 hydrauliczne.

# Rozebrac urzadzenie 1 pogrupowaé zdemontowane czesci (czesci z tworzyw sztucznych,
zelazo itp.) Elementy te nalezy likwidowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami.



