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1.0.

Zastosowanie — powierzchnia robocza

Prasa skonstruowana zostata do uzytkowania przy konserwacji urzadzen, nadaje si¢ do prac
montazowych i konserwacji. Maksymalne wymiary plaszczyzny roboczej uzyskamy, jesli
uwzglednimy przestrzen (szeroko$¢ — B) migdzy konstrukcja bocznych czgsci. Urzadzenie
nalezy wykorzystywac tylko do celdéw, dla jakich zostalo wyprodukowane. Producent ani

dostawca nie ponosza odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa obstuga.
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2.0.

Dane techniczne

Sila Dlugos¢ | Waga | Powierzchnia
Typ A B C D E F ) -
ci$nienia tloka kg instalacji
153, 104
10t 1210 | 500 | 910 | 520 | 350 | 120 190 100x60
153/SA 90
154,
124
154/SA, 10t 1900 | 500 | 910 | 520 | 960 | 120 190 10 100x60
154/P
155,
130
155/SA, 15t 1900 | 500 | 930 | 530 | 940 | 140 190 115 100x60
155/P
156,
150
156/SA, 20t 1910 | 500 | 940 | 510 | 920 | 140 | 200 130 100x60
156/SP
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» Prasa sterowana jest pompa hydrauliczna o dwéch predkos$ciach. System ten
umozliwia zblizenie si¢ z wigksza predkoscia do przedmiotu i oddziatywanie na niego
z niewielka predkoscia. Predkos¢ zmienia recznie / noznie obstuga, odpowiednim
wentylem / pedatem na pompie.

» Prasa ma mechaniczny docisk boczny na koncu pracy cylindra.




» Prasa chroniona jest przez wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory kontroluje tez
obwaod hydrauliczny

» Maksymalne ci$nienie na naped tloczyska jest nizsze niz 400N.

3.0.
Ogolne zasady bezpieczenstwa

» Urzadzenie moze obstugiwac jedynie osoba odpowiednio przeszkolona i
zaznajomiona z obshuga

» Wszelkie zmiany lub regulacje urzadzenia, przeprowadzone przez nieautoryzowana
firmg, sa niedopuszczalne.

» Urzadzenie mozna uzytkowac jedynie we wngtrzach i w odpowiednich miejscach

» Urzadzenie jest przystosowane do pracy wylacznie z oryginalnymi czg$ciami firmy
OMCN. Producent ani dostawca nie odpowiadaja za szkody spowodowane przez
uzytkowanie nieoryginalnych czgsci.

» Nalezy zapewni¢, by praca nie powodowata zagrozen dla osob trzecich i zapewnié¢
bezpieczenstwo pracy przy urzadzeniu. Jesli bezpieczenstwa nie mozna zapewnic,
pracg nalezy natychmiast przerwac.

» W wypadku wszelkich usterek pracy urzadzenia nalezy natychmiast przerwaé pracg i

nie uzywac urzadzenia do czasu usunigcia usterek.

4.0
Umiejscowienie
» Urzadzenie powinno by¢ umieszczone na miejscu o co najmniej takich wymiarach,
jakie podane sa w tabelce dane techniczne
» Z miejsca pracy pracownik musi widzie¢ calte urzadzenie ijego otoczenie, by nie
spowodowac zagrozenia dla innych oséb.
» Urzadzenie musi by¢ zainstalowane na réwnej, betonowej ptaszczyznie, zapewniajacej

dobre zamocowanie, o grubosci co najmniej 200 mm.

5.0
Instalacja

Po wypakowaniu kontrolujemy czy urzadzenie jest kompletne i czy nie ma §ladow uszkodzen.



» Umieszczamy pras¢ w odpowiednim i bezpiecznym miejscu i mocujemy $rubami
mocujacymi.

» Kontrolujemy poziom oleju w zbiorniku. Do uzupemien uzywamy oleju ,,AGIM
ACER 22” lub jego odpowiednikow.

» Wsuwany drazek sterujacy jednostka hydrauliczna i zabezpieczamy $ruba (tylko w
prasie recznej).

» Kontrolujemy wlasciwe umiejscowienie i ustawienie bloku podporowego.

6.0

Elementy zabezpieczajace
» Wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory okresla maksymalne ci$nienie robocze prasy.
» Mechaniczny docisk boczny na koncu powierzchni roboczej.

» Wysokoci$nieniowe przewody hydrauliczne.

7.0
Obsluga (art. 153 — 156)
Ruch tloka w dot
» Zamykamy oba wentyle (2,3) i ruszamy dzwignia pompy (1). Tlok porusza sig z
maksymalna predkoscia. Podczas prasowania luzujemy wentyl (2) przez co
zredukujemy predkosc. Ruch tloka spowolni sig i zwigkszy sig ci$nienie robocze.
Ruch tloka w gore
» Luzujemy wentyl (3) by przesunac tlok w gore i zamykamy go, kiedy ttok znajdzie si¢

na samej gorze.

Nie wykonujemy zadnego nacisku na tlok, kiedy osiagnie gorna lub dolna pozycje.
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7.1.
Obsluga (art. 154/P — 156/P)
Ruch tloka w dot
» Zamykamy wentyl (2) i ruszamy nozna dzwignia pompy (1). Tlok porusza si¢ z
maksymalna predkoscia. Podczas prasowania ruszamy dzwignia nozna (3)
Ruch tloka w gore
» Luzujemy wentyl (2) by przesunac tlok w gorg i zamykamy go, kiedy tlok znajdzie sig

na samej gorze.

Nie wykonujemy zadnego nacisku na tlok, kiedy osiagnie gorna lub dolna pozycje.

8.0
Konserwacja
Co 100 0 godzin roboczych wymieniamy olej w jednostce hydraulicznej. Uzywamy oleju
hydraulicznego AGIP ACER lub jego odpowiednika.
Przy wymianie oleju kierujemy si¢ nastgpujacymi zasadami:
» Natylnej / wierzchniej stronie zbiornika odkrgcamy $rubg i oddzielamy ja od pompy.
Wylewamy olej i starannie czy$cimy.
» Przykrecamy z powrotem zbiornik i przez otwor w gornej czg$ci zbiornika wlewamy
olej (ok. 1,51)
» Po trzech wymianach oleju nalezy takze wymienic¢ filtr ssacy

9.0

Tabela usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Usunigcie
Przy pompowaniu cylinder sig¢ 1. Wentyl sterujacy 1. Dokreci¢ wentyl
nie porusza wysokiego ci$nienia 2. Skontrolowac
jest poluzowany sprezyng maks.
2. Wentyl maks. ci$nienia
ci$nienia jest 3. Skontrolowa¢ poziom
uszkodzony oleju w zbiorniku




3. Zamalo oleju z

zbiorniku

przez otwor do

napekiania.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usunigcie

Ci$nienie nie jest plynne

Banka powietrza w cylindrze

lub przewodach

Wykonujemy kilka maks.
wysuni¢¢ cylindra

Ci$nienie nie osiaga

maksymalnej mocy

1. Za malo oleju z
zbiorniku

2. Woyciek oleju z obiegu
hydraulicznego

3. Wentyl maks.
ci$nienia jest zatkany

4. Korpus pompy jest
zuzyty lub zle dziata

5. Uszkodzona uszczelka

cylindra

1. Skontrolowa¢ poziom
oleju w zbiorniku

2. Skontrolowa¢ czy nie
wycieka olej na
zlaczach

3. Oczyszczamy wentyl
maks. ci$nienia
powietrzem i benzyna.
Kontrolujemy
dziatanie sprezyny

4. rozkrecamy czg$¢
pompy i wymieniamy
uszczelki

5. Wymieniamy cylinder

lub uszczelki




10.0

Schemat hydrauliczny

VY i N

A Filtr

B Pompa r¢czna

C Wentyl niskich predkosci
D Wentyl zabezpieczajacy
E Wentyl maks. ci$nienia

G Wentyl luzowania

H Pomiar ci$nienia

L Cylinder

M Otwor kontrolny i do

napekniania



11.0

Pozycje robocze
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12.0

Schemat i opis poszczegélnych cze$ci
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19.
20.
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22.
23.
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32.
33.

. Nakretka
. Uszczelka
. Uszczelka
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Rama glowna

Prawa noga

Lewa noga
Sruba
Podkiadka
Nakretka
Cylinder
Sruba
Podkiadka

rd

Art. 153-154-155-156

Tlok naciskajacy
Cylinder gtéwny
Sprezyna

Krazek O

Krazek redukujacy
Kohierz przewodzacy
Krazek O

Mankiet

Krazek redukujacy
Krazek O

Zamknigcie zabezpieczajace
Zbiornik

Podkiadka uszczelniajaca
Korek



34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
5L
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.

Drazek faczacy

Krazek O

Filtra ssacy

Rurka

Korpus pompy

Kulka

Sprezyna

Krazek O

Sruba

Kulka

Podkiadka uszczelniajaca
Wentyl sterowania recznego
Kotka sterowania r¢cznego
Kulka

Sprezyna

Krazek O

Przekladania jednokierunkowa
Krazek O

Przewody

Krazek O

Nakretka

Krazek zabezpieczajacy
Cylinder

Krazek zabezpieczajacy
Uszczelka

Uszczelka

Uszczelka

Tlok

Podkiadka uszczelniajaca
Przektadania jednokierunkowa
Przewody nylonowe
Przektadania jednokierunkowa
Podkiadka uszczelniajaca
Korba

68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
71.
78.
79.

Dzwignia
Sruba
Kulka
Sprezyna
Krazek O
Sruba
Podkiadka uszczelniajaca
Nakretka
Sruba
Krazek O
Krazek O

Przektadania jednokierunkowa

80 Podkladka aluminiowa

81.
82.
84.
90.
9l
92.

Ci$nieniomierz

Robocza czgs¢ poprzeczna
Czop

Kulka

Sprezyna

Sprezyna



13.0

Likwidacja urzadzenia

Zaleca si¢ nastgpujacy sposob postepowania w wypadku likwidacji urzadzenia:

» Usuwamy olej hydrauliczny ze zbiornika

» Rozlaczamy wszystkie elementy mechaniczne i hydrauliczne

» Demontujemy urzadzenie i zdemontowane czgséci rozdzielamy na grupy (czgsci z
tworzyw sztucznych, zelazo itp.) Likwidujemy je zgodnie z obowiazujacymi

przepisami.
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1.0.

Zastosowanie — powierzchnia robocza

Prasa skonstruowana zostata do uzytkowania przy konserwacji urzadzen, nadaje si¢ do prac
montazowych i konserwacji. Maksymalne wymiary plaszczyzny roboczej uzyskamy, jesli
uwzglednimy przestrzen (szeroko$¢ — B) migdzy konstrukcja bocznych czgsci. Urzadzenie
nalezy wykorzystywac tylko do celdéw, dla jakich zostalo wyprodukowane. Producent ani

dostawca nie ponosza odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa obstuga.
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2.0.

Dane techniczne

Typ Sita A B C D E F |Dlugosé¢| Waga | Powierzchnia
ciSnienia tloka kg instalacji
154/ML 10t 1900 | 500 | 1100 | 510 | 930 | 140 | 260 174 120x60
156/ML| 20t 1920 | 500 | 1110 | 505 | 920 | 140 | 285 190 120x60
P30/ML| 30t 2000 | 600 | 1600 | 700 | 1000 | 180 | 260 320 170x70
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» Prasa sterowana jest pompa hydrauliczna o dwéch predkosciach. System ten

umozliwia zblizenie si¢ z wigksza predkoscia do przedmiotu i oddziatywanie na niego

z niewielka predkoscia.

» Prasa ma mechaniczny docisk boczny na koncu pracy cylindra.

» Prasa chroniona jest przez wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory kontroluje tez

obwaod hydrauliczny

» Maksymalne ci$nienie na naped tloczyska jest nizszy niz 400N.

3.0.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

» Urzadzenie moze obshugiwaé jedynie osoba odpowiednio przeszkolona i

zaznajomiona z obshuga




» Wszelkie zmiany lub regulacje urzadzenia, przeprowadzone przez nieautoryzowana
firmg, sa niedopuszczalne.

» Urzadzenie mozna uzytkowac jedynie we wnetrzach i w odpowiednich miejscach

» Urzadzenie jest przystosowane do pracy wylacznie z oryginalnymi czg$ciami firmy
OMCN. Producent ani dostawca nie odpowiadaja za szkody spowodowane przez
uzytkowanie nieoryginalnych czgsci.

» Nalezy zapewni¢, by praca nie powodowata zagrozen dla osob trzecich i zapewnié¢
bezpieczenstwo pracy przy urzadzeniu. Jesli bezpieczenstwa nie mozna zapewnic,
pracg nalezy natychmiast przerwac.

» W wypadku wszelkich usterek pracy urzadzenia nalezy natychmiast przerwaé pracg i

nie uzywac urzadzenia do czasu usunigcia usterek.

4.0
Umiejscowienie
» Urzadzenie powinno by¢ umieszczone na miejscu o co najmniej takich wymiarach,
jakie podane sa w tabelce dane techniczne
» Z miejsca pracy pracownik musi widzie¢ cate urzadzenie ijego otoczenie, by nie
spowodowac zagrozenia dla innych osob.
» Urzadzenie musi by¢ zainstalowane na réwnej, betonowej ptaszczyznie, zapewniajacej

dobre zamocowanie, o grubosci co najmniej 200 mm.

5.0
Instalacja
Po wypakowaniu kontrolujemy czy urzadzenie jest kompletne i czy nie ma §ladow uszkodzen.
» Umieszczamy pras¢ w odpowiednim i bezpiecznym miejscu i mocujemy $rubami
mocujacymi.
» Kontrolujemy poziom oleju w zbiorniku. Do uzupemien uzywamy oleju ,,AGIM
ACER 22” lub jego odpowiednikow.

» Kontrolujemy wlasciwe umiejscowienie i ustawienie bloku podporowego.

6.0

Elementy zabezpieczajace



» Wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory okresla maksymalne ci$nienie robocze prasy.
» Mechaniczny docisk boczny na koncu powierzchni robocze;j.

» Wysokoci$nieniowe przewody hydrauliczne.

7.0

Transport

Do transportu urzadzenia wykorzystamy uprzeze o nosnosci co najmniej 1500 kg — niegdy nie
uzywamy lin stalowych! Podczas transportu wozkiem widlowym postgpujemy zgodnie z
rysunkiem. Miejsca, z ktore podnoszone bedzie urzadzenie owijamy folia lub kartonem, tak

by nie doszto do uszkodzen.
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8.0

Rozruch

Po wypakowaniu urzadzenia kontrolujemy czy nie zostato uszkodzone. Podczas
uruchomienia prasy postepujemy w nastgpujacy sposob:

A/ Mocujemy prasg do podlogi z pomoca kolkow przez nawiercone otwory na podstawie

(rys).
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Sposoéb wykonania tej czynnosci:

wierttem do betonu o $rednicy 18 mm wywiercamy otwor na gligbokos¢ 100
mm

- otwor czyscimy (odkurzamy)

- wsuwamy w twory kotki

- dokrgcamy $ruby sila 7 kg/m
Co sze$¢ miesiecy nalezy skontrolowaé dokrecenie Srub w kotkach!!!

AN

Szkody wynikajace z nieprzestrzegania niniejszej instrukcji nie moga zostac przez

producenta uznane i moga spowodowac utrate swarancji!!!

B/ Wykona¢ kontrolg poziomu oleju w zbiorniku jednostki olejodynamicznej przez miernik w
korku otworu do nalewania. Do uzupeiania uzywamy oleju hydraulicznego ,,AGIP ACER
45” lub jego ekwiwalentow

C/ Sterowanie

8.0
Podlaczenie napigcia elektrycznego

Podlaczenie do napiecia elektrycznego moze wykonywaé wylacznie wykwalifikowana

osobal!!
Pras¢ mozna uzytkowa¢ w razie potrzeby réwniez przy napigciu 230 V. W takim wypadku
nalezy podiaczy¢ listwe zaciskowa silnika zgodnie z rysunkiem i umiesci¢ kondensator

uruchamiajacy.

8.1
Zmiana kierunku obrotéw silnika pompy

- Wlaczy¢ wylacznik gldéwny urzadzenia (przesuna¢ ostong w doti weisnaé
czarny przycisk)

- Pod odkrgceniu korka kontroli obrotdw silnika kontrolujemy czy kierunek
obrotow jest godny ze strzatka. Jesli tak nie jest, nalezy zmieni¢ dwie fazy
(pod odtaczeniu od zasilania).

- Czynno$ci te moze wykonywac wytacznie osoba o odpowiednich

kwalifikacjach!!!



9.0
Uzytkowanie
A/ Opuszczanie lub podnoszenie tloka wykonywane jest po wiaczeniu wylacznika gléwnego

(1) z pomoca dzwigni sterujacej (3) zgodnie z rysunkiem nr 8.

W zadnym wypadku nie naciskac¢ tlhuka w pozvcjach skrajnych!!!

By zmieni¢ plaszczyzng robocza wyciagamy najpierw elementy mocujace.

AN

Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji upewniamy sie, ze elementy mocujace

plaszczyzny roboczej sa we wlasciwej pozyciji, kontrolujemy przymocowanie plyt stojaka

do elementow mocujacych!!!

Podczas racy prasy mozna regulowaé nacisk tloka z pomoca wentyla nr 1 n rys. 10, aktualne

ci$nienie mozna odczytac z ci$nieniomierza.

Rysunek 10
' (1) VALVOLA
MAX.
MORSETTIERA TAPPO
MOTORE CONTROLLO
ROTAZIONE
MOTORE
TAPPO CARICO A
CON LIVELLO
_ TAPPO
SCARICO




9.1.

Wymiana oleju

Przed wymiana oleju nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

odlaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej

odkreci¢ korek na tylnej stronie zbiornika

oprozni¢ calkowicie zbiornik

ponownie dokreci¢ korek zbiornika

napekic zbiornik (po odkreceniu korka do nalewania) odpowiednia ilo$cia

oleju hydraulicznego. Tlos¢ oleju dla poszczegdInych typdw podana jest w

tabelce

Art. Ilo$¢ oleju w litrach
154/ML 15
156/ML 15
P30/ML 20

161 30

162 30

163 40

164 40

Zawsze po 3 wymianach zbiornika oleju nalezy wymienic filtr oleju:

odfaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej

odiaczy¢ oba przewody z jednostki wentyla na pokrywie

podnies¢ wieko pompy i odlaczy¢ filtr po odkreceniu §rub mocujacych
wlozy¢ nowy filtr

zamocowac go odpowiednimi Srubami

zamkna¢ wieko pompy

ponownie podlaczy¢ przewody

Przy tej wymianie nalezy oczysci¢ wkladke filtra spustowego umieszczonego na wieku

jednostki olejowej. Filtr ten potaczony jest z przewodem spustowym.

Przy czyszczeniu postgpujemy w nastepujacy sposob:

odlaczamy urzadzenie od sieci elektryczne;j

wyjmujemy ostong filtra po odkrgceniu $rub



- wyjmujemy wkladke filtra

- czy$cimy ja sprezonym powietrzem

- nakladamy wieko i ponownie mocujemy je Srubami

Nastepnie nalezy oczysci¢ wentyl regulujacy ci$nienie (rys. 10):

- wyjmujemy wentyl i czy$cimy benzyna oraz sprezonym powietrzem,

zachowujemy ostroznos¢, by nie nastapito jego uszkodzenie.

Regularnie smarujemy tozyska podwozia tloka i podpore podwozia na glowicy ramy.

Utrzymujemy je w czystosSci.

10.0

Tabela usterek i ich usuwanie

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usunigcie

Przy pompowaniu cylinder sig

1. Wentyl sterujacy

1. Dokreci¢ wentyl

nie porusza wysokiego ci$nienia 2. Skontrolowac
jest poluzowany sprezyng maks.
2. Wentyl maks. ci$nienia
ci$nienia jest 3. Skontrolowa¢ poziom
uszkodzony oleju w zbiorniku
3. Za malo oleju z przez otwdr do
zbiorniku napekiania.
Usterka Mozliwa przyczyna Usunigcie

Ci$nienie nie jest plynne

Banka powietrza w cylindrze

lub przewodach

Wykonujemy kilka maks.
wysuni¢¢ cylindra

Ci$nienie nie osiaga

maksymalnej mocy

1. Za malo oleju z
zbiorniku

2. Woyciek oleju z obiegu
hydraulicznego

3. Wentyl maks.
ci$nienia jest zatkany

4. Korpus pompy jest

1. Skontrolowa¢ poziom
oleju w zbiorniku

2. Skontrolowa¢ czy nie
wycieka olej na
zlaczach

3. Oczyszczamy wentyl

maks. ci$nienia




zuzyty lub zle dziata
5. Uszkodzona uszczelka

cylindra

powietrzem i benzyna.
Kontrolujemy
dziatanie sprezyny

4. Rozkrecamy czg$¢
pompy i wymieniamy
uszczelki

5. Wymieniamy cylinder

lub uszczelki

11.0
Schemat hydrauliczny
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A Filtr

B Pompa r¢czna

C Wentyl niskich predkosci
D Wentyl zabezpieczajacy
E Wentyl maks. ci$nienia
G Wentyl luzowania

H Pomiar ci$nienia

L Cylinder

M Otwor kontrolny i do

napelniania
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12.0

Schemat i opis poszczegdélnych czesci
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
3L
32.
33.

. Nakretka

. Uszczelka
. Uszczelka
. Tlok naciskajacy
. Cylinder gtoéwny
. Sprezyna
. Krazek O

Rama glowna
Prawa noga
Lewa noga
Sruba
Podkiadka
Nakretka
Cylinder
Sruba
Podkiadka
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Krazek redukujacy

Kohierz przewodzacy
Krazek O

Mankiet

Krazek redukujacy

Krazek O

Zamknigcie zabezpieczajace
Zbiornik

Podkiadka uszczelniajaca
Korek




34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
5L
53.
55.
57.
59.
61.
63.
65.
67.
69.
71.
73.
75.
77.
79.
81.
84.
9l

Drazek faczacy

Krazek O

Filtra ssacy

Rurka

Korpus pompy

Kulka

Sprezyna

Krazek O

Sruba

Kulka

Podkiadka uszczelniajaca
Wentyl sterowania recznego
Kotko sterowania recznego
Kulka

Sprezyna

Krazek O

Krazek O

Krazek O

Krazek zabezpieczajacy
Krazek zabezpieczajacy
Uszczelka

Tlok

Przektadania jednokierunkowa
Przektadania jednokierunkowa
Korba

Sruba

Sprezyna

Sruba

Nakretka

Krazek O

Przektadania jednokierunkowa
Ci$nieniomierz

Czop

Sprezyna

50.
52.
54.
56.
58.
60.
62.
64.
66.
68.
70.
72.
74.
76.
78.

Przektadania jednokierunkowa
Przewody

Nakretka

Cylinder

Uszczelka

Uszczelka

Podkiadka uszczelniajaca
Przewody nylonowe
Podkiadka uszczelniajaca
Dzwignia

Kulka

Krazek O

Podktadka uszczelniajaca
Sruba

Krazek O

80 Podkladka aluminiowa

82.
90.
92.

Robocza czg$¢ poprzeczna
Kulka
Sprezyna



13.0

Likwidacja urzadzenia

Zaleca si¢ nastgpujacy sposob postepowania w wypadku likwidacji urzadzenia:

» Usuwamy olej hydrauliczny ze zbiornika

» Rozlaczamy wszystkie elementy mechaniczne i hydrauliczne

» Demontujemy urzadzenie i zdemontowane czgsci rozdzielamy na grupy (czgsci z
tworzyw sztucznych, zelazo itp.) Likwidujemy je zgodnie z obowiazujacymi

przepisami.



Instrukcja obstugi

Prasa hydrauliczna OMCN

Typ P30/S.A., 157, 158, 159, 160



Spis tresci

1.0 Zastosowanie — powierzchnia robocza
2.0 Dane techniczne

3.0 Ogolne zasady bezpieczenstwa
4.0 Umiejscowienie

5.0 Instalacja
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1.0.

Zastosowanie — powierzchnia robocza

Prasa skonstruowana zostata do uzytkowania przy konserwacji urzadzen, nadaje si¢ do prac
montazowych i konserwacji. Maksymalne wymiary plaszczyzny roboczej uzyskamy, jesli
uwzglednimy przestrzen (szeroko$¢ — B) migdzy konstrukcja bocznych czgsci. Urzadzenie
nalezy wykorzystywac tylko do celdéw, dla jakich zostalo wyprodukowane. Producent ani

dostawca nie ponosza odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewlasciwa obstuga.
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2.0.

Dane techniczne

Typ Sita A B C D E F |Dlugosé¢| Waga | Powierzchnia

ciSnienia tloka kg instalacji

P30/SA| 30t 2000 | 600 | 1300 | 700 | 1000 | 180 190 280 140x70

157 40t 2200 | 850 | 1500 | 775 | 1100 | 185 190 380 160x90

158 50t 2200 | 850 | 1500 | 775 | 1150 | 195 190 430 160x90

159 70t 2250 | 900 | 1600 | 875 | 1100 | 250 210 650 170x100

160 100t | 2350 | 900 | 1700 | 1000 | 1000 | 260 210 860 180x100
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» Prasa sterowana jest pompa hydrauliczna o dwéch predkos$ciach. System ten
umozliwia zblizenie si¢ z wigksza predkoscia do przedmiotu i oddziatywanie na niego
z niewielka predkoscia. Predko$¢ zmienia recznie obstuga, odpowiednim na pompie.

» Prasa ma mechaniczny docisk boczny na koncu pracy cylindra.

» Prasa chroniona jest przez wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory kontroluje tez
obwaod hydrauliczny

» Maksymalne ci$nienie na naped tloczyska jest nizszy niz 400N.




3.0.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

» Urzadzenie moze obstugiwac jedynie osoba odpowiednio przeszkolona i
zaznajomiona z obshuga

» Wszelkie zmiany lub regulacje urzadzenia, przeprowadzone przez nieautoryzowana
firmg, sa niedopuszczalne.

» Urzadzenie mozna uzytkowac jedynie we wngtrzach i w odpowiednich miejscach

» Urzadzenie jest przystosowane do pracy wylacznie z oryginalnymi czg$ciami firmy
OMCN. Producent ani dostawca nie odpowiadaja za szkody spowodowane przez
uzytkowanie nieoryginalnych czgsci.

» Nalezy zapewni¢, by praca nie powodowata zagrozen dla osob trzecich i zapewnié¢
bezpieczenstwo pracy przy urzadzeniu. Jesli bezpieczenstwa nie mozna zapewnic,
pracg nalezy natychmiast przerwac.

» W wypadku wszelkich usterek pracy urzadzenia nalezy natychmiast przerwaé pracg i

nie uzywac urzadzenia do czasu usunigcia usterek.

4.0
Umiejscowienie
» Urzadzenie powinno by¢ umieszczone na miejscu o co najmniej takich wymiarach,
jakie podane sa w tabelce dane techniczne
» Z miejsca pracy pracownik musi widzie¢ cate urzadzenie ijego otoczenie, by nie
spowodowa¢ zagrozenia dla innych osob.
» Urzadzenie musi by¢ zainstalowane na réwnej, betonowej ptaszczyznie, zapewniajacej

dobre zamocowanie, o grubosci co najmniej 200 mm.



5.0
Instalacja
Po wypakowaniu kontrolujemy czy urzadzenie jest kompletne i czy nie ma §ladow uszkodzen.
» Umieszczamy pras¢ w odpowiednim i bezpiecznym miejscu i mocujemy $rubami
mocujacymi.
» Kontrolujemy poziom oleju w zbiorniku. Do uzupemien uzywamy oleju ,,AGIM
ACER 22” lub jego odpowiednikdw.
» Zdejmujemy ostong 1 pokazana na rysunku ze §rub i przykrgcamy manometr 2.
» Wsuwany drazek sterujacy jednostka hydrauliczna i zabezpieczamy $ruba.

» Kontrolujemy wlasciwe umiejscowienie i ustawienie bloku podporowego.
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6.0

Elementy zabezpieczajace
» Wentyl maksymalnego ci$nienia, ktory okresla maksymalne ci§nienie robocze prasy.
» Mechaniczny docisk boczny na koncu powierzchni robocze;j.

» Wysokoci$nieniowe przewody hydrauliczne.

7.0
Obsluga (art. 153 — 156)
Ruch tloka w dot
» Zamykamy oba wentyle (2,3) i ruszamy dzwignia pompy (1). Tlok porusza sig z
maksymalna predkoscia. Podczas prasowania luzujemy wentyl (2) przez co
zredukujemy predko$¢. Ruch tloka spowolni si¢ 1 zwigkszy sig cisnienie robocze.
Ruch tloka w gore
» Luzujemy wentyl (3) by przesunac tlok w gore i zamykamy go, kiedy ttok znajdzie si¢

na samej gorze.



Nie wykonujemy zadnego nacisku na tlok, kiedy osiagnie gorng lub dolng pozycje.

8.0
Konserwacja
Co 1000 godzin roboczych wymieniamy olej w jednostce hydraulicznej. Uzywamy oleju
hydraulicznego AGIP ACER lub jego odpowiednika.
Przy wymianie oleju kierujemy si¢ nast¢pujacymi zasadami:
» Na tylnej stronie zbiornika odkrgcamy $rube 3 i oddzielamy ja od pompy. Wylewamy
olej i starannie czys$cimy.

» Przykrecamy z powrotem zbiornik i przez otwor 2 w gornej czgsci zbiornika wlewamy

olej.
Typ Olej
P30/SA 251
157 4,01
158 401
159 9,01
160 9,01




» Po trzech wymianach oleju (ok. 3000 godzin pracy) nalezy takze wymienic filtr ssacy.

Czynno$¢ ta wykonywana jest razem z wymiang oleju.

9.0
Tabela usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usunigcie

Przy pompowaniu cylinder sig

1. Wentyl sterujacy

1. Dokreci¢ wentyl

nie porusza wysokiego ci$nienia 2. Skontrolowac
jest poluzowany sprezyng maks.
2. Wentyl maks. ci$nienia
ci$nienia jest 3. Skontrolowaé poziom
uszkodzony oleju w zbiorniku
3. Za malo oleju z przez otwdr do
zbiorniku napekiania.
Usterka Mozliwa przyczyna Usunigcie

Ci$nienie nie jest plynne

Banka powietrza w cylindrze

lub przewodach

Wykonujemy kilka maks.
wysuni¢¢ cylindra

Ci$nienie nie osiaga

maksymalnej mocy

1. Za malo oleju z
zbiorniku

2. Woyciek oleju z obiegu

1. Skontrolowa¢ poziom
oleju w zbiorniku

2. Skontrolowaé czy nie




hydraulicznego

. Wentyl maks.

ci$nienia jest zatkany
Korpus pompy jest
zuzyty lub zle dziata
Uszkodzona uszczelka

cylindra

wycieka olej na
zlaczach
Oczyszczamy wentyl
maks. ciSnienia
powietrzem i benzyna.
Kontrolujemy
dziatanie sprezyny
Rozkrgcamy czesé
pompy i wymieniamy
uszczelki

. Wymieniamy cylinder

lub uszczelki

Wyrazny spadek ci$nienia
roboczego, kiedy pompa nie

pracuje

Kulka wentyla pracy
w odwrotnym
kierunku

zanieczyszczona

. Wadliwa uszczelka

cylindra

Zdejmujemy koto
rgezne pracy w
odwrotnym kierunku.
Demontujemy $cianke
przytrzymujaca, kulke
isprezyng i
oczyszczamy

osadzenie kulki.

. Wymieniamy cylinder

lub uszczelke w

serwisie technicznym




10.0

Schemat hydrauliczny

Ok

L S A A

A Filtr

B Pompa r¢czna

C Wentyl niskich predkosci
D Wentyl zabezpieczajacy
E Wentyl maks. ci$nienia

G Wentyl luzowania

H Pomiar ci$nienia

L Cylinder

M Otwor kontrolny i do

napefiania



11.0

Pozycje robocze
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12.0

Schemat i opis poszczegdélnych czesci

Rama glowna
Prawa noga
Lewa noga
Sruba
Podkiadka
Nakretka
Cylinder
Sruba
Podkiadka

. Nakretka

. Uszczelka
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. Krazek O
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17. Krazek redukujacy

18. Kohierz przewodzacy

19. Krazek O

20. Mankiet

21. Krazek redukujacy

22. Krazek O

23. Zamknigcie zabezpieczajace
31. Zbiornik

32. Podkladka uszczelniajaca
33. Korek



34. Drazek laczacy

35. Krazek O

36. Filtra ssacy

37. Rurka

38. Korpus pompy

39. Kulka

40. Sprezyna

41. Krazek O

42. Sruba

43. Kulka

44. Podktadka uszczelniajaca
45. Wentyl sterowania rgcznego
46. Kolko sterowania rgcznego
47. Kulka

48. Sprezyna

50. Przektadania jednokierunkowa
52. Przewody

54. Nakretka

56. Cylinder

58. Uszczelka

60. Uszczelka

62. Podkladka uszczelniajaca
64. Przewody nylonowe

66. Podkladka uszczelniajaca
68. Dzwignia

70. Kulka

72. Krazek O

74. Podkladka uszczelniajaca
76. Sruba

78. Krazek O

80 Podktadka aluminiowa

82. Robocza czgs¢ poprzeczna
90. Kulka

92. Sprezyna

49.
5l
53.
55.
57.
59.
61.
63.
65.
67.
69.
71.
73.
75.
77.
79.
81.
84.
9l

Krazek O

Krazek O

Krazek O

Krazek zabezpieczajacy
Krazek zabezpieczajacy
Uszczelka

Tlok

Przektadania jednokierunkowa
Przektadania jednokierunkowa
Korba

Sruba

Sprezyna

Sruba

Nakretka

Krazek O

Przektadania jednokierunkowa
Ci$nieniomierz

Czop

Sprezyna



