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1. Bezpieczenstwo

Konwencje pokazywania

'

daje dodatkowe polecenia
wymaga dziatania

wyliczenie

Niniejsza czgs$¢ instrukcji obstugi

(0}
(0}
(0}

(0]

Wyjasni znaczenie i stosowanie ostrzezen, stosowanych w niniejszej Instrukcji obshugi
Okresli doktadny zakres stosowania pity tasmowej do metalu.

Wskaze zagrozenia dla obstugi i innych 0s6b powstale w razie nieprzestrzegania
niniejszej Instrukcji.

Poinformuje o zapobieganiu zagrozeniom.

Nastepnie niezaleznie od Instrukcji obstugi nalezy przestrzegac

(0}
(0}
(0}

Odpowiednich przepiséw prawnych i postanowien

Przepisow ustawowych dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

Zalecen zawartych na tabliczkach zakazu, ostrzegawczych i nakazu oraz ostrzezen
zamieszczonych na pile tasmowej do metalu.

Przy instalowaniu, obsludze, konserwacji i naprawach pily tasmowej do metalu nalezy
przestrzega¢ norm europejskich.

Jesli w ktoryms kraju normy te jeszcze nie obowigzuja, nalezy przestrzega¢ norm
obowiazujgcych w tym kraju.

Jesli jest to konieczne, nalezy podjac takie kroki, by jeszcze przed rozruchem pily tasmowej
do metalu przestrzega¢ lokalnych przepisow.

DOKUMENTACJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPOSREDNIEJ BLISKOSCI
PILY TASMOWEJ DO METALU.



1.1. Instrukcja bezpieczenstwa (ostrzezenia)

1.1.1. Zagrozenia - klasyfikacja

Polecenia dotyczace bezpieczenstwa mozna podzieli¢ na kilka stopni. Umieszczona ponizej
tabelka przypisuje symbole (piktogramy) i wyrazy sygnalizujace konkretne zagrozenia i jego
(mozliwe) nastgpstwa.

Piktogram Wyraz sygnalizujacy Definicja / Nastgpstwa

NIEBEZPIECZENSTWO! | Bezposrednie niebezpieczenstwo, prowadzace do
powaznych obrazen osob i lub nawet $mierci.

OSTRZEZENIE! Ryzyko: Niebezpieczenstwo moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen oséb lub ich $mierci.
PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo lub niebezpieczny sposdb

postgpowania, ktére moga prowadzi¢ do obrazen
0s0b lub szk6d majatkowych.

urzadzenia oraz innych szkod.
Nie ma ryzyka powstania obrazen u ludzi.

o UWAGA! Sytuacja, ktora moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

pozyteczne polecenia.
Zadnych niebezpiecznych nastepstw lub nastepstw
powodujacych szkody u 0sob i przedmiotow.

0 INFORMACJA! Informacje dla uzytkownikoéw i inne wazne /

W wypadku konkretnego zagrozenia zastepujemy piktogram

A~ AA- A

ostrzezenie ostrzezeniem zranieniem niebezpiecznym czgsSciami
ogolne przed reki napigciem obrotowymi
elektrycznym




1.1.2. Inne piktogramy

A QD E

Ostrzezenie Wiaczenie Wyciagnaé
przed zabronione! ! wtyczke z Nosi¢ okulary Nosi¢ ochraniacze
automatycznym kontaktu ochronne! stuchu!
wlaczeniem!
Nosié rekawice Nosié¢ obuwie Nosié¢ odziez Dbac o ochrone Adres osoby
ochronnel! zabezpieczajace! ochronna! srodowiska kontaktowej

1.2. Wlasciwe uzytkowanie

OSTRZEZENIE!

W wypadku niewlasciwego uzycia pity tasmowej do metalu
e Pojawia si¢ zagrozenie dla personelu
e Zagrozone zostaje urzadzenie i inne przedmioty uzytkownika
e Moze nastapi¢ negatywna zmiana w dziataniu pity tasmowej do metalu

Urzadzenie dostosowane jest do uzytkowania w miejscach nie zagrozonych niebezpieczenstwem
wybuchu.

Urzadzenie dostosowane jest do cigcia zimnego metalu, zeliwa i oraz innych materiatow
nieszkodliwych dla zdrowia lub materialéw nie wytwarzajacych pytu.

Urzadzeniem tym nie wolno cia¢ drewna.

Ksztalt obrabianego elementu musi by¢ taki, by mozliwe byto bezpieczne zamocowanie w imadle
urzadzenia i jednocze$nie wyeliminowane wysunigcie si¢ obrabianego elementu podczas cigcia.
Pita tasmowa do metalu moze by¢ umieszczona i uzytkowana wytacznie w suchych i wietrzonych
pomieszczeniach.

Uzywanie juz nie jest zgodne z przeznaczeniem!

Jesli pita tasmowa do metalu bedzie uzytkowana w inny sposob niz podany wyzej, zostang w niej
dokonane zmiany bez akceptacji firmy Optimum Maschinen GmgH, uznawane to jest za
uzytkowanie sprzeczne z jej pierwotnym przeznaczeniem.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane przez niewlasciwe uzytkowanie.
Wyraznie podkreslamy, ze wprowadzenie zmian konstrukcyjnych lub technicznych bez akceptacji
firmy Optimum Maschinen GmgH powoduje ustanie gwarancji.
Elementem wtasciwego uzytkowania jest tez to, ze:

e Przestrzegane sa limity pity tasmowej do metalu

e Uwzgledniana jest Instrukcja obstugi

e Zachowywane sa terminy kontroli i konserwacji.
»,Konserwacja” na stronie 30



Dla osiagnigcia wiasciwej wydajnosci i tolerancji kata decydujace znaczenie ma wiasciwy dobor
tasmy pity, posuwu, nacisku przy cigciu, szybkosci cigcia i cieczy chlodzacej

OSTRZEZENIE!

Powazne obrazenia.

Przebudowa i1 zmiana ustawien pily tasmowej do metalu sa zabronione! Stanowi to
zagrozenie dla ludzi i moze spowodowa¢ uszkodzenie pity tasmowej do metalu.

1.3. Zagrozenia, ktore moze spowodowac pila tasmowa do metalu

Pila tasmowa do metalu zostala przebadana pod wzgledem bezpieczenstwa (analiza zagrozen z
ocena ryzyka). Konstrukcja i wykonanie sa zgodne z obecnym stanem techniki.
Mimo to pozostaje pewne ryzyko, poniewaz pita tasmowa do metalu pracuje:

¢ pod napigciem elektrycznym

e 7z obracajaca si¢ tasma pity,

Ryzyko zagrozenia zdrowia dla ludzi, wynikajace z wyzej podanych faktow, zostato
zminimalizowane dzigki rozwiazaniom konstrukcyjnym i zastosowaniu zabezpieczen.

Jesli piata tasmowa do metalu uzytkowana jest i konserwowana przez personel nie posiadajacy
dostatecznych kwalifikacji, moze stanowi¢ zrédlo zagrozenia ze wzgledu na zta obstuge lub
niewlasciwa konserwacje.

INFORMACJE
Wszystkie osoby uczestniczace w montazu, rozruchu, obstudze i konserwacji pity
tasmowej do metalu musza
¢ mie¢ odpowiednie kwalifikacje,
e dokfadnie przestrzega¢ niniejszej instrukcji obstugi
e przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji pity tasmowej do metalu nalezy
bezwzglednie odlaczy¢ od zrodia napigceia.

OSTRZEZENIE!
Pilg tasmowa do metalu nalezy uzytkowaé wylacznie z dziatajacymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.
W wypadku stwierdzenia, ze urzadzenie zabezpieczajace jest wadliwe lub
zdemontowane, nalezy pite taSmowa natychmiast wylaczy¢!
Wszystkie dodatkowe urzadzenia musza by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajace.
Odpowiada za to eksploatujacy urzadzenie!
,Urzadzenia zabezpieczajace” na stronie 9.



1.4. Kwalifikacje personelu
1.4.1. Grupa celowa

Instrukcja przeznaczona jest dla
e uzytkownikow
e obshgi
e personelu, wykonujacego konserwacje

Dlatego ostrzezenia dotycza zaréwno obstugi jak i konserwujacych pilg tasmowa do metalu.
Nalezy jednoznacznie okresli¢, kto bedzie odpowiedzialny za poszczegdlne czynnosci przy
urzadzeniu (obstuga, konserwacja, naprawa).
Niejasne kompetencje stanowia zagrozenie dla bezpieczenstwal!
Jesli nie pracujemy przy pile, nalezy ja odlaczy¢ od zrédla napigcia. W ten sposdb
:D" uniknie si¢ ryzyka wlaczenia urzadzenia przez osoby nieupowaznione.

1.4.2. Osoby autoryzowane
OSTRZEZENIE!

Niewlasciwa obstuga i konserwacja pity tasmowej do metalu powoduje zagrozenie

dla 0s6b, przedmiotéw i sSrodowiska naturalnego.

Przy pile tasmowej moga pracowaé wyltacznie 0soby autoryzowane!

Osobami autoryzowanymi do obstugi i konserwacji sa przeszkoleni pracownicy
uzytkownika i producenta.

Obowiazki uzytkownika

Uzytkownik musi
0 przeprowadzac szkolenie personelu
0 regularnie (przynajmniej raz w roku) pouczy¢ personel 0
- wszystkich przepisach bezpieczenstwa,
- obshidze
- znanych regutach technicznych
0 sprawdza¢ umiejgtnosci personelu
0 prowadzi¢ dokumentacje szkolen / pouczen
O uczestnictwo w szkoleniu / pouczeniu musi by¢ przez uczestnika potwierdzone
podpisem
0 kontrolowa¢ czy personel pracuje bezpiecznie, jest §wiadomy zagrozen i
przestrzega Instrukcji Obstugi.
Obowiazki obslugi
Obstuga musi
e by¢ przeszkolona w zakresie obstugi pity tasmowej do metalu
e zna¢ funkcjonowanie i przebieg prac
e przed rozruchem
e przeczyta¢ Instrukcje Obstugi i zrozumie€ ja
e zapozna¢ si¢ ze wszystkimi urzadzeniami zabezpieczajacymi i przepisami

Dodatkowe wymogi kwalifikacyjne



Przy pracy z nastgpujacymi czg$ciami urzadzenia obowiazuja wymogi dodatkowe:
e (zesci i elementy elektryczne. Prace te moze wykonywac tylko specjalista w dziedzinie
urzadzen elektrycznych lub osoba pod kierownictwem i nadzorem takiego specjalisty

Przed wykonywaniem prac przy elementach elektrycznych nalezy przedsigwziaé nastgpujace kroki:
e odiaczy¢ wszystkie bieguny zasilania
e zabezpieczy¢ przed ponownym wilaczeniem
e skontrolowac¢ czy urzadzenie nie jest pod napigciem

1.5. Pozycja obstugi
Pozycja obshugi znajduje si¢ z boku, obok pity tasmowe;j.

INFORMACJE
Musi by¢ swobodny dostep do wtyczki sieciowej pity tasmowej do metalu.

1.6 Urzadzenia zabezpieczajace

Uzywanie pity tasSmowej do metalu dozwolone jest wylacznie ze sprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajacymi.
Pilg¢ tasmowa natychmiast wylaczamy, kiedy ktore§ urzadzenie zabezpieczajace przestanie dziatac
lub jest wadliwe.
Odpowiada za to uzytkownik i obstuga!
Po aktywowaniu si¢ ktoregos z urzadzen zabezpieczajacych lub w wypadku jego uszkodzenia
mozna kontynuowac pracg po:

e usunigciu przyczyny awarii,

e po przekonaniu sig, ze nie spowoduje to zadnego zagrozenia dla 0sob i/ lub rzeczy.

OSTRZEZENIE!
Zmiana ustawien, demontaz lub wszelkie wylaczanie urzadzen zabezpieczajacych
powoduje zagrozenia dla 0so6b pracujacych przy pile tasmowej. Mozliwe nastepstwa
to
e obrazenia w wypadku poruszajacych si¢ narzedzi lub obrabianych czegsci,
e kontakt z czg$ciami rotujacymi,
e usmiercenie pradem elektrycznym.

Pila tasmowa do metalu ma nastgpujace urzadzenia zabezpieczajace:

e samoblokujacy, zamykany wylacznik awaryjny,
e obudowg tasmy pity z ostona na stronie tylnej.

1.6.1. Wylacznik awaryjny ;VX?/‘%Z\%(Z
wylacznikiem
Samoblokujacy, zamykany wylacznik awaryjny awaryjnym

mechanizm spustowy niskich napig¢.

Wylacznik mozna w pozycji zamknigtej zabezpieczy¢
ktédka przed przypadkowym wilaczeniem lub wlaczeniem Rys. 1 1: Wylacznik ZAP/VYP
przez osoby niepowotane.




Otwieramy oston¢ ochronng wytacznika, by méc wiaczy¢ pile tasmowa.

Po wlaczeniu ostong zamykamy, by zagwarantowaé

dzialanie wylacznika awaryjnego. Wylacznik
awaryjny
wcisnigty

1.6.2. Luk pily
Luk pity tasmowej znajduje si¢ na tylnej stronie, Rys. 1-2: Wqucznik awaryjny
wyposazony jest w mocno przykrecona ostong ochronna.

Ostona zakrywa rolki przewodzace tasmy i krazacy ptat

pity. 7 )
s OPTIMUM
Luk pity ' etis
OSTRZEZENIE! Rys. 1-3: Obudowa tuku pity

Niebezpieczenstwo obrazen! Zeby plata pity sa ostre. Pracujmy ze szczegdlna
ostroznoscia, jesli zdejmiemy ostong na tylnej stronie i wyjmiemy tasme pity.

Przed ponownym wlaczeniem zamykamy i przykrecamy wszystkie ostony pily tasmowe;.

1.7. Tabliczki zakazu, nakazu i ostrzegawcze

INFORMACJA

Wszystkie tabliczki musza by¢ czytelne
Regularnie je kontrolujemy.




Rozmieszczenie tabliczek na pile tasmowej
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Rys. 1-4 Pita tasmowa do metalu

1.8 Kontrola bezpieczenstwa

Pilg tasmowa do metalu nalezy kontrolowaé przynajmniej raz podczas zmiany. Stwierdzone
szkody, wady i zmiany w dziataniu urzadzenia natychmiast nalezy zglosi¢ kompetentnemu
przetozonemu.
Nalezy skontrolowa¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace

e na poczatku kazdej zmiany (przy pracy nieciagtej),

e raz w tygodniu (przy pracy ciaglej)

e podczas kazdej konserwacji lub naprawy,

Nalezy tez sprawdzi¢ czy tabliczki zakazu, ostrzegawcze, informacyjne oraz oznakowania na
szlifierce

e s czytelne (ewentualnie je oczyscic),

e sa kompletne.

INFORMACJE
Przy organizacji kontroli nalezy uwzglednic¢

Kontrola og6lna

Urzadzenie Kontrola OK

Ostony Zamontowane, mocno przysrubowane i nie
uszkodzone

Tabliczki, oznakowanie Zainstalowane i czytelne

Data: Kontrolowat (podpis):




Kontrola funkcjonowanie
Urzadzenie Kontrola OK
Wylacznik awaryjny Po wecisnigciu wytacznika awaryjnego tokarka
musi zosta¢ zatrzymana
Data: Kontrolowal (podpis):

1.9 Indywidualne srodki zabezpieczajgce

Przy pewnych pracach potrzebne sa indywidualne $rodki zabezpieczajace jako wyposazenie
ochronne. S3a to:

o0 kask ochronny,

0 okulary ochronne lub ostona twarzy,

0 rekawice ochronne,

0 obuwie ochronne ze stalowymi czubkami,

0 ochrona shichu.
Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy w miejscu pracy znajduja si¢ odpowiednie srodki
ochrony.

OSTRZEZENIE!

Zanieczyszczone, zniszczone indywidualne srodki zabezpieczajace moga
spowodowac chorobg.

Indywidualne $rodki zabezpieczajace nalezy czysci¢
¢ po kazdym uzyciu,
e regularnie raz w tygodniu.

zagrozona jest twarz i oczy.

Specjalne indywidualne srodki ochronne
Chronimy twarz i oczy: nosimy kask z ostona twarzy przy wszystkich pracach, gdzie
@ Przy przenoszeniu ostrych elementdw nosimy regkawice ochronne.

@ Przy demontowaniu lub przewozeniu cigzkich elementéw nosimy rekawice ochronne.

1.10 Bezpieczenstwo podczas eksploatacji

O konkretnym zagrozeniu przy pracy z pila taSmowa do metalu informujemy zawsze przy opisie tej
pracy.

OSTRZEZENIE!
Przed wlaczeniem pity proszg sprawdzi¢
e czy nie pojawi si¢ zagrozenie dla ludzi,
e Czy nie zostana uszkodzone zadne przedmioty.

Prosze¢ unika¢ metod pracy, stanowiacych zagrozenie dla bezpieczenstwa. Dlatego nalezy:
e Zapewnic, by praca nie stanowila dla nikogo zagrozenia,



e Podczas montazu, obshigi, konserwacji i naprawie bezwarunkowo przestrzega¢ nalezy
polecen zawartych w niniejszej Instrukcji Obshugi.

e Nie wolno pracowa¢ przy urzadzeniu przy obnizonym poziomie koncentracji,
spowodowanym np. zazywaniem lekow.

e Przestrzegamy zasad bezpieczenstwa wydanych przez organizacje zwiazkowa lub inn organ
nadzorczy.

e Pozostajemy przy pile az do jej catkowitego zatrzymania.

e Korzystamy z zalecanych srodkéw ochronnych. Nosimy przylegajace ubranie i ewentualnie
siatke na wlosy.

e Wszystkie wady lub btedy powinny by¢ zglaszane przetozonemu.

1.11 Bezpieczenstwo przy konserwacji

Zglaszamy i dokumentujemy zmiany

Obstuga musi by¢ wczesniej poinformowana o konserwacji i naprawach.

Wszystkie zmiany w pile tasmowej do metalu, zwiazane z bezpieczenstwem lub zmiany w jej pracy
nalezy zglasza¢. Wszystkie zmiany musza by¢ dokumentowane, instrukcja obstugi aktualizowana,
personel powinien zosta¢ przeszkolony.

1.11.1. Wylaczenie i zabezpieczenie pily tasmowej

Przed rozpoczgciem konserwacji i napraw pite nalezy odtaczy¢ od sieci
elektrycznej.

Do urzadzenia mocujemy tabliczke ostrzegawcza.

9
@D~

OSTRZEZENIE! Wylacznik
Przed ponownym przylaczeniem awaryjny
napigcia zasilajacego prosze

sprawdzi¢ czy przelacznik

ZAP/VYP na pile tasmowej

znajduje si¢ w pozycji,,VYP”.

W razie awarii proszg wcisnac
wylacznik awaryjny przed
ponownym potaczeniem wtyczki z zasilaniem.

Rys. 1-3: Wylacznik awaryjny
1.11.2 Wykorzystanie podno$nikéw

OSTRZEZENIE!
Cigzkie lub $miertelne obrazenia w wyniku uszkodzonych podnosnikéw lub o niewystarczajacej
no$nosci, lub elementéw zamocowania cigzaru, ktore przerwa si¢ przy obciazeniu.
Nalezy skontrolowa¢ czy podno$niki i elementy zamocowania tadunku
¢ maja dostateczna no§nos¢,
e sa w dobrym stanie.
Nalezy przestrzegaé¢ przepisOw bezpieczenstwa pracy wydanych przez odpowiednia organizacje
zwiazkowa lub instytucje nadzoru.
Ladunek nalezy starannie zamocowac.
Nie wolno wchodzi¢ pod zawieszone tadunki.



1.11.3 Konserwacja czesci mechanicznych

Przed rozpoczgciem pracy ewent. po ukonczeniu pracy nalezy usunac lub zainstalowaé wszystkie
urzadzenia ochronne i zabezpieczajace, potrzebne do przeprowadzenia prac konserwacyjnych, takie
jak:

e Ostony

e instrukcja bezpieczenstwa i tabliczki ostrzegawcze

e kabel uziemiajacy

W przypadku usunigcia urzadzen ochronnych i zabezpieczajacych nalezy je natychmiast po
skonczeniu pracy zamontowac na pierwotne miejsca.
Nalezy skontrolowa¢ ich funkcjonowanie.

1.12 Zglaszanie wypadku

Nalezy natychmiast poinformowac przetozonych, a takze firmg Optimum Maschinen GmbH o
wypadkach, mozliwych zagrozeniach, a takze o wypadkach, ktérych udato si¢ uniknad.

Takie ,,wypadki, ktorych unikni¢to” moga mie¢ wiele przyczyn.

Im szybciej firma zostanie poinformowana, tym predzej moze by¢ wyeliminowana przyczyna.

INFORMACJE
O konkretnych zagrozeniach przy pracy z pila tasmowa do metalu informujemy przy
opisie tych prac.

1.13 Instalacja elektryczna

Instalacjg elektryczna nalezy kontrolowa¢ regularnie, co najmniej raz na po6t roku.

Natychmiast nalezy usuna¢ wszystkie wady, takie jak rozluznione zfacza, uszkodzone kable itd.
Przy pracy pod napigciem musi by¢ obecna druga osoba, by w razie koniecznosci mogta odlaczy¢
napigcie.

W wypadku awarii zasilania elektrycznego pite tasmowa prosze natychmiast wylaczyc.

»,Konserwacja” na stronie 30.



2. Dane techniczne

2.1 Tabliczki znamionowe
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Rys. 2-1: Tabliczka znamionowa

Nastegpujace informacje to dane dotyczace wielkos$ci i masy oraz zatwierdzone przez producenta

informacje o urzadzeniu.

2.2. Przylacze elektryczne

Ogolna wartos$¢ przylaczenia

3x400V ;50Hz; 0,75 W

Dopuszczalna tolerancja napigcia 380V -420V
Klasa izolacji IP 54

2.3. Strefa cigcia

90omateriat okragly maks. (mm) 180

900 materiat prostokatny maks. (mm) 180 x 240 / 65 x 300
450materiat okragly maks. (mm) 110
450materiat prostokatny maks. (mm) 170 x 110

Kat ciecia 0o- 450

2.4. Informacje og6ine

Przestawienie kata ciecia

Z pomoca regulowanych szczek
zaciskowych

Prowadzenie tasmy pity

Rolki przewodzace osadzone w
tozyskach

Podnoszenie ramienia pity

Recznie

Posuw

Szybko$¢ opuszczania ustawiana
plynnie na cylindrze hydraulicznym

Zamocowanie pfata pity

Recznie z pomoca recznego kotka

sterujacego

2.5. Wymiary

Dhugos¢ [mm] 1275
Wysoko$¢ [mm] 1100
Wysoko$¢ przestrzeni roboczej [mm] 1650
Szerokos¢ [mm] 450
Masa catkowita [kg] 130
Wymiary tasmy pity [mm] 2362 x19x0,8




2.6. Szybkos¢ plata pily
Sterowana przektadnia 39

66

82
2.7. Warunki otoczenia
Temperatura 5-350C
Wilgotnos$¢ powietrza 25-80%

2.8. Srodki eksploatacyjne

Cylinder hydrauliczny

Olej hydrauliczny, lepkos¢ 32 do 46, zgodnie z
DIN 51519, jakos¢ HLP

Wrzeciono zacisku

Typowy smar do tozysk $lizgowych

Przekladnia §limakowa

Mobil 629

Lozyska $lizgowe

Typowy smar do tozysk §lizgowych

Urzadzenie chlodzace

Typowy smar i ptyn chtodzacy

2.9. Pompa cieczy chlodzacej

Moc

3 x 400 V; 50 Hz; 90W

Obroty [min-1]

2850

Pojemno$¢ zbiornika [litry]

10

2.10 Emisje

INFORMACJE

Poziom hatasu pity tasmowej do metalu wynosi ponizej 70 dB(A).

Jesli w jednym miejscu pracuje wigksza liczba urzadzen, poziom halasu moze

przekroczy¢ dopuszczang ustawowo norme.
Zaleca si¢ stosowanie srodkow chronigcych stuch.




3. Montaz

INFORMACJA
Pita tasmowa do metalu dostarczana jest cz¢§ciowo zmontowana.

3.1. Zakres dostawy

Po dostarczeniu nalezy natychmiast skontrolowaé¢ urzadzenie czy nie zostato uszkodzone w
transporcie lub czy czego$ nie brakuje oraz czy sruby mocujace nie zostaty poluzowane.

pita tasmowa do metalu
bimetalowy pas pity

2 x kota, zawleczki, ptytki, o$ kot
1 x uchwyt do transportu

1 x podstawa

urzadzenie chlodzace

opora do zamocowania materiatu
instrukcja obstugi

O O0OO0O0O0OO0O0O0

3.2 Skladowanie

e UWAGA!

W wypadku niewlasciwego sktadowania istotne czg$ci moga ulec uszkodzeniu lub

_ zniszczeniu. Zapakowane lub juz wypakowane cz¢sci nalezy sktadowaé tylko w
——— = okreslonych warunkach:

., Warunki zewnetrzne” na stronie 16

W wypadku konieczno$ci sktadowania pily tasmowej do metalu przez okres dluzszy niz 3 miesiace

lub w innych niz zalecane warunkach prosze pyta¢ o informacje w firmie MANUTAN.,

3.3 Instalacja i montaz

3.3.1 Wymagania co do miejsca zainstalowania

Proszeg zorganizowac przestrzen wokot pity tasmowej do metalu zgodnie z obowiazujacymi
przepisami bezpieczenstwa.
Przestrzen robocza dla obstugi, konserwacji i napraw nie moze by¢ przez nic ograniczona.

INFORMACJE
Wtyczka sieciowa pily tasmowej do metalu musi by¢ dostgpna bez ograniczen.

3.3.2. Montaz

UWAGA!
Istnieje mozliwo$¢ zmiazdzenia lub przechylenia.
Zachowujemy ostroznos$¢ przy wykonywaniu wymienionych prac.




Kola

» Przy mocowaniu kot umieszczamy

pod podwoziem drewniane klocki.
Pamigtamy o bezpiecznym
ustawieniu pity tasmowej do
metalu.

» Wsuwamy 0§ w otwory w
podwoziu.

» Wsuwamy koto na o$ i zabezpieczamy

zawsze jedna zawleczka.

Podstawa i uchwyt do transportu

» Montujemy uchwyt do transportu i
podstawe z pomoca dostarczonego
materialu do montazu.

Opora do zamocowania materialu

» Drazek opory wsuwamy
obrotowym ruchem w otwor.

» Wsuwamy oporg pity na drazek

» Mocujemy opor¢

Zabezpieczenie do transportu

» Wyjmujemy zabezpieczenie do
transportu
> Na miejsce zabezpieczenia do
transportu mocujemy amortyzator
pozycji koncowej tuku pity, ktory jest
w dostawie.
Ustawiamy amortyzator pozycji koncowe;j,
by jezyczek wytacznika koncowego przy
zakonczeniu cigcia dotknal wylacznika
koncowego.

Zawleczka
i ptytka

Rys. 3-1: Koto

Uchwyt do
transportu

Podstawa od __
przodu o

Rys. 3-2: Podstawa i uchwyt do transportu

Otwor

[ / =
Opora pity &
Drazek opory

Mocowanie ___
opory

Rys. 3-3: Opora do zamocowania materiatu
Jezyczek

wylacznika
koncowego

Amortyzator

pozycji
koncowej

Wylacznik
koncowy

A

Rys. 3-4: Amortyzator pozycji koncowej



3.4. Rozruch

OSTRZEZENIE!

Jesli rozruchu pily tasmowej do metalu dokonuje niedoswiadczony personel, moze to

spowodowaé zagrozenie dla ludzi i urzadzen.

Nie odpowiadamy za zadne szkody spowodowane przez niewlasciwie wykonany
rozruch pity tasmowej do metalu.

3.4.1 Kontrole
Wykonujemy nastgpujace kontrole
UWAGA!

Niebezpieczenstwo obrazen, przy wykonujemy opisanych ponizej prac zachowujemy
ostroznos$¢. Uzywamy zalecanych srodkoéw zabezpieczajacych.

|_/" %,
| 1

“
Kierunek z¢bow pily

Kontrolujemy kierunek zgbow pily. Zegby pity musza by¢ skierowane w kierunku silnika.

—— = Silnik
Kontrola krazkow przewodzacych taSmy

Kontrolujemy czy ptat pily jest dobrze osadzony na

krazkach przewodzacych tasmy. Krazek przewodzacy
tasmy

Rys. 3-5: Krazek przewodzacy tasmy
3.4.2 Lozyska przewodzace tasmy pily

Kontrolujemy czy tasma pilty znajduje si¢ doktadnie

wewnatrz tozysk przewodzacych. Lozyska

przewodzace

L. ] . Rys. 3-6: Lozyska przewodzace taSmy
3.4.3 Napiegcie tasmy pily

Kontrolujemy napigcie taSmy pity. Napigcie tasmy pily jest wlasciwe, jesli tasma pily moze by¢
posrodku odchylona sita ok. 50 N o 3 mm. Ustawienie ,,Napigcie tasmy pily” na stronie 22.



3.4.4 Zasilanie pradem elektrycznym

Podlaczamy wtyczke CEE-440V-16A.
Zmieniamy Srubokrgtem biegunowos$¢ na wytaczniku biegunowym polaczenia wytacznik /wtyczka,
jesli kierunek tasmy pity jest niewtasciwy.

Wytacznik

Wtyczka biegunowy

Rys. 3-7: Kombinacja wytacznik / wtyczka



4. Konstrukcja i funkcje

Z pomoca pily tasmowej do metalu mozna cia¢ r6zne materiaty.

Pila tasmowa do metalu jest skonstruowana do cigcia pita do

180 mm materiat okragly przy kacie cigcia 900

180 x 240 mm lub 65 x 300 mm material prostokatny przy kacie cigcia 900
110 mm materiat okragly przy kacie cigcia 450

170 x 110 material prostokatny przy kacie cigcia 450

Zmiana szybkos$ci tasmy pily wykonywana jest przez przefaczenie przektadni. Do wyboru sa trzy
stopnie predkosci, ktore umozliwiaja szeroki wybor materiatu do ciecia.

Szczeki mocujace imadta mozna ustawi¢ w zakresie od 450do 90q by mozliwe bylo cigcie pod
katem.

Cylinder hydrauliczny z recznie ustawianym wentylem regulujacym posuwu shuzy jako ustawienie
posuwu do tuku pity.

Koétkiem recznym ustawiamy napigcie plata pity.
4.1 Posuw hydrauliczny

Posuw tuku zapewnia cylinder hydrauliczny.
Olej hydrauliczny odprowadzany jest przez
\ll(vc?rrr]]x;ewlacyjny posuwu do innej Wentyl regulacyjny posuwu

Kurek zamykajacy

4.2 Prowadzenie tasmy pily

Rys. 4-1: Posuw hydrauliczny

Regulowane prowadzenie tasmy pity i waz
cieczy chlodzacej stuza do dodatkowe;j
regulacji odleglosci przy cigciu elementow
mniejszych rozmiardw.
Prowadzenie tasmy pity

S

Rys. 4-2: Prowadzenie tasmy pity

UWAGA!
‘ Zbyt duza wolna przestrzen migdzy obrabianym elementem a prowadzeniem tasmy

o 3
pity w potaczeniu ze zbyt duzym posuwem prowadzi do bardzo szybkiego zuzycia
A\ ta$my pily.




4.3 Imadlo

Imadto stuzy do zamocowania obrabianego
elementu

Przednia szczeka |
Imadlo sktada sig¢ z mocujaca

0 Stotu roboczego,

. Kotko reczne
0 Regulowanych szczgk mocujacych, ,
0 Urzadzenia mocujacego z kétkiem Stét roboczy
recznym.

Szczeki

Szczeki mocujace imadta mozna ptynnie mocujace

ustawia¢ do kata maks. 450

Nakretka =
zabezpieczajaca

Przektadajac tylna szczeke mocujaca
otrzymamy zwigkszona mozliwos¢
mocowania imadia.

Otwory

Tylna szczgka mocujaca

Rys. 4-5: Tylna szczgka mocujaca

4.4 Napigcie tasmy pily Lukoity 0 '“, OPTIMUM

Napiecie tasmy pily ustawia sie kotkiem Kotko reczne /.——“

recznym. Drazek z gwintem zmienia pozycje
krazka przewodzacego tasmy.

Rys. 4-6: Napigcie tasmy pity



4.4.1 Dzwignia wyboru przekladni

Dzwignia wybieramy predko$é¢ Dzwignia
Do dyspozycji mamy 3 predkosci

Rys. 4-7: Panel sterowania

—N UWAGA!
0’ Przed zmiana szybko$ci z pomoca dzwigni czekamy, az ptat pity catkowicie si¢
| zatrzyma.
== Zmiana predkosci podczas pracy moze spowodowaé uszkodzenie pity tasmowej do
metalu.

4.5. Wylacznik koncowy

Wylacznik

Wylacznik kohcowy odiacza pile taSmowa w koncowy

najbardziej dolnej pozycji. Regulowany
amortyzator
pozycji
koncowe

4.6 Nacisk luku pily

Nacisk tuku pity regulowany jest sita sprezyny.

Sprezyna shuzy jako wyréwnanie sit.

Kiedy nacisk tuku pity nie jest wlasciwie Sprezyna _

ustawiony, moze doj$¢ do krzywego cigcia,

wylamania zgbdéw, deformacji i ztamania Sruba -

krazkow przewodzacych tasmy.

Rys. 4-9: Sprezyna



4.7 Lozyska przewodzace taSmy pily
=5 UWAGA!

/4 \
0‘ Ta pifa tasmowa do metalu przeznaczona

* jest do tasm o wielkos$ci 2362 x 19 x 0,8
mm. Uzycie tasm o innych wymiarach
moze uszkodzi¢ pit¢ tasmowa.

Rys. 4-10: Lozyska przewodzace tasmy
pity

4.8 Urzadzenie chlodzace

elementu w wyniku tarcia tworzy si¢ wysoka

temperatura.

Przy cigciu pifa narzedzie powinno by¢ chlodzone.

Chtodzac odpowiednia ciecza / smarem -3
osiagniemy lepsze wyniki pracy i przedtuzymy

zywotno$¢ tasmy pity.

Podczas ruchu pity na nacigciu obrabianego I

Rys. 4-11: Urzadzenie chtodzace

INFORMACJE

9 Jako cieczy chlodzacej uzywamy emulsji ekologicznej rozpuszczalnej w wodzie,
zakupionej w specjalistycznym sklepie.

; Pamigtamy, ze ciecz chlodzaca nalezy zachowac.

: Przestrzegamy zasad ekologicznej likwidacji cieczy chtodzacych i smarow.

7 7  Przestrzegamy informacji producenta o sposobie likwidacji.



5. Obsluga

5.1. Bezpieczenstwo

Pilg tasmowa do metalu mozna uruchamiaé tylko w nastepujacych warunkach:

e Stan techniczny pily taSmowej jest bez zastrzezen

e Pila tasmowa uzytkowana jest zgodnie z celem, do ktérego zostala
przeznaczona

e Przestrzega si¢ instrukcji obstugi

o Wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa zamontowane i aktywne

Uszkodzenia nalezy natychmiast usunaé. W razie uszkodzenia nalezy natychmiast
wylaczy¢ urzadzenie z eksploatacji i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wlaczeniem lub przed wiaczeniem przez osoby nieupowaznione.

Kazda zmiang nalezy natychmiast zglasza¢ w odpowiednim miejscu
,Bezpieczenstwo podczas eksploatacji” na stronie 12

Obrotowe szczgki mocujace

5.2 Elementy obslugi i indykacji

Luk pity s Przektadnia
TS = OV B
Napigcie tasmy pity —__ Kombinacja wtyczka —
------ Lo s T~ wylacznik z wytacznikiem
- awaryjnym
Waz cieczy chlodzacej __ Wytacznik ZAP/VYP do pompy
i kurek dozujacy cieczy chtodzacej

Regulowane prowadzenie aémy Wentyl regulacyjny posuwu

i weze cieczy chtodzacej

Kotko reczne imadia Cylinder hydrauliczny

Opora do zamocowania materiatu

Rys. 6-1: Pila tasmowa do metalu S 181 G



5.3 Wlozenie obrabianego elementu

» Podnosimy luk ramienia pilty
Obracamy kurkiem posuwu hydraulicznego do
pozycji pionowej, by mozna bylo trzymac tuk pitv
w okreslonei pozvcii.

» Wkladamy czes$¢ przeznaczona do
ciecia w imadlo.

h UWAGA! Niebezpieczenstwo

l przewrocenia pily. Przed wsunigciem

Tm——-.  cietych elementéw w imadlo,
podpieramy dlugie elementy.

OSTRZEZENIE!

Przy zmianie kata szcz¢k mocujacych
lub zwigkszeniu pojemnos$ci imadta,
odiaczamy pilg tasmowa od pradu.
Szczeki mocujace imadta mozna
ustawi¢ ptynnie do maks. 450

©
OV

» Obracajac kotkiem recznym
zamocujemy obrabiany element mocno
w szczgkach mocujacych.

Kurek "~
zamykajacy

Przednia
szczgka -
mocujaca

Tylna szczgka
mocujaca

Stot roboczy

Szczeki
mocujace

Tylna szczegka .
mocujaca

.

Rys. 5-2: Posuw hydrauliczny

[— oo . .
Rys. 5-3: Imadto

Rys. 5-4: Cigcie pod katem

Kotko reczne

Rys. 5-5: Kotko reczne



5.3.1 Zwig¢kszenie pojemnosci mocowania

» Odlaczamy pite tasmowa od zrodta
napigcia
» Odkrecamy $ruby tylnej szczeki
mocujacej
» Mocujemy szczgke mocujaca bardzie z
tylu w okreslonych otworach
Szczeke mocujaca ponownie mocno
dokrgcamy

Otwory .
Sruby

s ‘ 4
Rys. 5-6: Tylna szczeka mocujaca

UWAGAI!

l/ @ ‘ Szczeki mocujace po kazdej zmianie kata ub pozycji ponownie
P.  mocno dokrecamy.

=\

5.4 Ustawienie prowadzenia taSmy pily
Zmieniamy pozycj¢ prowadzenia tasmy pity w wen  OPTIMUM
zaleznos$ci od wielko$ci cigtych elementow. —

Sruba —
regulujaca

» Luzujemy $ruby regulujacy

» Ustawiamy prowadzenie tasmy pity
blizej do elementu, nie wptywajac przy
tym na przebieg cigcia.

» Ponownie dokrgcamy $ruby.

UWAGA!

Zbyt duza wolna przestrzen mi¢dzy obrabianym elementem a prowadzeniem
— ' tasmy pily w polaczeniu ze zbyt duzym posuwem prowadzi do bardzo
szybkiego zuzycia tasmy pily.

Rys. 5-7: Sruba regulujaca




5.6 Ustawienie predkosci tasmy pily

5.5.1 Dzwignia wyboru

Wybieramy stopien predkosci dzwignia Dzwignia * ~}.
przektadni wyboru
Recznie poruszamy ptatem pity w przod i w tyl,

by utatwic¢ wejscie stopnia predkosci. .
Ptat pity

Rys. 5-8: DZzwignia wyboru

s UWAGA!
OI Przed zmiang szybkosci z pomoca dzwigni czekamy, az ptat pity catkowicie si¢

zatrzyma.
Zmiana predkosci podczas pracy moze spowodowaé uszkodzenie pity tasmowej do
metalu.
Predkosci plata pity
Orientacyjne wartosci predkosci cigeia
[m/min]:
Materiat [m/min] Materiat [m/min] Materiat [m/min]
Stal Niskozelowe
narzgdziowa stale weglowe Aluminium
Stal .
. Mosiadz
chromoniklowa ki
Stal szlachetna 39 e 66 82
Stal lita Zelazo Tworzywo
mickkie

5.6 Urzadzenie chlodzace

UWAGAI!
Zniszczenie pompy przy pracy na sucho. Ciecz chtodzaca smaruje pompg. Nie
uzywamy pompy bez cieczy chlodzace;.

INFORMACJA

Jako cieczy chlodzacej uzywamy emulsji ekologicznej rozpuszczalnej w wodzie,
zakupionej w specjalistycznym sklepie.

Pamigtamy, ze ciecz chlodzaca nalezy zachowac.

Przestrzegamy zasad ekologicznej likwidacji cieczy chtodzacych i smarow.
Przestrzegamy informacji producenta o sposobie likwidacji.

<



» Wlaczamy urzadzenie chlodzace wylacznikiem

5.7 Wlaczenie pily tasmowej do
metalu

» Podnosimy ostong wytacznika
awaryjnego i zielonym przyciskiem
wlaczamy pile tasmowa.

» Zamykamy oslong wylacznika
awaryjnego. Oslony nie zamykamy
catkowicie, poniewaz powoduje to
aktywizacje dziatania wytacznika
awaryjnego.

5.8 Posuw hydrauliczny

» Ustawiamy na wentylu regulujacym
posuwu szybko$¢ wilaczenia tuku pity.

» Otwieramy wentyl zamykajacy.

Pila tasmowa po osiagnigciu pozycji

konicowej automatycznie si¢ wylaczy.

Wytacznik pomp
cieczy chtodzacej

Rys. 5-9: Wylacznik urzadzenia chtodzacego
Wylacznik
VYP

Wytacznik
ZAP

Ostona

Rys. 5-10: Wytacznik ZAP/VYP

Wentyl
regulujacy .
posuwu

Kurek
zamykajacy

Jesli chcemy wyjaé obrabiany element z imadta, postepujemy RysA 511 Pdsﬁw‘hydraruliAczny

PODSTAWOWA ZASADA!

Im drobniejszy podziat zgbow i/ lub czym mniejszy jest ooraviany erement, tym

mniejszy posuw trzeba ustawic.



6. Konserwacja

W tym rozdziale znajdziemy istotne informacje dotyczace

e Kontroli
e Konserwacji
e Napraw

pity tasmowej do metalu.

UWAGAI!
— Regularna, wlasciwie wykonana konserwacja jest istotnym warunkiem
' ‘ e bezpiecznej pracy
! f e bezawaryjnej pracy
N o e dlugiej zywotnosci pity tasmowej do metalu
e dobrej jakos$ci wyrobow.

Rowniez urzadzenia i narzgdzia innych producentéw musza by¢ w idealnym stanie.

OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO
Nalezy uwaza¢, by ciecze i oleje nie wydostaty si¢ na podlogg.

%‘ Rozlane oleje i ciecze nalezy natychmiast posypa¢ odpowiednim $rodkiem
absorpcyjnym do olejéw i usunac¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami z zakresu

o 00gii

Usuwanie wyciekoéw

Ciecze, ktore podczas rozruchu lub w wyniku wycieku przedostana si¢ poza system, nie moga by¢
ponownie wlane do zasobnika, ale nalezy je gromadzi¢ w celu likwidacji.

Likwidacja

Nie wolno wylewa¢ olejow czy innych substancji szkodliwych dla srodowiska do wodociagow,
rzek czy kanatow.

Stosowane oleje musza by¢ oddane w miejscu zbiorki olejow. O miejscu takim informuje
przetozony.

6.1. Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE
W wyniku niewlasciwie przeprowadzonej konserwacji i napraw moze doj$¢ do
e Cigzkich obrazen osob pracujacych przy pile tasmowej do metalu
e Uszkodzenia pity tasmowej do metalu
Konserwacjg i naprawy pity tasmowej do metalu moze wykonywac tylko
wykwalifikowany personel.

Nosimy zalecane wyposazenie ochronne.



6.1.1 Przygotowanie

OSTRZEZENIE!

Przy pile tasmowej mozna pracowac tylko wowczas, kiedy jest odlaczona od zasilania

elektrycznego.

,Wylaczenie i zabezpieczenie pily tasmowej do metalu” na stronie 13

Proszg przymocowac tabliczke ostrzegawcza.

6.1.2. Ponowny rozruch
Przed ponownym rozruchem prosz¢ przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa.

,Kontrola bezpieczenstwa’ na stronie 11

OSTRZEZENIE!
Przed wilaczeniem pily tasmowej do metalu proszg si¢ bezwarunkowo przekonaé o

tym, ze

e nie bedzie to stanowi¢ zagrozenia dla zadnych osob,
¢ nie nastapi uszkodzenie pity tasmowej do metalu.

6.2. Kontrola i konserwacja
Rodzaj i stopien zuzycia zaleza w duzym stopniu od indywidualnego uzytkowania i warunkow
eksploatacji. Wszystkie wymienione interwaty dotycza tylko ustalonych warunkéw.

Kiedy?

Gdzie?

Co?

Jak?

W miarg potrzeby

Prowadzenie taSmy pity

Ustawienie
prowadzenia
tasmy pity
wobec stotu
roboczego

» Wkladamy w imadto katownik 900i
porownujemy pozycje

» Na podstawie katownika
kontrolujemy czy tasma pily lezy
paralelnie z katem.

» Jesli kat nie jest zgodny, luzujemy
$ruby prowadzenia tasmy pily i
ustawiamy prowadzenie tasmy pity
wlasciwie.

0 INFORMACJA
Ustawienie kontrolujemy cienkim cigciem

testujacym

Stot
roboczy

Sruby

Rys. 6-1: Prowadzenie tasmy pily




» Wkladamy katownik w ustawiang
szczeke mocujaca

» Kontrolujemy pozadany kat migdzy
szczgka a ptatem pity

» Jesli kat nie jest zgodny, luzujemy
sruby odpowiedniej szczeki
zaciskowej i ustawiamy szczegke

>
3 Ustawienie o
N wlasciwie.
g © szczgk _
= = mocujacych Srezeka
8 E wobec tasmy mocujaca
g pity
B . Nakretka
zabezpieczaja
ca
Tasma pity
Rys. 6-2: Szczeki mocujace
» Obracamy kotkiem rgcznym w
kierunku zgodnym w ruchem
wskazowek zegara, by zwigkszy¢
napigcie tasmy pity.
» Wiasciwe napigcie tasmy pity jest
osiagnigte, kiedy mozemy tasme pity
sifa ok. 50 M odchyli¢ posrodku o 3
mm.
>
S : OPTIMUM
5 2 Ustawienie Sy
=4 }“:‘ . . J4 .
g 3 napigcia tasmy Kotko /.__«\g
:E:' = pI}y rgczne
é NG| \.
z o

"
=
o=

S

Rys. 6-3: Napigcie taSmy pity

O INFORMACJA

Nie naciagamy tasmy pity mocniej niz si¢
zaleca. Tasma pily mogtaby si¢ nadmiernie
rozciagnac i zdeformowac.




Kiedy doszlo
do krzywego
ciecia,
wyltamania
zebow,
deformacji lub
zlamania
krazkow
przewodzacych
plata

Luk pily

Ustawienie
nacisku tuku

pity

» Ustawiamy tuk pily w pozycji

pionowej i zamykamy kurek na

cylindrze hydraulicznym.

Wktadamy wage do imadta.

Opuszczamy tuk pity powoli w dot.

Catkowicie otwieramy wentyl

zamykajacy na cylindrze

hydraulicznym, kiedy tasma pity

dotknie do wagi.

» Sita docisku tuku pity na wage
powinna wynosi¢ 5 — 6 kg.

» Jedli to konieczne, korygujemy
warto$¢ zmieniajac pozycjg sprezyny
z pomoca drazka z gwintem.

L~ -3

V VYV

Sprezyna

Sruba

Rys. 6-4: Nacisk tasmy pity

W miarg
potrzeby

Prowadzenie
tozysk tasmy

pity

Ustawienie
fozysk
przewodzacych

» Ustawiamy tuk pity w pozycji
pionowej i zamykamy kurek na
cylindrze hydraulicznym

» Ustawiamy tozyska przewodzace
tasmy pity tak, by pat pily nie
mogt sig przesuwaé, ale by mozna
bylo obréci¢ tozyska przewodzace
tasmy pily recznie.

» Zwalniamy nakretki
zabezpieczajace na kotkach
gwintowanych i obracamy
kolkiem az do ustawienie
odleglosci tozysk przewodzacych.

Nakretki .
zabezpie
czajace z
otwarty
m
czopem

gwintow
anym

Rys. 6-5: Prowadzenie tozysk
tasmy pily

UWAGAI!
Kontrolujemy czy zeby tasmy pily nie
koliduja z tozyskami przewodzacymi




» Obracamy amortyzatorem pozycji koncowej

w gore lub w dot
Kiedy pita » Lub ustawiamy jezyczek wyltacznika
tasmowa do koncowego tak, zeby przy skonczeniu pracy
rl?et’alu Ppo dotknat wylacznika koncowego.
skonczeniu
cigcia pracuje
Kie dy pﬂa wyiqcznika wylacznika koncowego
tasmowa do koncowego Wylacznik
metall koncowy
wylaczy si¢
Amortyzator
pl’ZEd wylacznika koficowego
skonczeniem
ciecia | B 4
| 3 \
Rys. 6-6: Wylacznik kohcowy
Na poczatku °
zmiany, po oS
kazdej = % & ,,Kontrola bezpieczenstwa’ na stronie 11
konserwacji a E£EE
lub naprawie 8
:
Raz w ~ 5 . .
. =t Lozyska Nasmarowac
tygodniu = %
=




Po raz
pierwszy po
90 dniach od

rozruchu,
potem raz na
p6t roku

Przektadnia

Wymiana
oleju

» Odlaczamy pite tasmowa od napigcia
elektrycznego

» Podnosimy ramig pily do pozycji pionowe;j i

zamykamy kurek na cylindrze
hydraulicznym

» Pod otwor $ruby spustowej oleju stawiamy

odpowiednie naczynie z dostateczna
pojemnoscia, by wyla¢ ole;j.

» Otwieramy $rubg spustowa oleju i
zamykamy otwor, kiedy olej calkowicie
wycieknie.

» Ustawiamy tuk pity w pozycji poziome;.
» Wlewamy ok. 0,3 litra oleju

przektadniowego do otworu napetniajacego i

zamykamy $§rubg

Otwor wlewowy
($ruba dpowietrzajaca)

Sruba spustowa oleju

Rys. 6-7: Przekladnia




W miarg
potrzeby

Tasma pity

Ustawienie
sladu tasmy

pity

Sruba regulujaca

Podnosimy tuk pity do pozycji pionowej
I zamykamy kurek na cylindrze
hydraulicznym

Kontrolujemy napigcie tasmy pily
,Ustawienie napigcia tasmy pity” na
stronie 32

Usuwamy ostong tuku pity
Wiaczamy pitg taSmowa i kontrolujemy

ruch tasmy pily przez krazki
przewodzace.

Luzujemy $ruby mocujace i obracamy
$ruba regulujaca, obserwujac ruch tasmy
pity.

Zmieniamy ustawienie §ruba regulujaca
tak, by tasma pily poruszala si¢ jak
najblizej obudowy huku pity.

Po skonczeniu ustawiania sruby
mocujace musza by¢ znowu dokrgcone.

~— >

Sruba mocujaca

INFORMACJA

Ze zdeformowana tasma pily nie mozna
wykona¢ ustawienia §ladu. Uzywamy nowej
tasmy przed rozpoczeciem ustawiania.

W miarg
potrzeby

Imadto

Wrzeciono

Smarujemy wrzeciono imadta




W zaleznoSci
od zuzycia

Luk pity

Wymiana
tasmy pity

UWAGAI!

» Ta pila taSmowa do metalu przeznaczona
jest do tasm o wielkosci 2362 x 19 x 0,8
mm. Uzycie tasm o innych wymiarach
moze powodowac¢ zte efekty cigcia.

» Podnosimy tuk pily do pozycji pionowej i

zamykamy kurek na cylindrze

hydraulicznym.

Demontujemy czerwona ochrong tasmy

pity.

Demontujemy szczotke tasmy pity.

Demontujemy ostong na tuku pity.

Luzujemy napigcie tasmy pity obracajac

koétkiem recznym w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazdwek zegara. ,,Ustawienie

tasmy pity” na stronie 32.

Ostroznie usuwamy stara tasmy pity.

Montujemy nowa tasmy pily tak, ze ja

najpierw wkladamy do prowadzenie

tasmy pity.

» Kontrolujemy kierunek pracy i kierunek
zgbow. ,,Kierunek zebow pity” na stronie
19.

» Naciagamy tasmg pity na oba kota

napgdowe tasmy tak, by byla jak najblizej

obudowy tuku pity.

Napinamy tasmg pity ,,Ustawienie

napigcia tasmy pily” na stronie 32.

Wykonujemy kontrole, jak opisano w

punkcie ,,Kontrole” na stronie 19.

Przy ponownym montazu czg¢$ci dzialamy

w odwrotnej kolejnosci.

Wykonujemy bieg prébny. ,,Ustawienie

$ladu” na stronie 36.

Montujemy ostong tuku pity.

VVYVY V

Y VY

YV V. VWV V¥V

Ostona N
- ——

Krazek
przewodzacy tasmy

Obudowa tuku pity

Tasma pity ‘
|

Rys. 6-8: Wymiana tasmy pity




» Pompa cieczy chiodzacej nie wymaga
niemal obstugi.

» W regularnych odstgpach i w zaleznosci
od eksploatacji wymieniamy ciecz
chlodzaca.

Q

% » Przy uzywaniu cieczy chtodzacej,

= pozostawiajacej resztki, nalezy pompe
W miare < Pompa cieczy cieczy chlodzacej wypukac.
potrzeby 2 chlodzacej

R

®

N Pompa Cieczy == 5y

-] chtodzacej

Rys. 6-9: Pompa cieczy chiodzace;j
6.3 Naprawy

Wszystkie naprawy powinien wykonywac technik serwisu firmy Optimum Maschinen GmbH
na miejscu lub po przestaniu pity tasmowej do metalu do serwisu.

Jesli naprawy wykonuje wykwalifikowany personel firmy uzytkujacej, nalezy postgpowac
zgodnie z poleceniami, zawartymi w niniejszej Instrukcji Obstugi.

Firma Optimum Maschinen GmbH nie odpowiada za zadne szkody i1 uszkodzenia powstate w
zwiazku z nieprzestrzeganiem niniejszej Instrukcji Obstugi.




6.4 Schemat przylaczenia
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Wykaz czgscei:

1: Obudowa K900

2: Ochrona przed przeciazeniem 2,8A (3)
3: KB-04 Uc: 230V~z el. Wiaczanim

4: Przetacznik drogowy (pompa)

5: Silnik (pompa)

6: Przytacze do wytacznika koncowego
7: Silnik

8: Wytacznik koncowy (kontakt
roztaczajacy)
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6.5 Wykres czeSci zamiennych 1




6.6 Wykres czesci zamiennych 2
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6.6.1 Wykaz czeSci zamiennych 1i 2

Poz. Oznakowanie Tlos¢ | Nrprod. | Wielko$¢ Poz. Oznakowanie Tlos¢ Nrprod. | Wielko$é¢
1 Pojemnik na opitki 1 0328151 41 Plytka 5 5/16
2 Element boczny lewy 1 0328154 42 Podktadka elastyczna 5 5/16
2-1 Podstawa 1 43 Nakrgtka 5 5/16
2-2 Plytka 2 14 44 Blacha sitowa 1
2-3 Podktadka elastyczna 2 1” 45 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 3/16x3/8
2-4 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 17x1” |46 Skrzynia wytacznika 1
2-5 Rekojesé 1 47 Koto rgezne 1 0328107
2-6 Sruba z glowica sze$ciokatna 4 5/16” x1 | 48 Sruba zamykajaca 1 5/16x3/8”
1
2-7 Plytka 4 5/16” 49 Resor 1 5x20
2-8 Plytka 4 5/16” 50 Wrzeciono 1 0328143
2-9 Podktadka elastyczna 4 5/16” 51 Osadzenie nakrgtki wrzeciona 1 0328123
2-10 Nakrgtka 4 5/16” 52 Nakrgtka wrzeciona 1
3 Element boczny lewy 1 0328155 - 53 Przycisk 1
4 Element boczny przedni 0328153 54 Podktadka 1
5 Potka regatu 1 55 Podktadka elastyczna 1 5/16”
13 Sruba z glowica sze$ciokatna 8 5/16” 56 Sruba z glowica wpuszczana 1 M5x8
x3/4”
14 Podktadka elastyczna 8 5/16” 57 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 5/16x5/8”
15 Plytka 8 5/16” 58 Podktadka elastyczna 2 5/16”
16 Podktadka elastyczna 8 5/16” 59 Katownik mocujacy 1
17 Nakrgtka 8 5/16” 60 Sruba zamykajaca 1 0328118
18 Sruba z glowica sze$ciokatna 6 5/16” 61 Nakrgtka 1 5/16”
x1/2”
19 Nakrgtka 6 5/16” 62 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 3/8x1”
20 Cylinder hydrauliczny 1 63 Nakrgtka 1 3/8
21 Sruba imbusowa 1 0328121 | M10x40 | 64 Klamra mocujaca 900 1
22 Plytka 1 3/8” 65 Nakrgtka 2 3/8
23 Podktadka elastyczna 1 3/8” 66 Podktadka elastyczna 2 3/8
24 Nakrgtka 1 67 Wytacznik koncowy 1
25 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 0328166 3/8 x1” 68 Plyta wytacznika koncowego 1
26 Podktadka elastyczna 2 3/8” 70 Sruba z glowica szesciokatna 2 3/8x11/2
27 Kotek przytrzymujacy 1 0328110 71 Sruba z glowica szesciokatna 1 5/16x3/8
28 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 1 x3/8 |72 Sruba skrzydetkowa 1 0328139
29 Uchwyt 1 0328113 73 Opora pity 1 0328126
33 Plytka 4 1"x28 |74 Drazek opory pity 1
34 Koto 2 8” 75N Nakrgtka 2 1
35-1 0§ kota 2 0328147 76 Plytka 2 1
36 Kotek zabezpieczajacy 4 78 Ostona gumowa 1
38 Kabel / wtyczka 1 80N Wat 1 0328116 22mm
39 Stot roboczy 1 0328138 81 Luk ramienia pity 1
40 Sruba z glowica sze$ciokatna 5 5/16” x1




Poz. Oznakowanie Tlos¢ | Nrprod. | Wielko$¢ Poz. Oznakowanie Tlos¢ Nrprod. | Wielko$¢
84 Plyta 1 121-1 Obudowa przektadni 1 712AGN
85 Podktadka elastyczna 2 3/8” 122 Podktadka elastyczna 4 5/16
86 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 38x11” | 123 Sruba z glowica sze$ciokatna 4 5/16x 1

14
87 Sprezyna 1 0328122 123-1 Sruba regulujaca 2 1/4x3/8
88 Drazek gwintowany 1 124 Tylni krazek przewodzacy 1 0328133
ustawienia sily sprgzyny tasmy pity
89 Uchwyt sprezyny 1 125 Sruba imbusowa 5 6x20mm
90 Sruba z gltowica sze$ciokatna 1 5/16x1” 126 Sruba odpowietrzajaca 1
przektadni
91 Nakrgtka 2 3/8” 127 Ta$ma pity 1 3357520
92 Podktadka elastyczna 1 5/16 128 Tylna ostona tasmy pity 1 0328167
93 Nakretka 1 5/16 129 Ostona krazka przewodzacego 1
ta§my pity
94 Przednia szczgka imadta 1 130 Sruba z glowica soczewkowa 2
95 Tylna szczgka imadta 1 131 Sruba regulujaca 2
przestawianego prowadzenia
taSmy pity
96 Sruba 1 0328117 132 Tylna listwa przewodzaca 1 0328102
prowadzenia ta§my pity
96-1 Podktadka elastyczna 2 3/8” 133 Lozysko kulkowe 2 608 ZZ
96-2 Plytka 1 3/8” 134 Kiwak tozyska krazkow 1 0328104
przewodzacych tasmy pity z
tylu
97 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 3/8x11” | 135 Kotek montazowy 1 0328109
98 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 3/8” 136 Ekscentryczny czop tozysk 2
przewodzacych
98-1 Podktadka elastyczna 1 136-1 Krazek zabezpieczajacy 2 0328103
98-2 Plytka 1 3/8” 137 Nakrgtka 4 3/8x24
UNF
100 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 0328100 138 Plytka 4 5/16
101 Skala 1 3/8x13” | 139 Podktadka elastyczna 2 8/16
102 Sruba imbusowa 1 17 140 Sruba imbusowa ($ruba z 2 0328119 5/16x1
sze$ciokatem wewngtrznym)
103 Waz 1 0328177 141 Sruba 1 1 x1/2
104 Sruba z glowica szesciokatna 2 U4x1/2” | 142 Pionowa plyta kiwaka tozyska 1 0328108
krazkéw przewodzacych
105 Pompa cieczy chtodzacej 1 143 Kiwak tozyska krazkow 1
przewodzacych tasmy pity z
przodu
106 Dzwignia wytacznika 1 144 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 3/8x11
koncowego
107 Zbiornik na ciecz chtodzaca 1 0328168 145 Klamra mocujaca 1 0328140
108 Mocowanie wgza 1 146 Podktadka elastyczna 1 3/8
109 Ztaczka weza 1 13mm 147 Nakrgtka 2 3/8
110 Waz 1 5/16” 148 Sruba z glowica soczewkowa 2 1/4x1/2
111 Luk pity 1 0328152 149 Plytka 2 1~
117 Resor 1 0328120 6x20 150 Uchwyt szczotki 1 0328148
119 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 3/8 x1”
119-1 Podktadka elastyczna 1
119-2 Plytka 1 3/8x35x4




153 Szczotka 1 196 Kohierz przektadni
155 Kombinacja wytacznik - 1 204 Sruba z glowica szesciokatna 1/4x1/2
wtyczka
156 Katowe ztacze Srubowe do 1 205 Plytka 1
cieczy chtodzacej
157 Sruba mocujaca 1 1 x4 |206 Pyta mocujaca 0328112
158 Uchwyt wentyla 1 207 Jezyczek wytacznika
koncowego
159 Wentyl cieczy chtodzacej 1 211 Podktadka elastyczna 1
160 Sruba z glowica soczewkowa 2 3/16x3/8 | 212 Sruba z glowica sze$ciokatna 1x1
161 Sruba z sze$ciokatem 1 5/16x1 213 Nakrgtka 1
wewngtrznym 1/8
163 Przednia listwa przewodzaca 1 0328101 214 Sruba z gltowica sze$ciokatna 1/4x1/2
prowadzenia ta§my pity
164 Ostona tasmy pity 1 215 Plytka 1
165 Sruba z glowica sze$ciokatna 4 1/4x1/2
166 Przesuwana ptyta 2
przewodzaca
167 Sruba mocujaca 1 5/16x3/4
168 Sruba z glowica sze$ciokatna 2 5/16x 1
12
169 Przesuwany blok 1 0328161
przewodzacy napigcia taSmy
pity
170 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 1/4x1/2
171 Czop slizgowy 1
173 Obudowa tozyska 1
174 Lozysko kulkowe 2 6203 2Z
175 Krazek przewodzacy tasmy z 1 0328136
przodu
176 Plytka 1 5/16
177 Sruba z glowica sze$ciokatna 1 5/16x3/4
178 Sruba z glowica soczewkowa 4 1/4x1/2
179 Plytka 4 1
180 Plytka 1 3/8
181 Sruba sterujaca napigcia 1
taSmy pity
182 Cigcie pionowe 1
192-1 Silnik 1 0328136
192-1 Miejsce na kabel (PG- ztacze 1
Srubowe)
193 Resor 1 5mm
194 Wat zgbaty 1
195 Sruba z szesciokatem 1 M6x20

wewngtrznym




6.6.2 Wykaz czesci zamiennych przekladni

Poz. Oznakowanie Tlos¢ Nr prod. | Wielko$¢ | Poz. Oznakowanie Tlos¢ Nr prod. | Wielkos¢
1 Sruba odpowietrzajaca 1 Kotek regulujacy 3x20
2 Sruba z szesciokatem 5 M6x20 Sruba} z glowica M8/20

wewngtrznym sze$ciokatng
3 Ostona przektadki 1 Podktadka elastyczna M8
4 Uszczelka 1 0328178
5 Zestaw kota napgdowego 1 0328182
6 Wat napgdowy 1
7 Klin 1 5x80
8 Krazek C 3 S-25
9 Fozysko kulkowe 2 6205
10 Lozysko kulkowe 5 6201
11 Koto regulujace 1
12 Wat kota regulujacego 1 0328181
13 Klin 1 5x10
14 Sruba z szesciokatem 1 M5x15
wewngtrznym
15 Wspornik 1
16 Klin 1 6x18
18 Korek spustowy 1
19 Krazek C 1 S-20
20 Koto $limakowe 1 0328180
21 Wat kota §limakowego 1
22 Koto taczace 2
24 Ostona silnika 1
26 Kotek regulujacy 2 6x15
27 Krazek O 1 G60
28 Wat slimakowy 1
29 Gear fiaange 1
20 Sruba z szesciokatem 1 M6x20
wewngtrznym
31 Przektadnia 1
32 Uszczelnienie oleju 1 30x42x7
33 Plyta wskaznikowa 1
34 Sruba z glowica plaska 3 M4x8
35 Kulka stalowa 1 1
36 Spregzyna dociskowa 1 1
37 Rekojesé 1
38 Krazek O 1 7x1,5
39 05 1 3x20




6.7 Wykres czesci zamiennych przekladni




7. Awarie

Uszkodzenie

Przyczyna/mozliwe nastgpstwa

Usuniecie

Silnik pily jest przecigzony

Ograniczone zasysanie
powietrza chtodzacego
Silnik nie jest dobrze
zamocowany

Naped tasmy pasy nie jest
dobrze zamocowany

Skontrolowac i wyczyscic¢
Odda¢ do naprawy do serwisu

Nie dziata doprowadzenie cieczy
chtodniczej

Zbiornik cieczy chtodniczej jest
pusty

Kurki cieczy chlodniczej sa
zamkniete

Kurki cieczy chlodniczej sa
zatkane

Prowadzenie cieczy chtodniczej
jest zwezone lub zatkane
Powietrze w systemie po
ponownym napehnieniu

Pompa nie pracuje

Napetnic¢

Otworzy¢

Oczyscié

Skontrolowac i oczys$ci¢
Odpowietrzy¢ odciagajac waz

ci$nieniowy
Wilaczy¢ pompe

Tasma pity stoi podczas cigcia,
chociaz silnik pracuje

Tasma pily jest za stabo napicta
Napigcie paska klinowego

Skontrolowac ta§meg pity

Skontrolowac napigcie paska
klinowego

Kroétka zywotnos¢ tasmy pity
(z&by sig tepia)

Z%a jako$¢ tasmy pity do tego
materiatu

Zte czyszczenie zgbow
spowodowane wytamaniem
zebow (przez wylamanie z¢ba
tegpia si¢ pozostate zgby)

Brak chtodzenia

Zbyt duza predkosc cigcia
Zbyt duzy posuw

Wybraé tasme lepszej jakosci
(bimetal)

Wybra¢ wlasciwe czyszczenie
zebow

Uzy¢ urzadzenie chtodzace
Obnizy¢ predkos¢ cigcia
Zmnigjszy¢ posuw

Wylamanie zgbow

Miejsce na opitki przy tasmie
pity jest przepeknione, zle
czyszczenie zgbow

Uzy¢ tasmy z innym
czyszczeniem z¢bow lub
zmniejszy¢ posuw

Peknigcie tasmy pity

Napigcie taSmy pity jest zbyt
silne lub zbyt stabe

Wadliwa tasma pity
Prowadzenie tasmy pity nie jest
dobrze ustawione

Skontrolowac napigcie tasmy
pity

Wymieni¢

Ustawi¢ wlasciwie prowadzenie
tasmy pity

Krzywe cigcie (tasma pity
krzywi sig)

Zbyt duza odleglos¢ tasmy pity
od cigtego elementu

Tasma pily jest tgpa

Zbyt niskie napigcie tasmy pity
Posuw za duzy

Cisnienie cigcia zbyt wysokie
Tasma pity jest wadliwa (nie jest
roztozona rownomiernie)

Ustawi¢ prowadzenie jak
najblizej cigtego elementu
Wymieni¢

Dobrze napiac

Zmniejszy¢
Obnizy¢
Wymieni¢

Cigcie przesuwa si¢

- Zbyt maty kat klina (speczanie
termiczne)

- Nalezy ustawi¢ wigkszy klin




- Wyrobione rowki w - Nalezy zapewni¢ rownomierne
nastgpstwie ztego chtodzenia chlodzenie
- Zbyt duzy luz w tozysku - Nalezy ponownie ustawi¢ luz
wrzeciona (pojawia si¢ drganie) |w tozysku wrzeciona
Cigcie nie jest poprzeczne, ale Materiat nie dochodzi do obu Utozy¢ wlasciwie material
rownolegle listew imadta Ustawi¢ wlasciwie szczeki
Szczeki imadta nie sq ustawione
na 900

8. Zalacznik

8.1. Prawo autorskie
© 2001

Niniejszy dokument jest prawnie chroniony. Prawa, w szczego6lnosci te, ktore dotycza thumaczenia,
dodruku, przedruku rysunkéw, publikowania w mediach, kopiowania elektronicznego lub
zachowywania w systemach przetwarzania danych pozostaja zachowane, cho¢ stosowane sa w
ograniczonym zakresie.

Zmiany techniczne sa zastrzezone.

8.2. Terminologia

Pojecie Wyjasnienie

Obrabiany element cieta cze$¢

Krazek przewodzacy tasmy pity krazek, przez ktory przechodzi tasma pity w tuku pity

Luk pity ostona dla tasmy pily

Opora do mocowania materialu ustawianie dla ci¢¢ wielokrotnych
Opora pity

Cylinder hydrauliczny hydrauliczny cylinder wlaczajacy

Wentyl regulujacy posuwu wentyl na cylindrze hydraulicznym

Ostona paska klinowego ostona paska klinowego

Lozyska przewodzace tasmy pity tozysko prowadzenia tasmy pity

Szczotka tasmy pity $cieranie zanieczyszczen

szczotka czyszczaca taSmy pity

Imadto urzadzenie mocujace cigty element
Przektadnia §limakowa przektadnia redukcyjna od silnika do klinowego kota
pasowego

Silnik napedowy silnik



Model OPTIS 100G OPTI S 130 GH OPTIS 181G
Strefa
ciecia
900 100mm 128mm 180mm
materiat
okragly
Strefa
ciecia
0 100x150mm 100x150mm 180x240mm / 65x300mm
materiat
prostokat
ny
Strefa
ciecia
450 65mm 58mm 110mm
materiat
okragly
Strefa
ciecia
450
) 1010x60mm 56x56mm 170x110mm
materiat
prostokat
ny
Wymiary
tasmy 1470x13x0,65mm 1638x13x0,65mm 2362x19x0,9mm
pity
Szybko$¢ | 45m/mim 22/31/55m/min 39x66x92 m/min
Wymiary 724x381x458mm 980x385x1060mm 1275x450x1100mm
Numer
produkcy 3300100 3300130 330 0182
0y A dt
utomatyczne odlaczenie .
Automatyczne odiaczenie koﬁcowey ! Au:[omatyczne odiaczenie
koncowe e amoou Eoerzlc?gzinik silnika
. . Zacisk szybkomocujac
dZakres Zac’1Sk s;ybkor_nocumcy Bezpieczrz,ik Si|nikaja‘ Y Tas’rpl)la pily — bimetal
ostawy Tasma pity — bimetal Podwozie urzadzenia

Opora do zamocowania
materiatu

Ta$ma pity — bimetal
Opora do zamocowania
materiatu

Opora do zamocowania
materiatu
Urzadzenie chlodzace




Model OPTI S 181 GG OPTIS 210G OPTIS 275G

Strefa cigcia 900

materiat okragly 180mm 170mm 225mm

Strefa cigcia 900

: 180x220mm / 245x180mm /

materiat 50x260mm 140x200mm 65x300mMm

prostokatny

Strefa cigcia 450

material okragly 105mm 100mm 180mm

Strefa cigcia 450

material 120x105mm 100x140mm 160x160mm

prostokatny

Xgmlary tasmy 2362x19x0,9mm 2080x20x0,9mm 2480x27x0,9mm

Szybkosé 39/66/82m/min 30/60m/min 36/72 m/min

Wymiary 1275x570x1140mm 1300x580x780mm 1380x680x930mm

Numer 330 0183 330 0210 330 0275

produkcyjny

Zakres dostawy Bezpiecznik silnika Hydrauliczny Automatyczne
Urzadzenie cylinder wiaczajacy odfaczenie koncowe
chtodzace Tasma pily Bezpiecznik silnika
Tasma pity — bimetal |  Urzadzenie Tasma pity — bimetal
Opora do chtodzace Opora do
zamocowania zamocowania
materiatu Bezpiecznik silnika materiatu

Podwozie
urzadzenia
Opora do
zamocowania
materiatu

Urzadzenie chlodzace




o O

Model quantum S 90 G quantum S 120 G quantum S 181

Strefa cigecia 900

materiat 90mm 115mm 178mm

okragty

Strefa cigecia 900

materiat 90x130mm 100x150mm 178x240mm / 50x300mm

prostokatny

Strefa cigcia 450

materiat 65mm 100m 110mm

okragly

Strefa cigcia 450

materiat 65x50mm 85x65mm 170x110mm

prostokatny

r%mlary fasmy | 1300x12,7x0,5mm 1638x13x0,65mm 2362x19x0,9mm

Szybko§¢ 20/29/50 m/min 21/31/54 m/min 21/31,5/45/50 m/min

Wymiary 710x260x410mm 1020x410x400mm 1295x450x1060mm

Numer

orodukeyjny 330 0090 330 0110 330 0181

Automatyczne odiaczenie

Zac’isk s;ybkor_nocujapy Auttomatyczne odfaczenie l;zrs}rclfa“;eﬂy _ bimetal

Zakres dostawy | Tasma pity — bimetal koncowe

Zacisk szybkomocujacy
Tasma pity — bimetal

Urzadzenie chlodzace
Opora gleboko$ciowa






