Instrukcja uzycia pneumatycznego
pidra grawerskiego
FRAP’R 2000
Nr kat. 287040

1. PODLACZENIE

- podlaczamy pioro dostarczane z koncdéwka V4 do rozprowadzenia powietrza

- ci$nienie robocze 4 do 6 baréw (suche powietrze, filtrowane na 25 mikronach)
2. ZNAKOWANIE
- znakowa¢ mozna stal (do 65 HRC), stal nierdzewna, szklo, tworzywo, kamien,
aluminium itd.
- przyktadamy grot pidra do materiatu (bez naciskania piodra), dostosowujemy
ci$nienie do oczekiwanego wyniku i typu znakowanego materiatu
- po podiaczeniu do rozprowadzenia powietrza pidoro normalnie dziata, jesli przez
dhuzszy czas nie bylo uzywane i grot nie wibruje, przyciskamy grot do podktadki, co
spowoduje ponowny rozruch piora (lub wyciagamy grot recznie, jesli jest weisnigty
gdzies w oprawie)
3. DEMONTAZ, CZYSZCZENIE, OSTRZENIE LUB WYMIANA GROTA
- luzujemy oprawe
- sprezyng, grot wentyl wyjmujemy z oprawy (jesli grot jest zamocowany, dociskamy
go do podktadki)
- ostrzenie grota, czyszczenie sprezyny, wentyla i oprawy
ostrzenie: grot mozna naostrzy¢ 4 — 5 x w okresie zywotno$ci w ten sam sposob jak
normalne wiertta pod katem 400
czyszczenie: do czyszczenia stosujemy rozpuszczalniki, ktore nie sa agresywne dla
uszczelki z neoprenu

- Wymiana sprezyny, grota, wentyla lub oprawy — wlozy¢ czg$ci w oprawe i dokrecic

Okres gwarancji: 2 lata (poza zuzywajacymi si¢ czgsciami)
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