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Instrukcja obslugi i konserwacji stolu do spawania z recyrkulacj3 filtracji dyméw EKOZVAR
2.

WSTEP

Stot do spawania EKOZVAR 2 z wbudowang jednostka filtracying zapewnia bardzo dobrg ochrone
spawacza przed wdychaniem dymoéw, zapewnia swobodng obshuge urzadzenia spawalniczego w
kierunku poziomym 1 pionowym. Przefiltrowane powietrze powraca do pomieszczenia, przez co
oszczedzamy energie na ogrzewanie.

Whbudowana jednostka filtracyjna z polaczona filtracja wychwytuje czastki stale, aerozolowe 1
plynne z pomoca pola elektrostatycznego na jonizowane) substancji filtracyjne; z nietkanego
materiatu 1 w filtrze chemicznym. Przy tym sposobie filtracji nastepuje reakcja chemiczna
substancji takich jak CO;. Noy, Soyx 1 podobnych z ozonem. Po takiej reakcji substancje te wiazane
sa na filtrze chemicznym z aktywnego wegla, ktory jest ustawiony na koncu jednostki filtracyne;.
Przestrzen spawania stolu chroniona jest kurtyna powietrzng przed rozproszeniem dymow do
otoczenia. Kurtyne te tworzy pra przefiltrowanego powietrza, przeplywajacy przez otwory w ramie
stolu. W ten sposob osiagamy oddzielenie strefy oddychania spawacza od miejsca spawania 1
ukierunkowanie dymow do zasysajacego kanalu dymowego.

EKOZVAR 2

Stof do spawania z recyrkulacja filtracji dymow
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Rama podstawowa stolu

Zasobnik elektrod

Panel sterowania

Zacisk uziemiajacy

Szafa filtracyjna z wentylatorem

Waz doprowadzajacy powietrze do kurtyny powietrznej
Zasobnik odpadow

Wieszak na palnik lub cegi
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9. Podkladki izolacyjne

10. Ruszt spawalniczy

11. Pantograf — uchwyt odsysajacego kanatlu dymowego
12. Ochronna $ciana tekstylna

13. Odsysajacy kanal dymowy

14. Waz odsysajacy

Stét do spawania EKOZVAR 2 sklada sie z trzech podstawowych czesci:

1. Rama podstawowa stolu

2. Jednostka filtracyjna

3. Odsysajacy kanal dymowy z ramionami pantograficznymi
ad. 1
Podstawowa rama wykonana jest z cienkich profili stalowych 1 blachy stalowej. Powierzchnig
spawania tworzy ruszt z zeliwa. Obok rusztu z prawej 1 z lewej strony umieszczone sg
ognioodporne podkladki 1zolacyjne. Pod rusztem jest wysuwany zasobnik na odpady. Po lewe;j
stronie ramy stolu znajduje sie uziemiajacy zacisk stohu, po prawe;j stronie stolu jest 1zolowany
wieszak na cegi spawalnicze lub palnik. W tylnej czesci ramy jest kolnierz przylaczajacy do weza o
érednicy 105 mm, ktérym doprowadzane jest powietrze do ramy stotu. krazace otworami
znajdujacymi sie na obwodzie ramy. Doprowadzone powietrze tworzy oddzielajaca kurtyne
powietrzng. Rama stolu wykoniczona jest komaksytem.
ad. 2
Jednostka filtracyjna sklada si¢ z szafki, wykonanej z blachy stalowej przez zaginanie 1 spawanie,
wykonczonej komaksytem. Na spodniej czgici szafki sa cztery kétka do wysuwania przy
oczyszczanmu. W szafce jest wentylator, zestaw filtrow w kolejnoéci wstepny filtr elektrostatyczny
ladujacy. elektrostatyczny zbierajacy I 1 II stopnia 1 filtr chemiczny.
Na drzwiczkach jednostki filtracyjnej jest tablica rozdzielcza, w ktorej znajduja sig elementy
sterowania sygnalizacji 1 bezpieczniki oraz zrodio napiecia VN do elektrofiltréw. W tylnej czesci
jednostki filtracyjnej znajduja sie kolnierze do przylaczenia weza zasvsajacego 1 wydmuchowego.
ad. 3
Odsysajacy kanal dymowy z ramionami pantograficznymi przysrubowuje si¢ do ramy stohu.
Wrykonany jest z blachy stalowe;j 1 cienkich profili kwadratowych. Wykonczony jest komaksytem.
Konstrukcja tej czesci odsysajacej rozwiazana jest tak, by osiagnaé optymalng pozycie czesct
odsysajacej nad spawanym materialem. Sztywnos¢ przegubow regulowana jest srubami z

nakretkami.
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Na przedniej stronie odsysajacego kanalu dymowego jest rekojeséé. ktora ustawia sie odsysajacy
kanal dymowy w optymalnej pozycji.

MONTAZ

Stol do spawania EKOZVAR 2 dostarczany jest skompletowany, tj. w dwoch czesciach, stot do
spawania 1 odsysajacy kanal dymowy jako jedna czeic 1 jednostka filtracyjna jako druga czesc.
Montaz stolu wykonuje sie w taki sposob, ze jednostke filtracyjng wsuwa si¢ w rame stolu tak, by
kolka przewodzace jednostki filtracyjnej weszly w prowadnice ramy stolu. Nastepnie podiaczamy
waz do odsysajacego kanalu dymowego 1 jednostke filtracyjna do kolnierza 1 mocujemy zlaczkami.
Podczas podlaczania do sieci nalezy wykonac¢ kontrole poczatkowsa zgodnie z STN 332 000 - 6 —
61.

OBSLUGA I BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY

Obshugujacy pracownik musi by¢ w wieku powyzej 18 lat, musi by¢ zaznajomiony z warunkami
technicznymi 1 instrukcja obstugi urzadzenia, zgodnie z rozporzadzeniem nr 74/1966.

Pracownik wykonujacy naprawy 1 konserwacje _specjalista” zgodnie z § 14 ust. 5 rozporzadzenia nr
74/1966 Dz. U.

Uzytkownik produktu ma obowiazek wykonywania regularnie, raz w roku, kontroli urzadzenia

elektrycznego zgodnie z STN 33 16 00
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ROZRUCH
Panel sterowania
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Wiaczamy wylacznik gléwny na pozycje I, zaswieci sie kontrolka stanu wiaczenia Z 1 —

ZIELONA. Nastepnie weiskamy przycisk T1 — START w kolorze zielonym, wlaczy sie wentylator
z filtracja elektrostatyczna 1 zapala sie kontrolki Z2 1Z 3. Swiecqce sie kontrolki Z1. Z2. Z3
sygnalizuja stan pracy urzadzenia filtracyjnego.

W wypadku podwyzszonej wilgotnosci powietrza moze nastapi¢ przeskakiwanie napiecia filtrow
elektrostatycznych. W takim wypadku nastepuje automatyczne wysuszenie elektrofiltrow w taki
sposob, ze wentylator przedmuchuje filtry z wylaczona elektrostatyka 3 — 5 munut. Po tym czasie
urzadzenie automatycznie sie wylaczy. Przez wlaczenie zielonego przycisku powtarzamy proces az

do wysuszenia elektrofiltrow.
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Urzadzenie wyposazone jest we wskaznik zanieczyszczenia wkladow filtracyjnych.
Zanieczyszczenie wkladow filtracyjnych sygnalizuje kontrolka Z2, przy czesciowym
zanieczyszczeniu kontrolka swieci sie swiatlem przerywanym, przy pelnym zanieczyszczeniu

wkladow filtracyjnych automatycznie wylaczy sie urzadzenie filtracyjne.

UWAGA!

Urzadzenie wyposazone jest w automatyczny system blokujacy przy awarii. Jesli nastapi awaria w
elektrofiltrach, Zrodle wysokiego napiecia lub przy niewlasciwym postepowaniu przy wymianie
wkladow filtracyjnych, cale urzadzenie wylaczy sie automatycznie po ok. 2 minutach.

Urzadzenie wylaczy sie automatycznie takze przy nadmiernym zanieczyszczeniu elektrofiltrow.
Urzadzenie przeznaczone jest do stalej pracy w normalnym srodowisku, zabrania si¢ uzywania do
w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Uzytkownik ma obowiazek wykonywania regularnych kontroli zgodnie z STN 33 16 00.

KONSERWACJA

Urzadzenie pracuje na zasadzie filtru mechanicznego, elektrostatycznego i chemicznego. Wyziewy
wychwytywane sa na wymiennych wkladach filtracyjnych 1 kolektorach zbiorczych filtrow
elektrostatycznych. Efektywnos¢ urzadzenia filtracyjnego uzalezniony jest od wlasciwe) obstugi 1

wymiany wkiadow filtracyjnych.

WYMIANA WKEADO FILTRACYINYCH I CZYSZCZENIE FILTROW
Wysuwamy jednostke filtracyjna na przednia czesé stohu.
Przed wymiang wkladow filtracyjnych 1 czyszczeniem filtrow odlaczamy cale urzadzenie od siect
elektryczne;.
Drzwiczki szafki filtracyjne) z tablica rozdzielcza otwieramy. Przy otwarcmu drzwi elastyczne
kontakty zasilania filtrow VN wysuna sie 1 polacza z obudowa, co wyeliminuje reszte napiecia na
tych kontaktach. System ten zapobiega wlaczeniu jednostki filtracyjnej przy otwartych
drzwiczkach. Filtry wymieniamy zgodnie z kierunkiem przeplywu powietrza.
Przy wymianie zalecamy uzycie rekawic ochronnych.

1. Filtr wstepny umieszczony jest jako pierwszy. Jest to metalowa kasetka. Wypelnienie

tworzy material filtracyjny EDITA. Wychwytuje wieksze zanieczyszczenia. Kasete

otwieramy. materia filtracyjny zastepujemy czystym. Materialu filtracyjnego EDITA mozna
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uzywac wielokrotnie, mozna go regenerowac przez pranie w cieplej wodzie, maks. do 50aC,
z dodatkiem srodka pioracego. Uprany material suszymy.

2. Ladujacy elektrofiltr I. Napiecie 7 kV shizy do naladowania pola elektrostatycznego dla
filtra zbierajacego. Filtr ten tworza elektrody dodatnie 1 ujemne umieszczone na zmiang
obok siebie. Elektrody uziemiajace tworza drazki blaszane, elektrody jonizujace tworza
naciagniete druty wolframowe o srednicy 0,14 mm. Na tym elektrofiltrze nie nastepuje
osadzanie sie wyziewow. Czyszczenie wykonujemy sporadycznie. na podstawie kontroli
wizualnej. przez oczyszczenie mechaniczne z pomoca pedzla lub nawiewem sprezonego
powietrza.

UWAGA! Przy czyszczeniu nie wolno uszkodzi¢ przewodnikéw wolframowych. Podczas
wiekszych rac konserwacyjnych mozna wyplukac filtr woda ze srodkiem myjacym 1
dokladnie go wysuszy¢. Filtr wkladamy z powrotem w takiej pozycji, by doprowadzajace
kontakty wysokiego napiecia byly w czesci gérme;.

3. Zbierajacy elektrofiltr z elektroda jonizujaca. Napiecie 3,5 — 4 kV. Filtr sklada sig z
metalowej kasety, wypelnienie sklada sie z materialu filtracyjnego EDITA. Kasete
otwieramy odbezpieczajac zabezpieczenie na blasze perforowanej z zawiasem. wyciagamy
wklad filtracvyny 1 zastepujemy czystym. Jednoczesénie mechanicznie czyscimy czesci
metalowe. Ten filtr czyscimy czescie), bowiem wychwytuje az 70% zanieczyszczen.

4. Elektrofiltr fadujacy II. Napiecie jest takie samo j w elektrofiltrze 1.

5. Elektrofiltr zbierajacy z elektroda jonizujaca. Napiecie 3,5 — 4 kV. Filtr jest taki sam jak filtr
zbierajacy 3.

6. Filtr odéwiezajaco — chemuczny. Filtr ten skiada sie z metalowej kasety. Wypelnienie tworzy
materia filtrujacy CARBOTEX 400 (kolor czarny). Materiatu filtracyjnego CARBOTEX

400 nie mozna regenerowac. Wkiad filtracyjny wymieniamy na nowy.

Spawany material musi by¢ odtluszczony 1 pozbawiony mnych zanieczyszczen. Przy spawani nie
odthuszczonych materialéw moze dojsé do tworzenia sie gazow palnych, ktére maja wplyw na

zywotnos¢ wkladow urzadzenia filtracyjnego. Moze nastapic tlenie.
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TABELA WYMIANY WKEADOW FILTRACYINYCH I CZYSZCZENIA FILTROW PRZY
SPAWANIU ELEKTRODAMI EB 121 éredn. 3.15

Typ filtra Wymiana po godz. pracy Wkiad filtracyjny
1. Filtr wstepny 100 EDITA
2. Elektrofiltr fadujacy I 100 oczyscic elektrody
3. Zbierajacy elektrofiltr 50 EDITA
4. Elektrofiltr fadujacy II 100 oczyscic elektrody
5. Zbierajacy elektrofiltr

z elektroda jonizujaca 50 oczyscic elektrody
6. Odéwiezajaco — chemiczny filtr 300 CARBOTEX 400

Zatkane wkiady filtracyjne przy spawaniu typowych materialow wlaczone sa do kategorii - inne
odpady ..0” kod 58111 Wkiady filtracyjne z procesow filtrowania.

W wypadku uzycia specjalnego konieczne jest, by uzytkownik wykonat charakterystyke
wychwyconych odpadow.

(Np. spawanie roznych stopéw — kategoria odpad niebezpieczny ., N kod 58203, sposdb utylizacj1
9).

Dla jednostki filtracyjnej] EKOZVAR 2 czas wymiany wkladu filtracyjnego jest krotszy w
zaleznosci od mtensywnosci spawania. Przy nieprzestrzeganiu okresdw czyszczenia filtra istnieje

niebezpieczenstwo zapalenia sie filtrow.
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1. MECHANICZNY
ELEKTROSTATYCZNY LADUJACY I

CARBOTEX

o

<‘L_' 3. ELEKTROSTATYCZNY ZBIERAJACY I
4. ELEKTROSTATYCZNY LADUJACY II
5. ELEKTROSTATYCZNY ZBIERAJACY Ii
6. CHEMICZNY

OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA
1. Jesli mechanizm blokujacy wylaczy urzadzenie, kontrolujemy:

a. czy drzwiczki sa dostatecznie zamkniete

b. czy elektrofiltry osadzone sa wlasciwie, tak by elementy wysokiego napiecia na
drzwiczkach 1 elektrofiltrach harmonizowaly ze soba

c. kontrolujemy czy nie jest przerwany jonizujacy przewodnik wolframowy w
elektrofiltrach, ktory moze powodowac spiecia

d. w wypadku nadmiernego zanieczyszczenia elektrofiltréw moze nastapic spiecie

e. przyczyna automatycznego wylaczenia moze by¢ tez awaria zrodla napiecia.
Kontrolujemy bezpiecznik zrodia napiecia, ktory na tablicy oznakowany jest P1.

2. W razie powaznej awarii zwracamy sie do serwisu, ktory wykona naprawe

DANE TECHNICZNE
sz w gl
Wymiary — catkowite (w mm) 1200 1750 950
- pow. spawania (w mm) 750 310
Napiecie — sieciowe 230V 50 Hz
- eksploatacyjne — elektrofiltrow 4 1kV przy 0.8 — 2 mA
Moc 0.6 kW
Iloé¢ przefiltrowanego powietrza 100 m’ / godz.
Skutecznos¢ filtracyi 98%
Poziom hatasu 77 dB/A
Masa 190 kg

UZYWAC WYLACZNIE W MIEJSCACH NIE ZAGROZONYCH WYBUCHEM!
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Przepisy

1. Rozporzadzenie nr 59/1982 Dz.U.
. Rozporzadzenie nr 74/1996 Dz.U.

2
3. STN 03 80009 — powierzchniowa ochrona metalu przez pomalowanie. Zalecenia.
4

. STN 05 0610 — Spawanie. Zasady bezpieczenstwa przy spawaniu plomieniem 1 spawaniu

tlenem.

i

STN 05 0630 Zasady bezpieczenstwa przy spawaniu fukiem elektrycznym

6. STN 33 0300 - rodzaje srodowisk dla urzadzen elektrycznych

7. STN 33 3100 — Przepisy elektrotechniczne dotyczace pracy wyvkwalifikowanych

pracownikow przy urzadzeniach elektrycznych

8. STN 34 1500 Kontrola urzadzen elektrycznych 1 odgromnikow

9. STN 34 3880 Kontrola precyzyjnych urzadzen elektrycznych

10. STN 35 45 13 — Gniazdka elektryczne 1 wtyczki od 16 A do 200 A, 660V. Czegi¢ 01 -

Wymogi techniczne 1 metody kontroli

11. STN 03 2002 - Urzadzenia produkcyjne. Ogdlne zasady bezpieczenstwa
12. STN 83 2003 — Ochrona pracy. Procesy pracy. Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Wykaz zastosowanych czesci elektrycznych RFP 900 EKO, RFP 900 EKO 2. EKOFIT,
EKOZVAR 2

PO1-

TR 1-

Z1 -

Z3 -

TL1 -

TL2 -

T1-

S1-

HSI1 -
FAI -
LED -
TVS 1/96 -
$1,2,3,4.5

bezpiecznik Y 800 mA

transformaor TS 70/14

kontrolka L 813 GD zielona
kontrolka L 813 ED/YD

przycisk MK 621 ZP/4 pin ZE 250 V
przycisk MK 621 AP/4 pin RU 250 V
tranzystor KU 608

listwa zaciskowa 6 elementow
wylacznik glowny S10-T 11 3 A6
bezpiecznik IJP 105 6A

dioda LED ZRK 8801

plyta elektrostatyki

lutowane listwy zaciskowe

2 szt.
1 szt.
2 szt.
1 szt.
1 szt
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

1 szt.
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Z4 - zarowka oswietlajaca 24 V/12W 1 szt.

SCHEMAT RFP 900 EKO. EKOZVAR 2 RFP 900, EKO 2000

Pyta elektrostatyki
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