Instrukcja obstugi i uzycia kladki aluminiowej
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Nr kat. 1650100 — 1650110
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Cel zastosowania

Kladka shuzy do zakrycia odleglosci i wyrdwnania r6znic wysoko$ci migdzy krawedzia rampy i
powierzchnia zaladunkowa pojazdu; mozna na nia najezdza¢ wylacznie wézkami podnosnikowymi
lub recznie kierowanymi srodkami transportu (rgcznym woézkiem podnos$nikowym itd.).

1.0 Maksymalne obciazenie

Maksymalne obciazenie uzaleznione jest od dlugosci i konstrukeji ktadki (z/bez konstrukcji
spodniej). Decydujace sa dane o obciazeniu na tabliczce znamionowe;.

Wartosci orientacyjne dotyczace nosnosci konstrukeji znajduja si¢ w rozdziale 8.0 Dane techniczne.

Uwaga:
» Kladka nie moze by¢ obciazona powyzej obciazenia uzytkowego podanego na tabliczce
Znamionowe;j.

» Przy wyliczaniu obciazenia uzytkowego zgodnie z EN 1398 podstawa bylo obciazenie osi z
dwiema plaszczyznami dotykowymi zawsze po 150 x 150 mm i o rozstawie > 1,0 m.

j :

» Catkowite obciazenie uzytkowe nie moze w zadnym razie oddziatywac jako obciazenie
punktowe.
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2.0 Wytyczne og6lne i zasady bezpieczenstwa

Nastegpujace zasady powinny przyczyni¢ si¢ do bezpiecznego uzytkowania ktadki i zapobiec jej

uszkodzeniu.

» Zgodnie z EN 1398 nachylenie kladki nie moze przekracza¢ w pozycji roboczej + 12,5%
(ok. £ 70,

» Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie przeszkolenie personelu obstugujacego kladke i
informowanie o zagrozeniach, przejezdzanie przez ktadke srodkami transportu szerszymi
niz szeroko$¢ znamionowa ktadki (B) minus 70 cm nie jest dopuszczalne.
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Bezpieczna odleglo$¢ od krawedzi zewngtrzne;j
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Szybko$¢ przy przejezdzaniu ktadki srodkami transportu napedzanymi silnikiem (np.
wozkami podnosnikowymi) nie moze przekroczy¢ 0,3 m/sek.

UWAGA: niebezpieczenstwo potknigcia si¢: przy zatadunku nalezy wykluczy¢ poprzeczne
nachylenie powierzchni zatadunkowej pojazdu, tj. powierzchnia zatadunkowa musi by¢
roOwnobiezna z gorng granica rampy,

Czoto rampy musi zawsze cala ptaszczyzna przylegac¢ do pojazdu na calej szerokosci.
Czoto rampy musi leze¢ min. 100 + 150 mm za krawedzia otwarcia powierzchni
zatadunkowe;.

mind. 100..150 mm
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Uzycie rampy jest dopuszczalne tylko wowczas, jesli zatadowywany / wyladowywany
pojazd stoi prostopadle do ktadki i jest zabezpieczony przed odjechaniem (reczny hamulec,
kliny pod kota).

Podczas uzytkowania ktadki pod ktadka nie moga przebywac zadne osoby.

Podczas odchylania ktadki w zasiggu jego poruszania si¢ nie moga przebywac zadne osoby.
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Po uzyciu ktadka musi by¢ umieszczona w pozycji spoczynku (pozycja prostopadia)
Zabezpieczenie przed upadkiem musi obejmowacé cala kladke.

Podczas procesu zatadunku / wytadunku ktadka potozona na pojezdzie musi automatycznie
uwzglednia¢ zmiany wysokos$ci pojazdu ( - ptywajaca podloga).

Uzytkownik ktadki musi zapewnic, by pojazd nie odjechat przed zlozeniem ktadki (np. z
pomoca sygnalizacji $wietlnej, mechanicznego zamknigcia przejazdu itp.)

UWAGA! Niebezpieczenstwo upadku na krawedzi rampy: podczas manipulowania ktadka
nalezy pamigtac o bezpiecznej pozycji — ewentualne zagrozenia na krawedzi rampy nalezy
przewidywac¢ (barierka).

UWAGA! Niebezpieczenstwo upadku na kladce: przy przejezdzaniu i przechodzeniu ktadki
nalezy zachowa¢ maksymalna ostrozno$¢ — zawsze nalezy zachowa¢ dostateczny odstep od
bocznych krawedzi.

Zachowajmy bezpieczny odstgp od bocznych krawedzi
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Urzadzenia zabezpieczajace nie moga by¢ demontowane ani eliminowane.

>
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Bez zgody producenta nie wolno wykonywa¢ zadnych zmian w kladce.
Uszkodzona ktadka nie moze by¢ dluzej uzytkowana.



» Transport oséb przez ktadke jest niedopuszczalny

» Zglaszamy przelozonym wszystkie zmiany i uszkodzenia, ktore znajdziemy w ktadce.

3.0 Montaz
4.1. Przygotowanie krawedzi rampy

Krawedz rampy (miejsce wbudowania) musi by¢ nosne i przygotowane zgodnie z ponizszym
rysunkiem:

Sita poprzeczna Fy 1 U120 DN 1026
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Goérna krawedz rampy
Fq =59 kN
Przy no$nosci 40 kN
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4.2 Wytyczne ogolne i instrukcja montazu
» UWAGA: miejsca mozliwego zmiazdzenia i odcigcia:

Przy wbudowaniu kladki nalezy uwaza¢, by migdzy ktadka i graniczacymi elementami
konstrukcyjnymi oraz ktadka i powierzchnia zatadunkowa pojazdow nie powstawaty

miejsca mozliwego zmiazdzenia i odcigcia.

Kotwy do $ciany 60 x 8 x 400
wszystkie wbudowane ok.300mm
1 x na gorze 1 x na dole

Ogolnie musza mie¢ miejsca mozliwego zmiazdzenia i odcigcia migdzy ruchomymi i

staltymi elementami minimalne odstepy

e napalce 25 mm

na palce unég 50 mm

narece 100 mmm

na ramiona i zamkniete rece 120 mm
na nogi 120 mm

na cialo 500 mm

Prace montazowe musi zawsze wykonywac¢ autoryzowany i specjalistyczny personel
Prace spawalnicze musi wykonywa¢ wykwalifikowany personel z waznymi ksigzeczkami

spawacza.




4.3 Montaz KBS — szyny prowadzace
L
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Profil prowadzacy (A) musi zosta¢ przyspawany poziomo (nie moze by¢ zadnego
nachylenia).

Profil prowadzacy (A) musi zosta¢ przyspawany o 8 mm ponizej gornej krawedzi rampy
(B).

Profil prowadzacy (A) musi mie¢ po jednej stronie co najmniej tyle wolnej przestrzeni, co
szerokos$¢ kladki, ktora ma zosta¢ wsunieta.

Na obu koncach profilu (A) musza by¢ przymocowane przysrubowane ograniczniki
koncowe (C). Zalecamy przymocowanie dwiema $rubami stalowego czworoboku 30 x 30 o
dhugosci ok. 60 mm.
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Przygotowanie spawy krawegdzi kontaktowych

» Dla lepszego przesuwania kladki moga by¢ profilowe krawedzie stykowe zespawane.
Profilowe krawedzie stykowe musza zosta¢ do spawu V4 przygotowane przed spawaniem w
zakre$lonej czesci.

» Wszystkie spawy montazowe musza by¢ oczyszczone i chronione przed korozja (np. farba)



4.4 Montaz KBSS — szyny prowadzace
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a) spawane b) zmontowane $rubami

» Profil prowadzacy (A) musi zosta¢ przyspawany poziomo (nie moze by¢ zadnego
nachylenia).

» Profil prowadzacy (A) musi zosta¢ przyspawany o 8 mm ponizej gornej krawedzi rampy
(B).

» Profil prowadzacy (A) musi mie¢ po jednej stronie co najmniej tyle wolnej przestrzeni, co
szerokos¢ kladki, ktora ma zosta¢ wsunieta.

» Na obu koncach profilu (A) musza by¢ przymocowane przySrubowane ograniczniki
koncowe (C). Zalecamy przymocowanie dwiema srubami stalowego czworoboku 30 x 30 o
dhugosci ok. 60 mm.

a) Przy$rubowana szyna

» Zgodnie z siatka szyny prowadzacej (A) wyrysowaé wszystkie nawiercane otwory dla
zamocowania.

» Ponownie zdjaé szyny.

» W profilu krawegdzi rampy wywierci¢ otwory & 8,5 mm

» Wycia¢ gwint M10.

» Profil prowadzacy (A) ponownie przytozy¢ i przykreci¢ srubami wpuszczanymi M10 x 15,
8.8, DIN 965 (nie ma dostawie)

b) Przyspawana szyna

» Na gorze i na dole co 160 mm wykonujemy spaw o dlugosci 70 mm i gruboscia =5 mm.

» Wszystkie spawy montazowe oczysci¢ i chroni¢ przed korozja (np. farba)

» Dla lepszego przesuwania kladki moga by¢ profilowe krawedzie stykowe zespawane.
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Profilowe krawedzie stykowe musza zosta¢ do spawu V4 przygotowane przed spawaniem w
zakreslonej czesci.



4.5 Wlozenie kladki w profil przewodzacy

a)
>
>
b)

>
>

Ktadka KBS

Ktadke KBS wsuna¢ w profil przewodzacy tylko z boku.
Ktadka moze by¢ wsunigta w r6znych pozycjach:

e klapa podpory ukosnie w gore,

e klapa podpory prostopadle w dot

e klapa podpory pionowo

Ktadka KBSS

Ktadke KBS wsuna¢ w profil przewodzacy z przodu.
Ktadka moze by¢ wsunigta w ré6znych pozycjach:

e klapa podpory ukosnie w gore,

e klapa podpory prostopadle w dot

e klapa podpory pionowo

Uwaga:
Cigzkie ktadki powinny by¢ zawieszone z pomoca szczeki podtrzymujacej zawieszonej na
zurawiu lub wozku podnosnikowym.

5 Obstluga
5.1 Opuszczenie kladki

Zatadowywany / wytladowywany pojazd umiesci¢ prostopadle do rampy i zabezpieczy¢
przed odjechaniem (hamulec r¢czny, kliny pod kota).
Prosze przestrzegaé zasad bezpieczenstwa podanych w czesci 3.0.
2) Kladka w pozycji spoczynku znajduje si¢ prostopadle przed krawedzia rampy.
3) Wsuna¢ ktadke z boku na jej pozycje.
4) Chwyci¢ dzwignig ruchu wstecz (H)
5) Noga zwolni¢ zabezpieczenie przed upadkiem (F).
6) Kladke przesuwaé dzwignia ruchu wstecz (H) lekko w przdd.
7) Pusci¢ zabezpieczenie przed upadkiem (F).




8) Kladke migkko umiesci¢ na pojezdzie.
9) Dzwignig ruchu wstecz (H) przekreci¢ w kierunku w dot.
10) Teraz kfadka jest gotowa do uzycia.
Uwaga:
Jezyk podpory (A) musi cala szerokoscia spoczywaé na pojezdzie. Zalecane zakrycie
wynosi 100 +150 mm.
5.2 Podniesienie ktadki (do pozycji spoczynku)

» Kladke po przetadunku natychmiast umiesci¢ w pozycji spoczynku.

» Dzwignia ruchu wstecz (H) wyciagamy ja w gore.

» Zabezpieczenie przed upadkiem (F) musi automatycznie zaskoczy¢.

> Kontrola czy zabezpieczenie przed upadkiem (F) jest catkowicie wysunigte

6 Proby
Zasada o0go6lna: Uszkodzona ktadka nie moze by¢ uzytkowana.

6.1 Przed pierwszym uzyciem: (wykonuje specjalista)
Stan kladek, ktore sa na state potaczone z budynkiem, musi przed pierwszym uzyciem sprawdzi¢
specjalista.
Kontrola obejmuje w szczegdlnosci:
» Kontrolg wizualna dotyczaca zewngetrznie widocznych uszkodzen,
» Probe dzialania,
» Kontrolg kompletnosci i skutecznos$ci urzadzen zabezpieczajacych
6.2 Przed kazdym uzyciem: (wykonuje obstuga)
» Kontrola wizualna dotyczaca zewngtrznie widocznego zuzycia lub uszkodzen,
» Kontrola kompletnosci i skutecznos$ci urzadzen zabezpieczajacych
6.3 Proby coroczne: (wykonuje specjalista)
Kontrola obejmuje w szczegdlnosci:
» Kontrolg wizualna dotyczaca zewngetrznie widocznego zuzycia lub uszkodzen (spawy, tor
jazdy),
Probe dziatania,
Kontrolg kompletnosci i skuteczno$ci urzadzen zabezpieczajacych,
Kontrole wszelkich potaczen srubowych — ich trwatosci

Y VYV



6.4 Po kazdej naprawie

Ktadki musza by¢ kontrolowane takze po biezacych naprawach, np. po spawaniu wykonanym na
nos$nych elementach konstrukcyjnych. Zakres potrzebnych préb uzalezniony jest od zakresu
napraw. Uzytkownik musi przechowywac¢ protokot z wynikami kontroli, z data, nazwiskiem,
adresem i podpisem specjalisty.

UWAGA! Prace spawalnicze moga wykonywac wylacznie specjalisci z wazna ksiazeczka
spawacza.

7 Konserwacja
7.

1 Konserwacja comiesigczna

» Oczysci¢ profile przewodzace (w zaleznos$ci od zanieczyszczen takze co pot roku).

» Wykona¢ kontrolg wizualng obramowania stalowego przedniej krawedzi rampy —
poluzowanie od betonu.

» W wypadku odstawania od betonu oraz przy poluzowaniu stalowego obramowania podczas
obcigzenia rampe musi sprawdzi¢ specjalista (np. statyk budowlany). W takim wypadku
ktadka nie moze by¢ uzywana az do calkowitego usunigcia wad.

7.2 Konserwacja coroczna

» Oczysci¢ ptaszczyzng jezdna przy silnym zanieczyszczeniu $rodkiem czyszczacym pod

ci$nieniem.
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Dane techniczne KBS

Diwigni ruchu wstecz od
dhugosci B15 mm

Szerokosc

Petla ruchu
wstecz od
dhugosci 612 mm

Widak X Automatyczne
zabezpieczenie

przed upadkiem

Detal ktadki zwisajacy w dot

Detal krawedzi rampy i profil
przewndzacy
Krawedz rampy

[Hugogé |Raznica wysokodcl |vymiar D Noznosc t Szerokoéc’:l Masat Szerokose Masa t (ko) Szerokoéé‘ Mazat (k) Ezerokost|Masat (k)
- Min. ["m}Ma: (mm) et {(mm) kgl ) mm) )
410 50 <50 5% 9 7 3
535 45 +65 75 4 32 »
60 0 =80 o0 4000 1250 5 1500 1750 1 2000 47
78BS -100 +100 105 1 45 2
a10 -115 +115 125 *» 4 52 &0




8.1 Dane techniczne KBSS

Dzwigni ruchu wstecz od
dhugosci B15 mm

i 1141 S—

Widak X Automatyczne
zabezpieczenie

przed upadkiem

Detal kfadki zwisajacy w dat

Detal krawegdzi rampy i profil
przewndzacy

Petla ruchu
wstecz od
diugosci 612 mm

' Krawedz rampy

I 2
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Dhugosé |Réznica wysokoscl |[WWymiar D Mosnosé t Szerokoéél Masat Szerokodt Mazat (ky) Szerokoéc':‘ Mazat (ky) Szerokoit{Masat (kg)
[mm) (ol o) mm) ) mm)

mm un | N {mm) kgl
410 0 +0 5% 9 7 1
535 65 +65 75 ol 2 6
650 1] 80 0 4000 1250 9 1500 1750 1 2000 7
785 -100 =100 105 1 5 52
910 115 =115 125 * 4“4 52 80




9 Wykaz czgéci zamiennych KBS
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Wykaz czg$ci zamiennych KBS — kladki aluminiowej
Skala 1:5
6 1 szt. Petla ruchu wstecznego 130/0487/4 (do
dhugosci 615 mm)
5 1 szt. Dzwignia ruchu wstecznego 130/0637/3 (od
dhugosci 615 mm)
4 1 szt. Kotnierz do dzwigni ruchu wstecznego |130/0354/4
3 1 szt. Zabezpieczenie przed upadkiem KBS | 130/0276/2
2 1 szt. Platforma KBS Dhugos¢ -
szerokos¢
1 1 szt. Szyny przewodzace KBS 130/0120/3
dhugos¢
2000/2500/3000 mm
Poz. | Ilos¢ Jednostka |Nazwa Numer Uwaga
rzeczowy /
oznakowanie
normy
1 2 3 4 5 6




9.1 Wykaz czgsci zamiennych KBSS
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Wykaz czg$ci zamiennych KBSS — kladki aluminiowej

Skala 1:5

6 1 szt. Petla ruchu wstecznego 130/0487/4 (do
dhugosci 615 mm)

5 1 szt. Dzwignia ruchu wstecznego 130/0637/3 (od
dhugosci 615 mm)

4 1 szt. Kotnierz do dzwigni ruchu wstecznego |130/0354/4

3 1 szt. Zabezpieczenie przed upadkiem KBS | 130/0580/2

2 1 szt. Platforma KBS Dhugos¢ -
szerokos¢

1 1 szt. Szyny przewodzace KBS 130/0529/3
dhugos¢
2000/2500/3000 mm

Poz. | Ilos¢ Jednostka |Nazwa Numer Uwaga
rzeczowy /
oznakowanie
normy

1 2 3 4 5 6




