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1. Wstep:
Przedstawiamy Panstwu instrukcje obstugi hydraulicznej gigtarki rur typu XOTR z zaleceniem
przeczytania jej i kierowania si¢ zawartymi w niej poleceniami przy uzyciu hydraulicznej gigtarki
rur.
Hydrauliczne urzadzenie gigtarki jest skonstruowane jako urzadzenie pracujace przy wysokim
ci$nieniu roboczym 47,5 Mpa, z mozliwos$cia obciazenia az do ci$nienia roboczego 50 Mpa. Przy
normalnym ci$nieniu na tloku powstaje sita do 100kN, po przeciazeniu sita wynosi az 105 kN. Cate
urzadzenie poddane byto w zaktadzie produkcyjnym prébie cisnienia 55 MPa.
Segmenty zaginajace sa skonstruowane tak, by promienie zagigcia dla poszczegdlnych srednic rur
byly jak najmniejsze, ale by przy zagigciu nie nastgpowata nadmierna deformacja $wiatta rur. Za
zadawalajaca mozna uzna¢ deformacj¢ swiatla rury do 10%.
Przy zaginaniu wazne jest ustawienie szczek podporowych w otworach tak samo oddalonych od
srodka zagigcia, w innym wypadku moze nastapi¢ wygigcie ttoka roboczego. Przy zaginaniu rur o
duzej $rednicy (27, 2 147, 3”) nalezy uzy¢ nasadek ttoka. Nasadka skraca potrzebna dhugosc
wysunigcia tloka roboczego i zmniejsza ryzyko deformacji ttoka. Za maksymalna dtugosé
wysunigcia tloka mozna uzna¢ 210 mm, co gwarantuje zagigcie rury do 2” pod katek 90 st., bez
uzycia nasadki tloka.
Przy zaginaniu rur o duzej $rednicy (27, 2 %", 3”’) nalezy uzy¢ nasadek dzwigni. Urzadzenie
hydrauliczne moze by¢ zamontowane na stojaku lub umieszczone bezposrednio na ziemi. Praktyka
pokaze nam, ktory sposob jest korzystniejszy.
Na koniec chcemy przypomnie¢, ze na urzadzeniu hydraulicznym mozna zaginac tylko taki materiat
i w taki sposab, jaki jest przez nas zalecany. Unikamy zniszczenia catego urzadzenia lub
uszkodzenia jego czegsci.

Niezawodnos$¢ urzadzenia zostata sprawdzona podczas prob w zaktadzie produkcyjnym. Urzadzenie
pracuje niezawodnie przy minimalnej konserwacji i w trudnych warunkach.
Zyczymy pomysSlnej pracy i dobrych wynikow.

2. Rozruch gietarki

- Wypakowujemy czgsci gigtarki ze skrzyni i kontrolujemy kompletnos$¢ catego urzadzenia
zgodnie z oznakowaniem.

- Z czgséci ruchomych korpusu hydraulicznego usuwamy warstwy ochronne i thuszcz.

- Na zlozonym stojaku mocujemy rami¢ nakretka M16.

- Korpus hydrauliczny wsuwamy na ruchome ramig i zabezpieczamy czopami.

- Luzujemy $rubg odpowietrzajaca (5) [rys. 1] na obudowie korpusu hydraulicznego o ok. 2 —
3 obroty w lewo (podczas transportu Sruba jest zamknigta) i pompowaniem wysuwamy tlok
o ok. 50 mm. Przesuwamy ttok do pierwotnej pozycji obracajac lekko dzwignia wentylu
przepustowego (6) o ok. 180 stopni w lewo. Zamykamy wentyl przepustowy (6) obracajac
lekko dzwignia o ok. 180 stopni w prawo. Potem pompujac wysuwamy tlok 200 mm z
cylindra. Przez caly czas musimy pompowac ptynnie. Jesli tak nie jest, zawracamy przez
obrét wentyla przepustowego ttok do pozycji wyjsciowej i powtarzamy wysunigcie ttoka.
Jesli tlok porusza si¢ ptynnie, urzadzenie jest odpowietrzone i gotowe do uzycia. Jesli nie
mozna wysuna¢ ttoka o 200 mm, kontrolujemy przed jego wysunigciem poziom oleju w
zbiorniku, w razie potrzeby dolewamy podlegajacy biodegradacji olej hydrauliczny BIOMIL
H 35/V lub ON 3.

- Szczeki umieszczamy na ramieniu zgodnie ze $rednica zaginanej rury. Szczeki na ramieniu
zabezpieczamy czopami. Umieszczenie czopOw w stosunku do osi ramienia jest
oznakowane na czarno w tabelce §rednic rur i promieni zagigcia.

- Pojedyncze segmenty ustawiamy na tloku roboczym. Przy wigkszych srednicach rur po
czeg§ciowym zagigciu zawracamy tlok i nasuwamy na niego naktadke.

- Przy rurach o wigkszej srednicy uzywamy naktadki na dzwignie.

- Jezeli urzadzenie nie pracuje przez dtuzszy czas, przechowujemy je w suchym miejscu i
konserwujemy czg$ci ruchome tluszczem.



Jesli nie udato si¢ nam uruchomi¢ gigtarki hydraulicznej zgodnie z niniejsza instrukcja, nalezy
urzadzenie roztozy¢ i odesta¢ do producenta. Pracownicy serwisu zaktadu produkcyjnego
sprawdza dzialanie gigtarki.

- W wypadku nieskutecznego podnoszenia matego tloka moze nastapi¢ zapowietrzenie hydrauliki.
Odpowietrzamy ja tak, ze stawiamy tlokiem w gore, ruchem dzwigni wysuwamy tlok o ok. 50
mm i §ruba przepustowa zawracamy do pierwotnej pozycji.

Uwaga:

W gigtarkach nastapita zmiana konstrukcyjna przy przenoszeniu sity z dzwigni na maty ttok. W
nowej wersji rolka musi by¢ odwrocona otworem smarujacym, zakrytym gumowym kotkiem, w
gore. Jesli nastapi obrocenie rolki, po czgsciowym weisnigciu dzwigni nalezy wsuna¢ srubokret
z tylnej strony gigtarki pomigdzy rolke (8) i czop (10) [rys. 1]. W ten sposob nastapi
zabezpieczenie czg¢§ciowo $ci$nigtego czopu z matym ttokiem i po uniesieniu dzwigni mozna
rolke obracac. Przez otwor do smarowania w rolce nalezy co pewien czas nasmarowaé czop
rolki olejem. Kotek zakrywajacy otworu smarowania wyciagamy cggami plaskimi i po
nasmarowaniu ponownie wsuwamy, by na powierzchnie tarcia czopu nie przedostaty si¢
zanieczyszczenia.

3. Dane techniczne

Cisnienie robocze 47,5 Mpa
Maksymalne ci$nienie 50 Mpa
Ci$nienie probne 55 Mpa
Sita na tloku 100 Kn
Maksymalna sita na tloku 105 kN
Najwigksze wysunigcie ttoka 205 mm
Wypehienie olejem 1,11

BIOMIL H35/V (ON3)

Norma CSN 37 0035 Zewngtrzna $rednica rur zgodnie z norma
CSN 42 5710, CSN 42 5711

P 13,5 - 20,4 mm 3/8"R16,7-R 17,5

P 16 - 22,5mm 1/2"R21,0-R 21,8

P 21-283mm 3/4"R 26,5-R 27,3

P29-37,0mm 1"R 33,3-R 34,2

P 36-47,0mm 11/4"R 42,0 - R 42,9

P 42 - 54,0 mm 11/2"R 47,9 - R 48,8
2"R 59,7 -R 60,8
21/2"R753-R76,6
3"R88,0- R 89,5




HYDRAULICZNE GIETARKI RUR TYPU XOTR

Przeglad poszczegolnych oznakowan i zastosowan

Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji elektrycznej XOTR 29 -S

Urzadzenie hydrauliczne przeznaczone do zaginania rur instalacji elektrycznej, shuzacych do
mechanicznej ochrony kabli elektrycznych. Urzadzenie zagina rury o wielko$ci nominalnej P 13,5; P 16;
P 21; P 29; norma CSN 37 0035.

Hydrauliczna gigtarka rur instalacji elektrycznej XOTR 42 -S

Urzadzenie hydrauliczne przeznaczone do zaginania rur instalacji elektrycznej, shuzacych do
mechanicznej ochrony kabli elektrycznych. Urzadzenie zagina rury o wielko$ci nominalnej P 13,5; P 16;
P 21;P 29; P 36, P42 norma CSN 37 0035.

Hydrauliczna gigetarka rur instalacji grzewczej XOTR50-5

Urzadzenie hydrauliczne przeznaczone do zaginania rur instalacji grzewczej Srednicy 3/8”7, 157, %47, 17, 1
Y4”; norma CSN 42 5711.

XOTR 60-S

Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji grzewczej

Urzadzenie hydrauliczne przeznaczone do zaginania rur instalacji grzewczej Srednicy 3/87, 157, %47, 17, 1
Vi’ 1 %7, 27, norma CSN 42 5710, norma CSN 42 5711.

XOTR90-S

Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji grzewczej

Urzadzenie hydrauliczne przeznaczone do zaginania rur instalacji grzewczej srednicy 3/87,17, 37,17 1
Va7, 17,27, 2%, 3”; norma CSN 42 5710, norma CSN 42 5711.

Hydrauliczna gietarka rur instalacji elektrycznej XOTR 29-S




Wykaz czeSci urzadzenia (patrz rys. 2)

1. Korpus hydrauliki 1 szt.
2. Ramie 1 szt.
3. Czop ramienia 4 szt.
4. Glowica stojaka 1 szt.
5. Bok stojaka 3 szt.
6. Segment zaginajacy OPT 1 — 4 4 szt.
7. Szczeka 2 szt.

Tabela $rednic rur i zagigcia zgodnie z XOTR 42 - S OPT 1-4
Masa urzadzenia bez opakowania XOTR 29 — S: 51 kg.

Hydrauliczna gigtarka rur instalacji elektrycznej

XOTR 42-S

Wykaz czeSci urzadzenia (patrz rys. 2)

1. Korpus hydrauliki 1 szt.
2. Ramie 1 szt.
3. Czop ramienia 4 szt.
4. Glowica stojaka 1 szt.
5. Bok stojaka 3 szt.
6. Segment zaginajacy OPT 1 — 4 6 szt.
7. Szczeka 1 szt.
8. Nasadka tloka 2 szt.

Masa urzadzenia bez opakowania XOTR 42 — S: 70 kg.

Tabelka Srednic rur i promieni zagiecia

Rura Segment |Otwory w ramieniu usytuowane w stosunku do R zagiecia

srednica wzdluznej osi gietarki
P135 OPT 1 0OCO800 [sTs] Jslslsls 115 mm
P16 OPT 2 [e]sTs1s] YoTs CoOeoCOo0 115 mm
P21 OPT 3 OO®0000 (oTsTe]s] Tole 195 mm
P20 OPT 4 (s1s] Tolslels) (sTsTs]s] lsle 195 mm
P3s OPT 3 $0000C0 ooooooe 275 mm
P42 OPT 6 ®#000000 (oTsTelsloto] | 325 mm




Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji grzewczej XOTR50-5

Wykaz czgsci urzadzenia (patrz rys. 2)

1. Korpus hydrauliki 1 szt.
2. Ramie 1 szt.
3. Czop ramienia 4 szt.
4. Glowica stojaka 1 szt.
5. Bok stojaka 3 szt.
6. Segment zaginajacy OPT 1 — 4 5 szt.
7. Szczeka 2 szt.

Tabela $rednic rur i zagigcia zgodnie z XOTR 60 - S XOU 1 -5
Masa urzadzenia bez opakowania XOTR 50 — S: 49 kg.

Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji grzewczej XOTR60-S
Wykaz czgsci urzadzenia (patrz rys. 2)

1. Korpus hydrauliki 1 szt.
2. Ramie 1 szt.
3. Czop ramienia 4 szt.
4. Glowica stojaka 1 szt.
5. Bok stojaka 3 szt.
6. Segment zaginajacy OPT 1 — 4 7 szt.
7. Szczeka 1 szt.
8. Nasadka tloka 1 szt.
9. Nasadka dzwigni 1 szt.

Masa urzadzenia bez opakowania XOTR 60 — S: 75 kg.

Hydrauliczna gi¢tarka rur instalacji grzewczej XOTR90-S
Wykaz czgsci urzadzenia (patrz rys. 2)

1. Korpus hydrauliki 1 szt.
2. Ramie 1 szt.
3. Czop ramienia 4 szt.
4. Glowica stojaka 1 szt.
5. Bok stojaka 3 szt.
6. Segment zaginajacy OPT 1 — 4 9 szt.
7. Szczeka 2 szt.
8. Nasadka tloka 1 szt.
9. Nasadka dzwigni 1 szt.

Masa urzadzenia bez opakowania XOTR 60 — S: 126 kg.



Tabelka Srednic rur i promieni zagigcia

Rura Segment |Otwory w ramieniu usytuowane w stosunku do R zagiecia

srednica wzdluznej osi gietarki
@ 3/8" X0U 1 00000000 #C0DCOCCO0 40 mm
@1 Xou?2 ooo000080 O80000000 45 mm
@34 XOoU 3 foYsToTolelo] Tols [oTsY Yelelslele]s 50 mm
1" X0U 4 000008000 [oTele] YelsleYole 80 mm
@114 XOU3 slslels] Telelsls foYelole]l Telslsls 105 mm
@1172" | XOUg COCe00000 sleTolole]l Yolols 150 mum
2" X0OU7 008000000 COC00oe0s 230 mm
@G2172" XOUER O8C0O00000 foTaloTeToTele] e 305 mm
3" Xouo 00000000 sTslsleleloleTe] | 3535 mm

Wykaz czgsci urzadzenia (patrz rys. 2)
Poz.  Nazwa

Korpus hydrauliki

Ramie

Czop ramienia

Glowica stojaka

Bok stojaka

Segment zaginajacy OPT 1 — 4
Szczeka
Nasadka tloka
Nasadka dzwigni

Sruba odpowietrzajaca
Wentyl przepustowy
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Wykaz dostarczanych czg$ci zamiennych — patrz rys. 1

Poz. Nazwa Numer produkcyjny

1 Hydraulika kompletna D 513 560 2 0002

2 Sprezyna D 513 560 3 0105

3 Oczko do zawieszania D 513560 4 0113

4 Korek D 51356040114

5 Sruba odpowietrzajaca D 513 560 4 0115

6 Sruba przepustowa D 513 560 4 0116

7 Czop dzwigni D 513 560 4 0143

8 Rolka D 513 560 4 0790

9 Obudowa przewodzaca D 513 560 4 0118

10 Czop D 513 560 4 0791

11 Cylinder tloka D 513 560 4 0120

12 Uchwyt mankietu D 513 560 4 0121

13 Sprezyna dociskowa D 513 560 4 0122

14 Nasadka ttoka D 513 560 4 0136

15 Szczeka D 513 560 4 0109

16 Czop ramienia D 513 560 4 0140

17 Dzwignia D 513 560 4 0106

18 Podktadka 6,6 CSN 02 1728

19 Kulka @ 8 CSN 023680

20 Mankiet U 52 x 63 x 5 CSN 02 9269

21 Mankiet M 22 CSN 02 9270.3

22 Krazek ,,0” 14 x 10 CSN 02 9280.1

23 Krazek ,,0” 20 x 16 CSN 02 9280.1

24 Krazek ,,0” 22 x 2 CSN 02 9281.2

25 Krazek ,,0” 6 x 2 CSN 02 9281.2

26 Czop @12 x 14 CSN 02 2101.20
Segment XOU 1 - 3/8” P 513560 3 0110
Segment XOU 2 — 1/2” P 513 560 3 0111
Segment XOU 3 — 3/4” P 513 560 3 0112
Segment XOU 4 - 1” P 513 560 3 0004
Segment XOU 5 -1 1/4” P 513 560 3 0005
Segment XOU 6 — 1 1/2” P 513 560 3 0006
Segment XOU 7 — 2” P 513 560 3 0007
Segment XOU 8 - 2 1/2” P 513 590 3 0008
Segment XOU 9 — 3” P 513 590 3 0009
Segment OPT 1-P 13,5 P 513542 2 0010
Segment OPT 2—-P 16 P 51354220011
Segment OPT 3—P 21 P 513542 20012
Segment OPT 4—P 29 P 513 542 2 0013
Segment OPT 5-P 36 P 513542 2 0014
Segment OPT 6 — P 42 P 513 542 2 0015
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Gietarka hydrauliczna X0TR s — czesci zamienne



Rys. 2

Wykres wymiarow i gléwnej czesci produktu
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