INSTRUKCJA OBSLUGI
Reczne mechaniczne i pneumatyczne urzadzenia

do zamykania kartonow
C 561M, c561PN, c555PN
Nr kat. 076001, 076003
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Pracodawca odpowiada za to, ze
- instrukcja obstugi ze wszystkimi zalacznikami jest caty czas dostgpna dla wszystkich
pracownikow pracujacych z tym urzadzeniem;
- wszyscy pracownicy sa dobrze zaznajomieni z wszystkimi poleceniami w tej instrukcji
1z jej zalacznikami i kieruja si¢ nimi;

- przestrzega si¢ wszystkich przepisow bezpieczenstwa;

Podczas lektury instrukcji prosze¢ korzystaé ze schematu czesci zamiennych

Spis tresci
Wstep
Zabezpieczenie przed rozruchem
Napetnienie zasobnika zszywkami
Ustawienie urzadzenia
Konserwacja

Dane techniczne



Zabezpieczenie przed rozruchem

Przed uruchomieniem urzadzenia do zszywania prosz¢
doktadnie przeczyta¢ instrukcj¢ obstugi. W razie niejasnosci

kontaktujemy si¢ z producentem lub autoryzowanym

sprzedawca.

Pamigtamy o ty, ze my sami i wspolpracownicy moga by¢ Cﬂ"‘vr,.t
wystawieni na dziatanie hatasu lub moze nastapi¢ odskoczenie
zszywki podczas zszywania, dlatego nalezy uzywac

ochraniaczy shuchu i okular6 ochronnych.

Nigdy nie uzywamy sprezonego CO2 lub innych mieszanek \
palnych czy wybuchowych. Zawsze uzywamy sprezonego,

czystego powietrza. co, Oxy

Nigdy nie uzywamy uszkodzonych narz¢dzi. Przed praca —

| o Ny
kontrolujemy kazdorazowo czy spr¢zone powietrze nie ,7 [ e
wydostaje si¢ przy przylaczeniu do urzadzenia i czy wszystkie ”u a -

$ruby i nakretki sa mocno dokrecone. Jesli mimo to powietrze

wydostaje si¢, kontaktujemy si¢ z serwisem.




Podczas przemieszczania, naprawy, napetniania zasobniku
czy po skonczeniu pracy zawsze odlaczamy urzadzenie
od sprezonego powietrza lub wysuwamy docisk zszywek

w zasobniku.

Nigdy przy napetnianiu zasobnika czy przy przemieszczaniu
nie opieramy urzadzenia o kolano 1 nie kierujemy go

na wspotpracownikow.

Cisnienie robocze spr¢zonego powietrza nie moze przekroczy¢

7 baréw.

Rozprowadzenie sprezonego powietrza powinno by¢ wiasciwie
ustawione. Optymalna wewngtrzna $rednica rozprowadzenia

wynosi 10 mm.
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Podczas pracy nie stoimy na $liskiej podktadce.

Ustawienie odpowiedniego ci$nienia roboczego:

Ustawiamy wartos$¢ ci$nienia na okoto 5 baréw i wyprébujemy
zszywanie. Jesli ci$nienie jest zbyt niskie, dodajemy ok. 0,5 bara

1 ponownie probujemy szy¢. Tak postgpujemy dalej, az znajdziemy
optymalna warto$¢ cisnienia roboczego. Nie moze ono nigdy

przekroczy¢ 7 barow.




Napelnianie zasobnika zszywkami

Uwaga: Przy napelianiu zasobnika nalezy odlaczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza.

Uzywamy tylko oryginalnych zszywek JK odpowiedniego typu.

Typ 561
Przy napehianiu zasobnika prosze postepowac zgodnie
z rysunkiem. Najpierw wysuwamy konika az na skraj

zasobnika, gdzie zostanie automatycznie zablokowany (rys. 1).

Nastepnie wkladamy zszywki do zasobnika (rys. 2).

Unoszac zwalniamy konika i przesuwamy docisk powoli
przez ciagnigcie sprezyny do pierwotnej pozycji (rys. 3). i ‘

Nie puszczamy jej luzno! LR

Typ 555

Przy napehianiu zasobnika prosze postepowac zgodnie

z rysunkiem. Najpierw otwieramy ostong zasobnika (rys. 1).

Nastepnie wkladamy zwoj zszywek do zasobnika 1 ujscia
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urzadzenia do zszywania (rys. 2).

Zamykamy ostong zasobnika (rys. 3).



Ustawienie urzadzenia

Ustawienie dlugosci zszywki

Po poluzowaniu $ruby blokujacej na spodzie urzadzenia ustawiamy obracajac
lekko kotko odpowiednia pozycj¢ w zaleznosci od dlugosci uzywanej zszywki
(15 lub 18 mm).

Uwaga: nie dotyczy modelu 581-22

Ustawienie glebokoSci szycia
Obracajac kotko ustawiamy odpowiednia glgbokos¢ zszycia kartonu.

Ustawienie wytrzymaloSci zlacza

Obracajac kotko w lewo (A) lub w prawo (B) ustawiamy wytrzymatos$¢ ztacza.

Pozycja A zszywka bardziej zamknigta — ztacze trwalsze
Pozycja B zlacze do ewentualnego latwiejszego wyciagnigcia zszywki.
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Smarowanie
Urzadzenie wykorzystuje tylko czyste i odpowiednio wyregulowane powietrze sprgzone, ktore

musi by¢ dostosowane (wprowadzony filtr czastek kurzu, chwytak kondensatu i smarowanie
mgla olejowa).

Wymagania stawiane olejowi smarujacemu:

Olej bez kwasow, o niskiej lepkosci, bez zywic. Lepkos¢ przy 20 st. C: 2 — 4 st. E, temperatura
krzepnigcia 0 st. C, w zimie —20 st. C. Zaleca si¢ zwrocenie sig¢ do dystrybutora urzadzenia,
ktéry poleci odpowiedni olej. U producenta miejsca §lizgu smarowane sa specjalnym SMAREM
Kluber Synthese Proba 270 lub smarem Dow Corning MS 4, tluszczem silikonowym Kluber
Synthese Proba 270

lub smarem Dow Corning MS 4 Silicon Compound. Dlatego producent zaleca ich stosowanie

takze przy czyszczeniu i smarowaniu czg$ci ruchomych i przy naprawach.

Uwaga: Przy uzyciu innego oleju niz okreslony przez producenta lub zalecany przez

dystrybutora moze nastapi¢ powazne uszkodzenie urzadzenia.

Dane techniczne

Typ Wysokos$¢ | Dhugosc¢ Masa Typ ztaczki| Dlugos¢ | Pojemnos¢
[mm] [mm] [a] zlaczki zasobnika
c.561M 320 455 1600 561/15,18 15,18 150
c.561PN22 320 455 1600 561/22 22 150
C.561PN 205 404 1800 561/15,18 15,18 150
c.561PN22 205 404 1800 561/22 22 150
c.555PN 205 235 1800 555/15,18 15,18 1000






