Instrukcja do opasywarki BO -7
Numer katalogowy: 073060

Reczna bezszywkowa opasywarka na tasme stalowa
Typ BO-7 SWING

Opasywarka przeznaczona jest do cigzszych, ptaskich przedmiotéw lub do paletowania
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Podstawowe dane techniczne

Masa 3. 75 (ka)

Wymiary (DxWxSz) 380x280x110 (mm)

Ta$ma stalowa -wytrzymalto$¢ 650 aZ 950 (MPa)
- szerokodé 12.7 az 20 (_mm]_
- grubosci 0.4 az 0.63 (mm)

Uwaga:

Opasywarka nie wymaga od obshugi zadnych
specjalnych kwalifikacji 1 moze by¢ uzywana przez
osoby w wieku powyzej 14 lat.

Podstawowa konserwacja opasywarki

Czyszczenie
Polega w usuwaniu czastek z tarczy napinajacej, matrycy i obcinarki z nozem. W wypadku
uzywania opasywarki w miejscach o silnym zapyleniu nalezy czys$ci¢ tez pozostate czgsci
mechaniczne opasywarki.

Smarowanie
Wykonujemy po operacji czyszczenia, tak by przy smarowaniu zanieczyszczenia nie przedostaty si¢
do smarowanych czgsci. Przerwy pomigdzy smarowaniami nalezy ustali¢ uwzgledniajac
srodowisko, w ktorym opasywarka pracuje. Do smarowania uzywamy oleju do tozysk. Chronimy
opasywarke przed korozja!

W szczegbdlnosci nalezy smarowaé nastgpujace czesci:
wat nr 54 w przerwy migdzy tarcza napinajaca nr 41, widelcem nr 10,
bezpiecznikiem nr 56 i dzwignia napinajaca nr 55
korbowdd nr 13 iraczke nr 25 w przerwy migdzy ostona nr 22 i korpusem nr 1
czop nr 12 w przerwy migdzy widelcem nr 10 i korpusem nr 1

Regulacja opasywarki

Ustawienie szerokosci tasmy (dotyczy opasywawarek z pierwszej, kontrolnej serii produkcyjnej)
Wykonywane jest przez poluzowanie $ruby nr 31 i przesunigcie docisku nr 30 i 33 oraz
wykorzystanie tasm przewodzacych nr 43 o r6znej grubosci (w wyposazeniu), tak, aby przecinak
znajdowat si¢ na osi tasmy. Opasywarka po wyregulowaniu umozliwia pracg z taSmami o
szerokosci od 12,7 do 20 mm. Do tasm o szeroko$ci 19 —20 mm nie stosuje si¢ zadnych tasm
przewodzacych, do tasm o szerokosci 16 — 18 mm mocuje si¢ tasme przewodzaca o grubosci 2 mm,
a do tasm o szerokos$ci 12,7 — 15 mm uzywa si¢ tasmy o grubos$ci 3,5 mm.
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Ustawienie noza obcinajacego
Przez poluzowanie $ruby nr 18 na dzwigni nr 19 regulujemy uniesienie noza obracajac $rubg nr 21.
Przed dokrecenie $ruby przecigcie zwigkszamy, co konieczne jest przy niedostatecznym przecigciu
(rys. B), kiedy n6z nie docina goérnego konca tasmy. Odwrotnie, przy nacigciu tez i spodniego
konca tasmy (rys. C) konieczne jest korygowanie uniesienia noza przez odkrgcenie Sruby.
Wtasciwie uregulowane uniesienie noza, kiedy nastepuje odcigcie gornego konca tasmy i
niedocigcie spodniego konca pokazane jest na rys. A Po uregulowaniu nie zapominamy o
ponownym dokreceniu $ruby nr 18.

Gwarancja

Przy sprzedazy, zgodnie z kodeksem handlowym, producent udziela na produkt gwarancji o.
dhugosci 12 miesigcy (jesli umowa nie stanowi inaczej), pod warunkiem przestrzegania sposobu
uzywania i przechowywania produktu zgodnie z obowiazujacymi warunkami technicznymi,
normami i niniejsza instrukcja uzycia. Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia w wyniku
uzytkowania. Poza podstawowa gwarancja producent udziela na system napinania gwarancji
przedtuzonej, na 36 miesiecy. Przedtuzona gwarancja nie obejmuje czesci nr: 52, 54, 55, 56, 57, 58.
Okres gwarancji zaczyna upltywac¢ z dniem sprzedazy.

Prawo do napraw gwarancyjnych wlasciciel wyrobu powinien zglosi¢ bezposrednio u producenta
urzadzenia.

Zasady bezpieczefistwa
podczas opasywania uzywamy rekawic ochronnych o dobrej jakosci, ewentualnie
okularéw ochronnych
podczas przenoszenia towardw nigdy nie chwytamy za wykonane opasanie
podczas opasywania nie wsuwamy rak ani zadnych innych czgsci ciala migdzy tasme
I pakowany przedmiot
taSme¢ odwijamy tylko z przeznaczonej do tego nawijarki
do przecinania taSmy uzywamy zawsze wylacznie przeznaczonych do tego nozyc i
ustawiamy si¢ z boku by zapobiec ewentualnym obrazeniom, spowodowanym
wysunigciem si¢ napigtej tasmy
przy pracy nigdy nie wkladamy palcow pomigdzy przecinarkg z nozem lub migdzy matrycg i tarcze
napinajaca.
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Sposéb pracy przy opasywaniu

L = Owijamy tasme wokoét towaru, ktory chcemy zapakowac, w
kierunku od spodu w gore. Drugi koniec pozostawiamy nawinigty w odwijarce.

Chwytamy opasywarke za dzwignie nr 10 i 19 i przyciskamy

je do siebie. W ten sposob oddalamy tarcze napinajaca od matrycy, przez co do powstalej
szczeliny mozna wlozy¢ tasmy. TaSmy wsuwamy az na dociski nr 30 i 33.

(B 2 Teraz tasme¢ napinamy na pozadane napigcie ruchem zwrotnym
dzwigni napinajacej nr 55.

TYP: Dla szybkiego naciagnigcia mozna najpierw pociagnac¢ wierzchnia tasme w tyt, od
opasywarki. Uwaga: wykonujemy to tylko w dobrych rekawicach ochronnych.
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e Po naciagnigciu taSmy ustawiamy dzwigni¢ napinajaca w
pozycji Wy]SClOWQ] Dzwigni¢ zamykajaca nr 19 obracamy w kierunku w przod (przeciwnym do
dzwigni napinajacej). W ten sposob nastapi wytworzenie zlacza i odcigcie nadmiaru tasmy.

fctet Teraz ponownie $ciskamy dzwignie nr 10 i 19 w kierunku do
s1eble co umozliwi wysunigcie opasywarki z wytworzonego opakowania.

UWAGA: Jesli nie ustalono inaczej, opasywarka jest standardowo uregulowana podczas
dostawy dla tasmy 16 x 0,5 mm.
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