Reczne zaciskacze taSmy do tasm PP i PET z klamra

Typy PPX-13, PPX-16

Nr kat. 073035, 073036
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Kolejnos¢ czynnosci roboczych przy zaciskaniu tasmy

Owinac tasme wokol towaru, ktory nalezy spiac
tasma, 1 to w kienmku od gory ku dolowi. Drugi
koniec pozostawi¢ nawiniety w odwijarce. Wziacé
zaciskacz za diwigme zamykajaca 1 dzwigmie
korpusu 1 scisna¢ je ku sobie. Przez to oddalony
zostanie przytrzymywacz od matrycy, przez
co mozna bedzie wlozy¢ dolna tasme do zaciskacza.
Tasme przeciagna¢ pod tlokiem, nozamu
1 przytrzymywaczem.

Wlozy¢ goma tasme. Tasme przeciagnac
pod tlokiem, migdzy nozami i do walu napinamia.

Zalozy¢ klamre na oble tasmy 1 przesunaé je
podtlok az do tylnej przypory. Klamre wlozy¢c
starannie, wedlug rysunku klanmry w lewym gomym
Togu.

Najpierw tasme lekko recznie dociagnac 1 nastgpnie
nawrotnym ruchem dzwigm napinajace) napiac )3 az
do wymaganego stopnia.




Po napiecu tasmy dzwignie¢ napinzjaca nalezy
przesuna¢ z powrotem w polozenie podstawowe.
Dzwignie dociskowa przelozy¢ do przodu w celu
zamkniecia klamry.

Teraz ponownie dzwigme zamykajaca 1 dzwignie
korpusu sécismac ku soble, przez co dojdzie
do odcigeia nadmiaru  tasmy 1 réwnoczesnie
dociskacz bedzie mozma wyja¢ z utworzonego
wiazama. Zaciskacz tasmy przesunaé do tyh
1 nastepnie w prawo!




Podstawowa konserwacja zaciskacza tasmy

Czyszczenie

Spoczywa ono W usuwaniu strzepow z przytrzymywacza, matrycy, tioka, prowadnicy klamry.
nozy 1 pozostatych czesci mechanicznych zaciskacza.

Smarowanie

Wykonywac je nalezy po operacji czyszczenia tak, zeby podczas smarowania nieczystosci nie
przedostaly sie do smarowanych czesci. Przedzialy czasowe smarowania nalezy dobierac
zuwzglednieniem srodowiska, w ktérym zaciskacz tasm pracuje. Do smarowania uzywac
oleju lozyskowego. Chroni¢ zaciskacz tasm przed korozja!

Szczegolnie konieczne jest smarowanie nastepujacych czescel:

- tlok nr 5 w odstepy miedzy prowadzente tioka nr 3 a korpus nr 1

- wszystkie mne czesci ruchome (1 do 2 kropli oleju)

Wskazowki bezpieczenstwa

- podczas zaciskania tasmy uzywac jakosciowych rekawic ochromnych ewent. okularow
ochronnych

- podczas manipulacji z towarem nigdy nie nalezy go podnosi¢ za wykonane wiazanie

- podczas zaciskama tasmy mie wkladac rak am immych czesci ciala miedzy tasme
a pakowany przedmiot

- tasme odwijac tylko z odwijarki do tego przeznaczonej

- do przecigcia tasmy uzywac zawsze tylko nozyc do tego przeznaczonych 1 stanac¢ z boku,
zeby zapobiec ewentualnemu skaleczeniu spowodowanemu wyrzuceniem napietej tasmy

- podczas pracy migdy nie wklada¢ rak miedzy tlok a prowadnice klamry lub miedzy
PIZyUZymywacz a matryce

Uwaga:

Zaciskacz tasmy nie wymaga specjalnej kwalifikacji obshugi i jest odpowiedni do uzycia
przez osoby powyzej 14 roku zycia.



Spis czesci zamiennych PPX

[l |korpus 18 Hzwignia 33 folek K0 pprezyna ramienia
B adnica tloka 19 Holny noz g |folek k1 pprezyma
B plyta DO oy néz HO  olek 62 bprezyna
5 [tok Pl rolek 1 folek S fuleja
5 korbowod P2 pworzen tloka B4 Frubaramienia b6 |uleja
fazywka P3 kolek 5 [ruba 7 fuleja
0 dnica klanuy D4 pworzen nozy W6 fruba kS fuleja
[0 Mdzwizmia DS placha prowadzaca §§7 fruba 59 fuleja
E 1 Hiwignia zamykajaca D7 |matryea U8 fruba 72 kulka
2 |wal napmania hg trzymywacz WO fruba
13 fuea B0 fepadia 50 fruba
[[4 Mzwiznia napinajaca Bl ladka 51  fruba
15 fwal B3 pezpieczuik 55 pakvetka
6 Famue przyhzymywacza 34 kolek 7 dkladka
17 |walek Bs kolek 59 pprezyna




Podstawowe dane techniczne

PPX-13 | PPX-16
Tasma — material FF lub FET
Szerokosc tasnmy mm 11-12 5 15-16
CGmboid tasmy mim 03509 {1.6-0.9
Tvp klamry FPHM-13 PPX-16
Masza k= 340
Wielkosc L =W = H mm 400 x 110 x 210

Zalecamy uZywanis zaciskaczy raczef z grubszymi tasmami.




