Nr kat. 073003

Instrukcja obstugi

Owinac tasme okolo tfowaru, ktéry chcemy
zwigzaé, w kierunku od gory do dolu. Drugi
koniec tasmy pozostawié nawinigty w
odwijarce.

Chwiycié napinacz za dzwignie nr 20 i 100 i
przyciska¢ ku sobie. Tym oddali sie tarcza
napinacza na ograniczniki nr 28 37.

Obecnie tasme napinamy do wymaganego
napiecia wstecznym ruchem  dzwigni
napinania nr 13.

PROPOZYCJA: W celu szybkiego
dociagniecia jest mozliwe najpierw
szarpniecie gornej tasmy w kierunku do tylu
napinacza. Uwaga — powyzsze wykonywad
tylko w dobrych rekawicach cchronnych.

Po dociagnieciu tasmy powrdcié dzwignie
napinania do pozycji podstawowej. DZwignie
zamykania nr 80 obrocié naprzeciw dzwigni
napinania. Dzigki temu dojdzie do utworzenia
polaczenia i odciecia nadwyzki tasmy.
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Ponownie nacisnaé dzwignie nr 20 i 100 ku
sobie, co umozliwi wysuniecie napinacza z
utworzonego zwigzania.
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Podstawowa konserwacja napinacza

Oczyszczanie
polega na usuwaniu rabkow z tarczy napunajqeej matrycy i stempla tngcego z piyta tnacq W
przypadku uzywarua napinacza w zapylonym srodowisku niezbedne jest oczyszczanie rowniez

pozostalych czesci napinacza.

Smarowanie

Po operacji wykonywad czyszczenie w taki sposob, by podczas smarowania zanieczyszczenia nie

przenikaly do smarowanych czesci. Czestotiiwosé smarowania nalezy wybrac z uwzglednieniem

srodowiska, w ktdrym napinacz pracuje. Do smarowania stosowac olej lozyskowy. Niezbedne jest

smarowanie zwlaszcza nastepujacych czesci:

- wailek nr 15 przez otwor smarowy w wtyczee nr 22

- prowadzenie tioku nr 58

- ftozyska iglowe nr 81 i 82 szczelinami miedzy mimosrodem nr 21 i korbowodem nr 92 ewent.
korpusem nr 101

Dalej polecamy smarowac:

- czopy zapadek nr 18 i 38, ulozenie dzwigni nr 100, czop wtyczki nr 23

Wyregulowanie napinacza

Wyregulowanie szerokosci tasmy

wiykonuje sie przez zluzowanie srub nr 88 i posuniecie ogranicznikéw ruchu nr 28 i 37 w taki sposob, by
wiyciecie bylo w osi tasmy. Napinacz po wyregulowaniu umoziiwia prace z taSmami o szerckosci 12.7 do
20 mm.

Wyregulowanie noza odcinajacego
Po zluzowaniu Sruby nr 74 dostepnej przez otwor w oslonie nr 58 wyregulujemy noz przez przesuniecie
dzwigienki nr 34 wyg strzatek. Przesumeoaem w kierunku znaku (+) przee:ecae powigkszymy, co jest
niezbedne przy medostaﬁecznym plzecueelu (rys B), kiedy ndz nie odetnie gdmego konca tasmy.
Odwrotnie przy duzym przecieciu i rdwnoczeénie nadaeclu rowniez dolnego konca tasmy (rys.C) nie-
zbedne jest podnoszenie noza skorygowac przez obrot d2wigienki w kierunku znaku (-). Prawidlowo
wiyregulowane podnoszenie noza. kiedy dojdzie do odciecia gornego konca taémy i nienaciecia kofica dol-
nego, jest przedstawione na rys. A. Po wyregulowaniu nie zapominac o ponownym dociagnigciu sruby nr
74. W przypadku, kiedy nie mozna juz dzwigienki wigcej obracaé, mozna jg po demontazu oslony nr 58
przeniesé na szesciobok czopu nr 7. Przy zuzyciu noza nr 88 i niemozliwosci jego dalszego wyregulo-
wiania, mozna noz okrecic o 180°% wykorzystaé ostrze na jego drugiej sironie.
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Instrukcje bezpieczenstwa
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podczas napinania uzywac zawsze jakosciowych rekawic ochronnych ewent okularéw ochronnych
podezas manipulacji z towarem nie podnosié go nigdy za wykonane zwigzanie
podczas napinania nie wkiadac rak ani innych czesci ciala miedzy taéme i pakowany przedmiot

tasme odwijac tylko z przeznaczonej do tego odwijarki
do przecigcia tasmy uzywac zawsze tylko nozyc do tego przeznaczonych i stanaé z boku, by zapobiec

eweniualnym poranieniom spowodowanym wyrzuceniem napigtej tasmy

podczas pracy nie wkiadaé nigdy palcow miedzy stempel tnacy z plyta tnaca lub miedzy matryce i
tarcze napinajaca
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SPIS C@S'Cl ZAMIENNYCH

1. Komplema plyta

7. Wyrzamik

9. Dzwignia zamykania
12. Pierscien

13. DZwignia napinania komplema
14. Dzwignia napinania
15. Walek

16. Kolo zapadkowe
17. Zapadka

18. Czop zapadki

22. Wiyczka

25, Matryca

39. Podkladka rozgraniczania
51. Sprezyna

52. Sprezyna
53. Sprezyna
54. Sprezyna
55. Oslona prawa
56. Oslona lewa
57. Rekojeit
61. Sruba

62. Sruba

63. Sruba

64. Sruba

65. Sruba

66. Sraba

-

67. Sruba

68. Sruba

69. Sruba

70. Sruba
7LN:

72 Podkladka
73. l?odkudka
74. Smaba

75. Kolek

76. Nit

77. Resor

78. Piericien zabezpieczajacy

79. Piericien zabezpieczajacy
80. Piericien zabezpieczajacy
84 Igla (54 szt)
85.Igla (22 szt)
83. Piericien zabezpieczajacy
84 Piericien zabezpieczajacy
86. Tlok kowpletmy
87. Tlok z kolkami
88. Piyta maca
89. Noz odcinajacy
90. Dzwignia zamvkania komplema
91. Mimosrod
92. Korbowod
94 Dzwigienka komplema
95. Sciana boczna
96. Tarcza napinania
97. Czop mi
98. Podkladka
99. Podkladka

100. Dzwignia

101. Korpus komplemy

102. Podkladka

103. Sruba
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Podstawowe dane techniczne

Masa 425 kg
Wymiary (dxszxw) 380 x 125 x 215 mm
Pas stalowy

- 0 wytrzymatosci 650 do 850 MPa
- 0 szerokosci 12,7 do 20 mm
- 0 grubosci 0.4 do 0,63 mm
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