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Nowa generacja pistoletéw
do klejenia.
Krétszy czas nagrzewania.

Nowoczesne rozwiazania konstruk-
cyjne umozliwiaja skrécenie czasu
grzania, stala temperature klejenia
(200°C) i dluzszy czas pracy
hez podtaczenia do sieci.

Dadatkowa dluga »
koncawka do klsjenia

w trudno dostepnych
migjscach.
Wymisnna
tacka na
krople kleju Fodparka

‘Wiz wiyezks zasigjacy o

pistoledu lub do podstawki. Zapali
sie kontrolka na rskojedci pistole-
tu. Grzaj pistokt od 3 do 5 minut.

Wiz sztyft kleju do pro-
wadnicy.

Jedli nie uzywasz pistolstu
ustaw go na podstawcs.

Jazsli klgj zaczyna stygnac
(gsstnisje lub na spudcie
czuc opar) nalsiy oo
podlgezyé do sieci.

Instrukcja obslugi

Przewdd
zasilajacy

Mozliwosc zasilania pisto-
letu poprzez podstawke
lub bezposrednia

Po ok. 5 minutach podniss
pistolst z podstawki przs-
suwajge go do przodu (nie
ciagnij do gdry).

[ -

Makladj kiej na jeden z
faczonych elementdw
przez przycisniscis spustu.
Sciénij lgczone elemanty
ze soba. Po ok. 2 minutach
polgczenie jest gotows.

Uwagi praktyczne

R
Na duze powierzchnie klgj

Materidy piankawe (np. sty-

nalezy nakladaé ruchem ropian) maga bye klejone pod

falistym. warunkiem, & powisrzchnia
Klejona ma warstwe cklad-
ziny ochronnej lub dekoracyj-
r&f (nie nakladac kleju bez-

posrednio na pianks).

Przyklady zastosowari

Wymiana kafalek.

Uszczelnianie polgczen.

Nr kat. 065063

Przy klgjeniu tekstyliow i
tym podobmych materiatéw
klgf nalezy nakladac
ruchem falistym.
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Dane techniczne

MNapigcis zasilania:

220-240V zmisniane automatycznis

Moc: Tryb gotowoéci - 30W, Praca - S00'W
Czas nagrzswania: 3-8 minut
Srednica klsju: ok. 11 mm

Tem peratura pracy:

ok. 210° C kontrolowana slekironicznie

Dane moga ulsc zmianie bez wezesniejszego uprzedzenia.

€ € Spemiane normy

Produkt ten spelnia wyma-
gania niskonapigciows

Wskazowki

® Nis uzywac klejow w
postaci pasty czy cieczy.

® Klgj rozgrzewa sig do
200°C. Jazsli kropla
kapnis na skarg nalazy
natychmiast oplukad
migjsce zimng wodg. Nis
prébowac odrywac gora-
cago kigju. Jedli to ko-
nieczne skontaktowac sig
z lekarzem.

® Trzymac z daleka od
dzisci.

® W czasis przerw w pracy
dhuzszych niz 30 minut
nalezy wylaczyc pistolet z
sieci.

® Klgjone elemeanty musza

by czyste, sucha i
odtluszczone.

zgodnie z normami
73/Z3/EEC oraz

® Wytrzymalo&é spoiny jest
najwigksza, jezsli pola-
czenie slemsntow nastapi
tuz po nalozeniu kieju.

® Male kawalki klsju fatwisj
usuwa sig po ich wystyg-
nigciu.

® Po wlozeniu nowesgo
sztyftu nalezy chwils odc-
zekad, az sig rozgrzeje.
Pod zadnym pozorem nie
wyciskac klsju na silg.

® Zbedne fragmenty klsju
mozna usungc przy po-
mocy np.

® Spoirny moga byé malo-
wane.

98336/EEC.

® Polaczenie mozna
rozlgczyé przez ogrzanie
oo.

® Matarialy szybko stygna-
ce np. metal czy szkio
powinny byc wstepnis
podgrzans.

® Nadmiernym naciskiem
moina uszkodic pistolst.



