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ZAYLACZNIKI: Oswiadczenie o jakosci i kompletnosci

1. DEFINICJIE

I ZAGROZENIE Zagrozenie wskazuje na bezposrednio niebezpieczna sytuacije, ktora
spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia, jesli obstuga ich nie uniknie.

I OSTRZEZENIE Ostrzezenie: wskazuje na mozliwa sytuacje niebezpieczna, ktora moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia, jesli obstuga ich nie uniknie.



 UWAGA Uwaga: wskazuje na mozliwa sytuacje niebezpieczna, ktéra moze spowodowac
niewielkie lub lekkie obrazenia, jesli obstuga ich nie uniknie. Uwaga moze tez ostrzega¢ przed
niebezpiecznymi zachowaniami.

No$nos¢ (Q): maksymalna dopuszczalna masa tadunku (graniczne obciazenie robocze), ktérym
mozna obciazy¢ podnosnik w warunkach okre§lonych w niniejszej instrukcji.

2. PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Podnosnik linowy zostal skonstruowany wylacznie do recznego podnoszenia, opuszczania i
ciagnigcia luznych tadunkdw w dowolnym kierunku w normalnych warunkach
atmosferycznych na stanowisku pracy. Maksymalne naciagnigcie lin nie moze przekroczy¢
podanej no$nosci dopuszczalne;.

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Przy podnoszeniu cigzaru istnieje niebezpieczenstwo, szczegdlnie wowcezas, jesli podnosnik nie
jest uzytkowany we wilasciwy sposob lub jest zle konserwowany. Poniewaz mogloby to
spowodowa¢ wypadek lub powazne obrazenia, konieczne jest przy pracy z podnosnikiem, jego
montazu, konserwacji i kontroli przestrzega¢ szczego6lnych zasad bezpieczenstwa.

| OSTRZEZENIE

Nigdy nie uzywamy podno$nika do podnoszenia i transportu 0sob.

Nigdy nie podnosimy i nie przemieszczamy ci¢zaréw nad ludzmi lub w ich poblizu.
Nigdy nie obciazamy podno$nika powyzej nosnosci podanej na podnosniku.

Zawsze sprawdzamy czy konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma catkowicie obciazony
podnos$nik i wykona wszystkie operacije.

Zawsze przed rozpoczeciem prac ostrzegamy osoby znajdujace si¢ w poblizu.

Zawsze czytamy instrukcje obshugi i zasady bezpieczenstwa

Pamigtamy, ze za wlasciwa technike mocowania, podnoszenia i ciagnigcia cigzaréw odpowiada
obstuga. Dlatego czytamy wszystkie krajowe wytyczne, przepisy i normy czy nie zawieraja
innych informacji o bezpiecznej pracy z podnosnikiem.

3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

| OSTRZEZENIE
3.2.1 Przed uzytkowaniem

Zawsze podnosnik musza obstugiwa¢ osoby odpowiednie pod wzgledem fizycznym,
przeszkolone, w wieku powyzej 18 lat, zaznajomione z niniejsza instrukcja i przeszkolone na
temat bezpieczenstwa i sposobu pracy.

Zawsze, codziennie przed rozpoczgciem pracy kontrolujemy podnosnik zgodnie z czgécia
8.2. (1) ,,Codzienny przeglad”.

Zawsze sprawdzamy czy dlugo$¢ liny jest odpowiednia do planowanej pracy.

Zawsze uzywamy tylko oryginalnej liny.

Zawsze sprawdzamy czy lina jest nieskorodowana, czysta i nie uszkodzona.

Nigdy nie podnosimy tadunkéw mocno utozonych lub o nieznanym cigzarze.

Nigdy nie napinamy liny bez znajomosci potrzebnych sil napigcia.

Nigdy nie uzywamy uszkodzonego lub zuzytego podnosnika.



Nigdy nie uzywamy podno$nika z otwartym, uszkodzonym lub brakujacym zabezpieczeniem
haka.

Nigdy nie uzywamy podno$nika bez widocznego oznakowania no$nosci na podnosniku.
Nigdy nie uzywamy przerobionych lub zdeformowanych hakow.

Nigdy nie uzywamy podno$nika oznakowanego tabliczka ,,Wytaczony z eksploatacji”.
Zawsze konsultujemy z producentem lub sprzedawca uzycie podnosnika w ekstremalnych
warunkach

3.2.2 Podczas uzytkowania

Zawsze usuwamy zagiecia liny i petli przed rozpoczeciem podnoszenia lub ciagnigcia.
Zawsze sprawdzamy czy cig¢zar na haku jest odpowiednio zawieszony.

Zawsze sprawdzamy czy zabezpieczenia haka sa odpowiednio zamknigte.

Zawsze uwazamy na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje krancowe).
Zawsze wykorzystujemy tylko sitg rak. Nie uzywamy dzwigni.

Zawsze przy podnoszeniu cigzarOw o masie bliskiej no§nosci znamionowej podnosnika
zalecamy, by urzadzenie obstugiwaty dwie osoby.

Nigdy nie uzywamy skrgconej, skorodowanej lub uszkodzonej liny.

Nigdy nie uzywamy podno$nika do kotwienia ci¢zarow.

Nigdy nie faczmy ani nie przedtuzamy liny.

Nigdy nie dopuszczamy do wahania ci¢zaru, uderzen lub wibracji.

Nigdy nie uzywamy liny podnosnika jako $rodka mocujacego.

Nigdy nie wieszamy cigzaru na szpicu haka

Nigdy nie przeciagamy liny przez zadna krawedz.

Nigdy nie spawamy, nie tniemy lub nie wykonujemy innych operacji na podwieszonym
tadunku.

Nigdy nie uzywamy liny po spawaniu.

Nigdy nie pracujemy z podnosnikiem, jesli lina jest wciagnigta lub zacznie sig slizgac.
Nigdy nie obstugujemy liny bez r¢kawic.

Nigdy nie dotykamy ruchomych cz¢séci podnosnika podczas pracy. Zabezpieczamy, by do
podnosénika nie przedostaly si¢ zadne przedmioty czy ich czesci.

3.2.3 Po uzyciu
Nigdy nie zostawiamy zawieszonego tadunku bez nadzoru.

3.2.4 Konserwacja

Zawsze umozliwiamy kompetentnym osobom regularny przeglad podnosnika.
Zawsze dbamy, by lina byta czysta i nie uszkodzona.

Zawsze zapewniamy, by czg$ci §lizgowe byly wystarczajaco nasmarowane tluszczem.

4 PAKOWANIE, SKEADOWANIE I PRZEMIESZCZANIE
4.1. AKCESORIA
Do kazdego podnosnika dodawane jest standardowo nastgpujace wyposazenie:
(1) Teleskopowa dzwignia rgczna
(2) Zasobnik z ling
(3) Kolki zapasowe (znajduja si¢ we wnetrzu dzwigni podnoszacej — poz. 1 na
rys. w czesci 6.2)
4.2 PAKOWANIE
Podnosniki linowe dostarczane sa zmontowane, zapakowane w pudta kartonowe. Zasobik z lina
zapakowany jest oddzielnie. Do kazdego podnosnika dotaczona jest ,,Instrukcja obstugi”,
Swiadectwo jakosci i kompletnosci” i, Karta gwarancyjna”



4.2 SKEADOWANIE
Podnosniki i liny sktadujemy w suchych i czystych magazynach, bez wptywow chemicznych i
opardéw. Przy przechowywaniu liny pamigtamy, by kazda ling mozna byto tatwo zestawic z
danymi o przegladach.
(1) Zawsze przechowujemy podnosnik bez zawieszonego cigzaru.
(2) Scieramy z podnosnika kurz, wodg i zanieczyszczenia.
(3) Smarujemy ling i sprezyny zabezpieczen haka.

(4) Skfadujemy podno$nik w suchym miejscu.

(5) Przy kolejnym uzyciu stosujemy instrukcje czesci 8.1.4 ,,Okazjonalnie
uzywany podnosnik”.

4.3 PRZEMIESZCZANIE
Podczas transportu i przemieszczania przestrzegamy przepiséw krajowych przy pracach z

ciezarami.

5. PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE

Typ | Nosnoé¢ | Lina |Dlugosé”| Szybkosé Zakres Sita Masa (kg)

() liny (m) | podnoszenia | temperatur | sterowania

(m/min) Y na dzwigni | Podnos$nik lina dzwignia
30-10 0,8 08 2 250 88 59 2
30-00 1,6 011,2 20 2 -15° C do 450 19 12 28
30-11 3,2 016 0,45 +40°C 380 (B) 29 25 28
0,84 750 (A)

Uwagi:

1) Podnosniki o innej dlugosci liny mozna zaméwic specjalnie.

2) Wyliczono przy 35 ruchach dzwigni r¢cznej na minutg.

3) Wyrob nie przekracza warto$ci hatasu podanej w zataczniku nr 1 czes¢ 1.7.4 punkt f

wytycznej RE nr 98/37/ES (NV 170/97 Dz.U.)
Podnosnik o no$nosci 3,2 t ma zamiast haka czop.

5.1 TYP MECHANI

ZMU

Bezpieczenstwo i zywotnos$¢ podnosnika sa gwarantowane jesli pracuje on zgodnie z

przeznaczeniem.

Podnos$nik skonstruowany jest dla klasy 1Bm zgodnie z przepisem FEM 9.511 — patrz tabelka 5.1
(jest zgodny z klasyfikacja mechanizmu M3 wedtug ISO 4301/1)
Przecigtny czas pracy w ciagu dnia okresla diagram obciazen.

Tab. 5.1 TYP MECHANIZMU

Diagram obciazen Definicja Wspolczynnik Przecigtny czas pracy
(rozktad obcigzen) obciazenia w ciagu dnia (h)
1 Podnosniki
(lekkie) podlegajace
zazwyczaj matemu k <=0,50 1-2

wyjatkowych
wypadkach
maksymalnemu
obcigzeniu

obciazeniu i tylko w




2
($rednie)

Podnosniki
podlegajace
zazwyczaj matemu
obcigzeniu, ale dos$¢
czgsto
maksymalnemu
obcigzeniu

0,50 <k<=0,63

0,5-1

3
(cigzkie)

Podnosniki
podlegajace
zazwyczaj Sredniemu
obcigzeniu, ale
wielokrotnie
maksymalnemu
obcigzeniu

0,63<k<=0,80

0,25-05

4
(bardzo cigzkie)

Podnosniki
podlegajace
zazwyczaj
maksymalnemu
obcigzeniu lub
obcigzeniu
zblizajacemu si¢ do
maksimum

0,80 <k<=1,00

0,12-0,25

Diagram obciazen

N ="

% czasu pracy

5.2 DANE NA PRODUKCIE

Kazdy produkt wyposazony jest w tabliczke, na ktorej podane sa nastgpujace dane:
- oznakowanie producenta
- adres producenta

- typ produktu

- no$nos¢

- numer produkcyjny

- rok produkcji

6 INSTALOWANIE PODNOSNIKA
Przed zainstalowaniem starannie kontrolujemy podnos$nik czy nie jest uszkodzony.

6.1 KONTROLA PRZED ZAINSTALOWANIEM
6.1.1 Konstrukcja no$na




| OSTRZEZENIE

Zawsze sprawdzamy, ze konstrukcja no$na jest wystarczajaco silna, by utrzymac¢ mase cigzaru i
podnos$nika. Nie wolno instalowa¢ podnos$nika na konstrukcji, w ktorej nie mozna sprawdzi¢
no$nosci.

Za konstrukcje no$na zawsze odpowiada uzytkownik!

6.1.2 Kontrola liny
Kontrolujemy czy lina jest czysta, nie skrgcona i nie uszkodzona.

6.2 PRZECIAGNIECIE LINY

Przed przeciagnigciem liny zaleca si¢ sprawdzenie ruchem dzwigni r¢cznej lekka i wlasciwa prace
mechanizmu.

Nos$nos¢ 0.8ti 1.6t

Przesuwamy dzwignig¢ luzujaca (3) . ~
zgodnie z kierunkiem strzalki, az ( 1\'. /3\‘ ./2\ (4\
wejdzie w zapadke i trzyma obie szczgki \ K \ .
W pozycji rozwartej. Dzwignig
opuszczajaca (2) przesuwamy w tym
samym kierunku i lekko dociskamy.
Spiczasty koniec liny wyréwnujemy i
przesuwamy przez obudowe
przewodzaca (4) przez caty podnosnik,
az druga strong wyjdzie przez otwor w
haku podnosnika. Ling przeciagamy
podnos$nikiem na potrzebna dlugosé.
Dzwignig luzujaca (3) uwalniamy z
zapadki.

Przy nos$nosci 1,6 t zaleca sig przy napinaniu mechanizmu postawienie podnosnika pionowo na
haku (obudowa przewodzaca (4) do przeciagnigcia liny znajduje si¢ w gorze) i dzwigni¢ luzujaca
(3) wsuna¢ w zapadke noga.

Nos$nos¢ 3.2 t

Podnosnik stawiamy pionowo na czopie do zawieszania (obudowa . E
przewodzaca (4) do przeciagnigcia liny znajduje si¢ w gorze). ! N
Dzwignig¢ podnoszaca (1) przesuwamy w dot i noga * ‘ £

przytrzymujemy przy ziemi. Dzwigni¢ spustowa (2) przyciagamy (3) '
do dzwigni luzujacej (3). Obie dzwignie jednoczesnie energicznym >_ﬂ (l
ruchem przesuwamy w dot, tak by dzwignia luzujaca (3) weszlta w KZJ—Q%';‘A'
zapadke. F:)

Ling przeciagamy podnosnikiem na potrzebna dlugos¢. Dzwignig — n

luzujaca (3) uwalniamy z zapadki. W / < a\
v il

6.3 Zawieszanie podno$nika K--JL"’,?

I UWAGA! -

Przy zawieszaniu podnos$nika nalezy zachowa¢ najwyzsza
ostrozno$¢ i zapewni¢ wiasciwe warunki dla bezpiecznego
zainstalowania w zaleznosci od charakteru otoczenia (platforma, podnosnik pomocniczy itp.), by
nie nastapito zagrozenie lub obrazenia ludzi. Przy zawieszaniu podnosnika na wysoko$ci stosujemy
srodki ochronne zapobiegajace upadkowi z wysokosci.



Za wytworzenie warunkéw zainstalowania podnosnika i wykonanie instalacji odpowiada
uzytkownik.

6.4 POZYCJA PODNOSNIKA PRZY PODNOSZENIU I CIAGNIECIU
(1) Lina musi wchodzi¢ do podno$nika w jego osi.

pozycja podnosnika
zawieszenie haka
?l!'t.‘.l.'t
' Fhver LER Y
- ¥
\anv-liy pives ;:::‘:l :;.:l'.‘.l -

zawieszany element element mocujacy lub cigzar
(2) Jesli przy podnoszeniu lub ciagnigciu lina nie jest w linii prostej, nalezy zastosowac rolke
wyrownujaca do prowadzenia liny.

No$nos¢ (t) Srednica liny Minimalna $rednica (mm)
(mm) Rolki D, RolKi
wyrownujacej Do
0,8 08 130 100
1,6 0112 180 140
3,2 016 260 200

6.5 POLECENIA DLA OBSLUGI

Podnoszenie i opuszczanie tadunku mozna przerwaé na dowolnej wysokos$ci. Stabilno$¢ pozycji
cigzaru zapewniaja dwa potaczone bloki szczgkowe.

Przed przeciazeniem podnosnik linowy jest zabezpieczony jest kotkami w dzwigni podnoszace;.
Przy poruszeniu kotka bloki szczekowe zacisna si¢ i pozycja cigzaru zostanie ustabilizowana.
Wymienne kotki sa umieszczone we wnetrzu dzwigni podnoszace;].

Stosowania innych kotkow niz oryginalne zabrania si¢ ze wzgledow bezpieczenstwa.

6.5.1 Naciaganie i luzowanie liny



Reczna (teleskopowa) dzwignie nasuwamy na dzwigni¢ podnoszaca (1), by kotek zabezpieczajacy
wsunat si¢ w otwor w dzwigni teleskopowej. Ruchem dzwigni napinamy ling i zblizamy tadunek.
Przemieszczajac dzwignig reczna na dzwignig spustowa (2) i jej ruchem lung luzujemy. Nie wolno
jednoczes$nie uzywac¢ dzwigni podnoszacej i opuszczajace;.

Przy dluzszym opuszczaniu tadunku zaleca si¢ lekkie nasmarowanie olejem liny i mechanizmu
wewnetrznego przez otwor dzwigni spustowe;.

OSTRZEZENIE !

Nigdy nie podnosimy lub nie opuszczamy haka do pozycji krancowych. Zawsze pozostawiamy co
najmniej 1 m liny jako rezerwg przy podnoszeniu, a w szczegdlnosci przy opuszczaniu.

6.5.2 Wybor predkosci podnoszenia

(tylko przy nosnosci 3,2 t)

Podnos$nik o nos$nosci 3,2 t ma do naciagania liny (podnoszenia) podwdjna przektadnig
dzwigniowa. Umozliwia to przy podnoszeniu tadunkéw o nizszej masie (do ok. 50% nos$nosci
znamionowej) osiagnigcie wigkszego podniesienia na jeden ruch dzwigni, a przez to wigkszej
szybkosci podnoszenia.

A — Nizsza predkos$¢ podnoszenia

Zapadke (5) na dzwigni podnoszenia (1) unies¢ i
dzwigni¢ mimos$rodu (6) ustawi¢ wedlug rysunku.
B — Wyzsza predkos¢ podnoszenia

Zapadke (5) na dzwigni podnoszenia (1) unies¢ i
dzwigni¢ mimos$rodu (6) ustawi¢ wedtug rysunku.

Rys. pokazuje pozycje dzwigni ™\ J)
> i~ N
mimosrodu (6) przy ustawieniu
na nizsza predkosé podnoszenia

6.6 PROBA PRZED UZYTKOWANIEM
I UWAGA
(1) Najpierw czytamy ponownie poprzednie czgéci niniejszej instrukcji i upewniamy sig, ze
wszystkie czynnos$ci zostaty wlasciwie wykonane i wszystkie czgséci sa bezpiecznie
zamontowane.
(2) Kontrolujemy czy lina nie jest skrgcona
(3) Kontrolujemy czy wszystkie haki sa odpowiednio zawieszone, a zabezpieczenia hakow
weszly na swoje miejsca.
(4) Kontrolujemy wizualnie konstrukcj¢ no$na lub elementy zawieszane czy nie maja usterek.
Kontrolujemy dokrgcenie $rub mocujacych.
(5) Kilkoma ruchami dzwigni r¢cznej wyprobowujemy dzialanie podnos$nika bez obciazenia.
(6) Wykonujemy kilkakrotne podnoszenie i opuszczanie z odpowiednim cigzarem (10% do
50% nosnosci). Jednocze$nie sprawdzamy czy podnosnik przy opuszczaniu i zatrzymaniu
utrzyma cigzar bez §lizgow.

7 UZYTKOWANIE

7.1 UZYCIE PODNOSNIKA

Podnosnik jest urzadzeniem wielofunkcyjnym, przeznaczonym do podnoszenia, opuszczania i
ciagnigcia cigzaré6w w normalnych warunkach na stanowisku pracy. Sterowany jest dzwignia
reczng. Przeznaczony jest dla firm i 0s6b prywatnych.



Poniewaz praca z cigzarami moze powodowac nieoczekiwane zagrozenia, konieczne jest
kierowanie si¢ wszystkimi ,,Zasadami bezpieczenstwa” zgodnie z rozdzialem 3.

7.2 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

| OTRZEZENIE

(1) Obstuga musi by¢ szczegélowo zaznajomiona z niniejszg instrukcja i przepisami
narodowymi, zwigzanymi z uzytkowaniem tego podnos$nika.

(2) Przy pracy z podnosnikiem obstuga musi by¢ wyposazona w kask ochronny, r¢kawice i
odpowiednie obuwie.

(3) Do mocowania cigzaréOw nalezy uzywaé wylacznie sprawdzonych srodkow mocujacych o
odpowiedniej no$nosci.

(4) Przy obstudze kilkuosobowej zawsze musi zosta¢ wyznaczony jeden pracownik
przeszkolony o bezpieczenstwie przy pracy, odpowiedzialny za pracg przy podnosniku.

(5) Musi mie¢ swobodny i niczym nie zastonigty widok na cala przestrzen robocza jeszcze
przed rozpoczgciem pracy. Jesli nie jest to mozliwe, w nadzorze musi mu pomagac jedna
lub wigcej 0s6b znajdujacych sig¢ w poblizu podnosnika.

(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzi¢ czy cata przestrzen robocza jest
bezpieczna i czy istnieje mozliwo$¢ ucieczki z ewentualnej strefy zagrozenia.

(7) Podczas pracy przy podnosniku nalezy zachowaé dostateczny odstep obstugi od cigzaru.
Zabrania si¢ podnosi¢ lub opuszcza¢ cigzary uniemozliwiajace zachowanie odpowiedniego
odstepu.

(8) Jesli pracujemy przy podno$niku na ograniczonej przestrzeni, nalezy zapewnic, by hak lub
cigzar nie napotkat na przeszkode lub korpus podno$nika.

8. KONTROLA PODNOSNIKA
8.1 PRZEGLAD
8.1.1 Typy przegladow

(1) Przeglad poczatkowy: poprzedza pierwsze uzycie. Wszystkie nowe lub naprawione
podnos$niki musza zosta¢ skontrolowane przez odpowiednia kompetentna osobg, by
zapewni¢ fachowa realizacj¢ wymogdow niniejszej instrukcji.

(2) Przeglady podnosnikéw regularnie uzytkowanych dzieli si¢ ogdlnie na dwie grupy wedtug
odstepow czasowych migdzy przegladami. Odstepy zaleza od stanu najwazniejszych
komponentoéw podnosnika i stopnia zuzycia, uszkodzenia lub niewlasciwego
funkcjonowania. Dwie grupy gtowne sa tu oznakowane jako codzienne i regularne.
Odpowiednie odstepy czasowe zostaty zdefiniowane w taki sposob:

(a) Codzienny przeglad: kontrola wizualna, wykonywana przez obstuge lub
uzytkownika na poczatku kazdego uzycia.
(b) Regularny przeglad: kontrola wizualna, wykonywana przez kompetentna osobg.
1) codzienna eksploatacja — raz w roku,
2) trudna eksploatacja — raz na p6t roku,
3) szczegolna lub okazjonalna eksploatacja — zgodnie z zaleceniem
kompetentnej osoby przy pierwszym uzyciu i zgodnie z poleceniami
wykwalifikowanych pracownikéw (pracownikow konserwacii)

8.1.2 Codzienny przeglad

Przy czg$ciach opisanych w rozdziale 8.2(1) ,,Codzienny przeglad” sprawdzamy czy
elementy podnoszace nie sa uszkodzone lub nie maja wady. Przeglad ten wykonujemy takze
podczas eksploatacji w przerwach migdzy regularnymi kontrolami. Wykwalifikowani
pracownicy ustala czy jakas wada lub uszkodzenie moze stanowi¢ zagrozenie i czy
konieczny jest bardziej regularny przeglad.



8.1.3 Regularny przeglad

Ogodlne przeglady podnosnika wykonujemy w formie zaleconych regularnych przegladow.
Przy tych przegladach podno$nik moze pozosta¢ na stalym miejscu, nie trzeba go
demontowac. Zalecany regularny przeglad wymieniony w rozdziale 8.2 (2) musi zostaé
wykonany pod nadzorem kompetentnych osob, ktére ustala czy trzeba podno$nik
demontowac. Przeglady te spehiaja takze wymogi przegladow codziennych.

8.1.4 Okazjonalnie uzywany podno$nik

(1) Podnosnik, ktory nie pracowal przez okres jednego miesiaca lub dluzej, ale przez okres
krotszy niz rok, przed ponownym uruchomieniem nalezy podda¢ przegladowi zgodnie z
wymogami okreslonymi w czg$ci 8.1.2.

(2) Podnosnik, ktory nie pracowat przez okres jednego roku, przed ponownym
uruchomieniem nalezy podda¢ przegladowi, zgodnie z wymogami okreslonymi w czgsci
8.1.3.

(3) Ling nalezy sprawdzi¢ zgodnie z wymogami w ustepie 8.1.3, zawsze przed ponownym
uruchomieniem podnosnika, jesli nie byt uzytkowany przez okres trzech lub wigce;j
migsigcy.

8.1.5 Protokot przegladu

Z wykonanych prob, napraw, przegladow i konserwacji podnosnika nalezy kazdorazowo
sporzadzi¢ protokot. Datowane protokoty przegladow wykonujemy w odstepach czasowych
okreslonych w czgsci 8.1.1 (2) (b) i przechowujemy w dostepnym miejscu.

Wady odkryte w czasie kontroli lub wykryte podczas pracy musza by¢ zgloszone osobie
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo.



8.2 Metoda przegladu

(1) Codzienny przeglad (wykonuje obstuga lub osoba odpowiedzialna)

CZESC METODA LIMIT / NAPRAWA
PRZEGLADU KRYTERIUM
USUNIECIA
1. Praca podnosnika | Wizualnie Podnosnik pracuje z | Oczysci¢ podno$nik

e A
(7

trudem, zacina sie,
wydaje nadmierny
dzwiek itp.

1 nasmarowac,
obejrze¢ ling, jesli
wada nie zostanie
usunieta, oddaé

“\\\4;7/ podnos$nik do
~+ naprawy
shuichowo
2. Haki Wizualnie Zabezpieczenie Naciagniety hak -
(1) Wyglad wyskoczylo z wymiana haka

(2) Zabezpieczenie
haka

Reczne sprawdzenie
zabezpieczenia

koncowki haka,
zagigty szpic haka,
inne widoczne
deformacje haka

Zabezpieczenie nie | Oczyscié i
powraca po nasmarowac.
$cisnigciu Naprawa lub
wymiana
3. Lina Wizualnie Kurz, Oczysci¢ szczotka,
(1) Wyglad kontrolujemy cala | zanieczyszczenia, nasmarowac i
ling deformacja, powierzchnig
nadmierne zuzycie, |wytrze¢ szmata
korozja
Uszkodzona i Wymiana liny

zdeformowana lina,
nadmierne zuzycie,
korozja

(2) Smarowanie

(3) Ustawienie liny

Wizualnie

Kontrola wizualna
czy lina nie jest
przekrecona

Lina nie jest
nasmarowana

Lina jest
przekrecona lub
skrecona

Oczysci¢ ling,
nasmarowac i
powierzchnig
wytrze¢ szmata
Wyréwnac ling i
ustawi¢ w
normalnej pozycji




(2) Regularna kontrola (wykonuje kompetentna osoba

wszystkich $rub,

nakretek, nitow itp.

brakujace czesci
Luzne czesci

CZESC METODA LIMIT / NAPRAWA
PRZEGLADU KRYTERIUM
USUNIECIA

1. Czgsci mocujace | Wizualna kontrola | Wadliwe lub Zastapi¢ nowymi

Dokrecic¢
poluzowane czg¢sci

2. Wszystkie czgsci

Kontrola wizualna

Zuzyte lub
uszkodzone czesci
Zanieczyszczone i
nie nasmarowane
czesci

Zastapi¢ nowymi
Rozebra¢, oczyscic,
nasmarowac 1
zmontowaé

(1) Deformacja haka
(rozwarcie)
(2) Zuzycie haka

,,C’ suwmiarka

Kontrola wizualna

Mierzymy wymiar
”A11 i ”Bl1
suwmiarka

jest wyzsza niz w
tabelce 8.3
Deformacja jest
widoczna przy
kontroli wizualnej

jesli wymiary ,,A”
lub ,,B” zmniejszyly
si¢ o ponad 10%

3. Tabliczka — Kontrola wizualna | No$no$¢ nie jest Naprawic¢ lub

oznakowanie czytelna zastapi¢ nowa

no$nosci na Naprawié¢

podnos$niku oznakowanie na
podno$niku

4. Haki Mierzymy wymiar | Zmierzona warto$¢ | wymiana hakow

wymiana hakow

Zuzyty lub
naciagnigty hak
zastepujemy
nowym




5. Lina — limity / kryteria do eliminacji liny

(1) Liczba widocznych ztamanych drutow — patrz tabelka

Kontrolg wykonujemy zawsze na dwoch podanych dlugosciach liny. Ling
eliminujemy, jesli wystapi kilka ztamanych drutow blisko siebie, tworzacych
grupg lub jesli nastapi przerwanie catego promienia

Srednica liny (mm)

Kontrolowana dtlugos¢

Maks. ilo$¢ ztamanych

(mm) drutow
8 48 5
240 10
11,2 68 3
336 6
16 95 3
480 6

(2) Zmniejszenie $rednicy liny — maks. o 10%.

(3) Zuzycie zewngtrzne — zmniejszenie $rednicy liny pod wptywem nacisku,
zuzycia powierzchni, zuzycia wewngtrznego itd., moze wynosi¢ maks. 7%
znamionowej $rednicy liny.

(4) Korozja liny (zewngtrzna i wewngtrzna).

(5) Deformacja liny — widoczna zmiana ksztaltu liny w stosunku do normalnego

ksztaltu.

(6) Wada spowodowana zarem lub tukiem elektrycznym.

Przy wszystkich przegladach nalezy bra¢ pod uwagg indywidualne czynniki przy
obserwacji poszczegolnych kryteriow.




9. WYSZUKIWANIE WAD

Sytuacja Przyczyna Naprawa
1. Podnos$nik podnosi z (1) Podnosnik jest (1) Obnizamy masg cigzaru
trudnos$cia lub nie podnosi przeciazony do nosnosci znamionowej

ciezaru

(2) Slizganie si¢ liny — lina
mocno zuzyta lub

(2) Wymiana liny

zdeformowana
2. Dzwignia podnoszaca jest | Przeciazony podnos$nik — Wymiana kotka
luzna destrukcja kotka
3. Dzwignia luzujaca pracuje | Pgkla sprezyna bloku szczgk | Wymiana sprezyny

lekko

4. Zabezpieczenie haka nie
wchodzi

(1) Uszkodzone
zabezpieczenie
(2) Zdeformowany hak

(1) Naprawiamy
zabezpieczenie
(2) Kontrolujemy hak — patrz

,,Codzienny przeglad”

10. SMAROWANIE

10.1 OGOLNIE

Przed nanoszeniem nowego smaru usuwamy stary smar, oczyszczamy czg¢sci rozpuszczalnikiem i
nanosimy nowy smar. Stosujemy smary zalecane przez producenta. Ling czyScimy szczotka lub

para.

10.2 PRZEKLADNIE
Zdejmujemy ostong podnosnika. Smarujemy wazeling PM-A2 lub jej ekwiwalentem:
- przy nosnosci 0,8 t czopy przewodzace i rowek czopa
- przy no$nosci 3,2 t kostki przewodzace, rowek w usztywnieniu ostony i fozyska kulkowe
dzwigni podnoszacej
Przy wszystkich no$no$ciach smarujemy pozostate ptaszczyzny tarcia (czopy) olejem maszynowym
zgodnie z ISO-VG 46 lub VG 48, lub jego ekwiwalentem.

10.3 LINA

Niewlasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie liny w znaczacy sposob obnizaja jego
zywotno$¢ i moga by¢ przyczyna powaznego wypadku. Nanosimy cienka warstwg oleju na ling i
$cieramy szmata. Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji liny i przedtuzy jej zywotnos¢.

I UWAGA

Zawsze smarujemy ling 1 x w tygodniu lub cze$ciej, w zalezno$ci od intensywnosci uzytkowania.
Zawsze smarujemy czesciej w srodowisku powodujacym korozje niz w normalnych warunkach
(stona woda, klimat morski, kwasy itp.).

Zawsze stosujemy olej maszynowy zgodnie z ISO — VG 46 lub VG 48, lub ich ekwiwalent.
Zawsze po smarowaniu $cieramy dokladnie powierzchnig liny szmata.

Nigdy nie uzywamy srodkow czyszczacych na bazie kwasow.

11. KONSERWACJA )
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

! OSTRZEZENIE



Z wyjatkiem wymiany liny konserwacje, przeglady specjalistyczne i proby moga wykonywacé tylko
wykwalifikowane osoby (instytucje serwisowe), przeszkolone pod wzgledem bezpieczenstwa i
konserwacji tych podno$nikow.

Zawsze uzywamy wylacznie czgséci dostarczonych przez producenta.

Zawsze sprawdzamy dziatanie podno$nika po wykonaniu konserwacji.

Zawsze oznakujemy uszkodzony lub naprawiany podno$nik odpowiednim napisem (np.
WYLACZONY Z RUCHU).

Nigdy nie wykonujemy konserwacji, jesli na podnos$niku zamontowany jest fadunek.

Nigdy nie pracujemy z podnosnikiem, ktory jest naprawiany!

11.2 ZALECENIA OGOLNE
Instrukcja podaje ogdlne, istotne informacje o demontazu, kontroli, naprawie i montazu. Jesli
podnosnik zostal z jakiego$ powodu zdemontowany, postgpujemy zgodnie z nastgpujacymi
wytycznymi.
1. Konserwacjg¢ przeprowadzamy w czystym miejscu.
2. Nigdy nie demontujemy podnosnika w wigkszym stopniu niz jest to konieczne do
wykonania potrzebnej naprawy.
3. Nigdy nie uzywamy nadmiernej sity przy demontowaniu czgsci.
4. Nigdy nie uzywamy ciepta (zaru) jako srodka przy demontazu czgsci, jesli sa one
przeznaczone do dalszego uzytku.
5. Utrzymujemy miejsce pracy czyste, bez substancji obcych, ktore mogtyby przedostaé si¢ do
fozysk lub innych czg$ci ruchomych.
6. Jesli wktadamy czes¢ w imadlo, zawsze uzywamy odpowiednich podktadek do ochrony
powierzchni czesci.

11.3 KONTROLA

Wszystkie rozebrane cz¢sci kontrolujemy czy nadaja si¢ do dalszego uzytkowania.

1. Kontrolujemy wszystkie czesci czy nie s zuzyte i nie maja zarysowac czy pekniec.
2. Kontrolujemy czy gwinty nie sa uszkodzone.

3. Kontrolujemy przede wszystkim ling, ktora jest najczestsza przyczyna awarii.

11.4 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czgéci musza zosta¢ wymienione.

Mate zalewki i rysy lub inne mniejsze wady powierzchniowe usuwamy i wygladzamy
delikatnym kamieniem szlifierskim lub papierem $ciernym.

11.5 PROBA

U wszystkich naprawionych podnos$nikow musi zostaé wykonana przez specjaliste proba
obcigzenia z tadunkiem, przewyzszajacym no$nos¢ o 25%, dla skontrolowania dziatania
podnos$nika i hamulca.

13. WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

Podnosnik nie zawiera zadnych substancji szkodliwych, jego czesci wykonane sa ze stali, tylko
rekojes¢ korby wykonana jest z PCW. Po wytaczeniu z eksploatacji demontujemy rekojesé i
podnosnik linowy przekazujemy firmie, zajmujacej si¢ likwidacja metali. Przy likwidacji
rekojesci postgpujemy zgodnie z odpowiednimi normami dotyczacymi likwidacji tworzyw
podlegajacych recyklingowi.



