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1) Zawartosé opakowania

Szlifierka dwutarczowa dostarczana jest w opakowaniu papierowym z nastepujacymi akcesoriami:

1) 2x uchwyt oslony ochronnej (czescia skladows jest materiat laczacy)
2) 2x oslona ochronna
3) 2x podpora (czescig skladowaq jest material taczacy)

2) Wstep

Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup szlifierki dwutarczowej BEKL-2000. Maszyna ta
wyposazona jest w urzadzenie zabezpieczajace do ochrony obstugi 1 maszyny przy jego zwyklym
zastosowaniu technologicznym. Zabezpieczenia te nie moga jednak pokryé wszystkie aspekty
bezpieczenstwa, trzeba wiec, zeby obsluga przed rozpoczeciem stosowania maszyny przeczytala niniejsza
instrukeje 1 zrozumiala ja. Wykluczymy przez to bledy podczas instalacji maszyny, jak réwniez podczas
samej eksploatacji. Nie probuj wiec wprowadzi¢c maszyny do eksploatacji przed przeczytaniem
wszystkich instrukeji oraz jezeli nie zrozumiates kazda funkeje 1 postep.

Dotrzymuy zwlaszcza instrukcje bezpieczenistwa, podane na tabliczkach, w ktére jest wyposazona.
Nie usuwaj 1 nie uszkodz tych tabliczek.

3) Cel zastosowania

Szlifierka dwutarczowa przeznaczona jest do szlifowania czedci metalowych, elementéw oraz
do ostrzenia narzedzi (wiertla, przecinaki, noze narzedzia ogrodnicze itp.). Wedlug wykorzystanej tarczy
szlifierskiej mozna stosowaé¢ do roznych rodzajow materialdow Odpowiednie wykorzystanie znajduje
w warsztatach naprawezych, magazynach, malych i érednich zakladach produkeyjnych.

Uwaga: Albowiem szlifierki te szereguja sie swa konstrukcja do grupy nie chlodzonych silnikéw, nie
sq odpowiednie do stalego obciazenia.



4) Dane techniczne

BK1.-2000
Obroty 2850 ob./min.
Duza érednica tarczy 200 mm
Szerokos¢ tarczy 25 1 40mm
Srednice otworéw tarczy 12, 7mm
Napiecie 1/N/PE AC 230V 50Hz
Moc poborowa 550 W
Oslona silnika IP54
Masa 20 kg

5) Wartosci hatasu urzadzenia

Poziom mocy akustycznej A (Lwa)
Lwa=92.3 dB(A) — Wartos$¢ namierzona z technologig
Lwa=87.0 dB(A) — Warto$¢é namierzona bez technologii

Poziom halasu (A) w miejscu obslugi (LpA.g)

LpA«=85.9 dB (A) - Warto$é namierzona z technologia
LpAe=74.2 dB (A) - Wartos¢ namierzona bez technologii

6) Tabliczki bezpieczenstwa
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1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na szlifierce czytaj instrukcje obslugi!
(tabliczka umieszczona jest na przedniej czesci silnika)

2) UWAGA! Podczas pracy z maszynj stosuj pomoce ochronne wzroku!
(tabliczka umieszczona jest na przedniej czesci silnika)

3) Uwaga! Tarcza powinna obraca¢ sie w kierunku podanym tq tabliczks!
(tabliczki umieszczone sa na ostonach tarcz)

4) OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
(Tabliczka umieszczona jest na dolnej oslonie szlifierrki przy wylaczniku)



7) Czesci maszyny

1) Oswietlenie

2) Uchwyt ostony ochronne;

3) Ostona ochronna

4) Tarcza szlifierska

5) Podpora tarczy dla elementu szlifowanego

6) Wylacznik

7) Naczynie na ciecz chiodzaca

8) Otwory, ktére stuza do mocowania szlifierki do plyty roboczej maszyny, statywu, podstawy itp.
9) Zdejmowalna ostona boczna
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8) Montaz szlifierki

Najpierw sprawdz, czy zawartos¢ opakowania jest zgodna ze spisem podanym na stronie 2
(rozdziall) niniejszej instrukcji. Dalej postepuj wedlug krokéw 1-4 (patrz nizej) i1 rysunku na stronie 5
(rozdziat 7).

1) Zalaczonymi $rubami umocujemy podpory (nr 2) na wewnetrzng strone oslony tarczy (nr 6).

2) Zalaczonymi $rubami przymocujemy uchwyt ostony ochronnej (nr 4) do ostony ochronne;j (nr 5)

3) Zalaczonymi $rubami przymocujemy drugi koniec uchwytu oslony ochronnej (nr 4) do oslony tarczy
tak, zeby byl nastawialny posuwowo (skosno do tarczy szlifierskiej).

4) szlifierka powinna by¢ przymocowana do stolu roboczego otworami (nr 7) $rubami. Nie sa czescia
skladowa dostawy). Dlugo$é srub zalezna jest od grubosci plyty stolu roboczego. Jezeli plyta
wyprodukowana jest zmetalu, zalecamy umiesci¢ pod szlifierke drewniang podkladke w celu
obnizenia (usunigcia) wibracji maszyny.



UWAGA! Po wypakowaniu szlifierki zalecamy najpierw przeprowadzi¢ (5 min) rozbieg prébny (pusty).
W odpowiedni sposob trzeba zapewnié bezpieczenstwo srodowiska zewnetrznego.

Wyregulowanie

Wyregulowanie przeprowadzamy przez czesciowe zluzowanie $rub, nastawieniem wymagane]
powierzchni 1 ponownym dokreceniem.

1) Odleglos¢ uchwytow od tarczy szlifierskiej nie moze by¢ wieksza niz Smm.
2) Podpora nie moze by¢ oddalona od tarczy szlifierskiej o wiecej niz 3mm

1) Uchwyt ostony ochronnej
2 2) Oslona ochronna
3) Podpora
4) Tarcza szlifierska
5) Wrylacznik
6) Statyw
7) Oslona tarczy
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9) Obstuga maszyny

Miejsca obstugi

Szlifierka dwutarczowa BKL-2000 , przeznaczona jest do obslugiwania tylko jednym
pracownikiem. Jedyne miejsce pracy znajduje si¢ z przedniej strony szlifierki (przy wylaczniku)

Wytacznik elektryczny
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Maszyne wlaczamy zielonym przyciskiem ,,1%, zatrzymuje siel. czerwonym przyciskiem ,,0
(patrz rys.) Przycisk ,,Stop* jest przyciskiem awaryjnego zatrzymania maszyny.



1) Przycisk ,,Stop* (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk ,,1¢
3) Czerwony przycisk ,,0¢

10) System elektryczny
System elektryczny podiaczony jest wg podanego schematu

Napiecie I/N/PE AC 230V 50Hz
Bezpiecznik 10A
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11) Konserwacja szlifierki

- Czyszczenie, smarowanie, wymiana tarczy, wyregulowanie, naprawy 1 jakakolwiek manipulacja
z szlifierka dwutarczowa, powinna by¢ przeprowadzana w stanie spokoju maszyny i z odlaczonymi
widetkami doprowadzajacymi z sieci elektryczne;.

- Silnik elektryczny zalecamy raz w roku przekontrolowa¢ przez fachowca (elektromechanika).

- Jezeli maszyna byla przez dluzszy okres czasu wylaczona zeksploatacji (np. 2 lata w $rodowisku,
gdzie temperatura nie obmizyla sie¢ pod 5°C 1 nie przekroczyla 40°C), trzeba wymieni¢ smar
w tozyskach i sprawdzi¢ opér izolacyjny uzwojenia silnika.

- Utrzymuj maszyne 1 jej przestrzen robocza w czystosci 1 porzadku.



Wymiana tarczy szlifierskiej

Najpierw usuniemy boczng oslone tarczy, ktéra przymocowana jest trzema sSrubami.
Po odmontowaniu nakretki mozna starg tarcze wlacznie kolnierzy zdjaé. Przed osadzeniem nowej tarczy
szlifierskiej przeprowadz probe dzwigkowa. Lekko uderz (mlotkiem drewnianym) do tarczy. Jezeli
dzwiek bedzie niejasny lub tlumiony. nie wolno tarczy stosowac. Przy montazu nowych tarcz, miedzy
tarcze, kolnierz inakretke wkladamy podkladki papierowe (patrz rys.). Osadz tarcze zkolnierzami
i dokreé nakretke. Nowa tarcze wyréwnaj na drobne rzucanie (kamieniem szlifierskim).

1) Nakretka

2) Tarcza szlifierska
3) Kolnierz

4) Podkladki papierowe

Chron tarcze szlifierska przed uderzeniami i przed dziataniem substancji chemicznie agresywnych.

Smarowanie
Szlifierka dwutarczowa wyposazona jest w jednoszeregowe obustronnie osloniete lozyska
kulowe, ktére maja smarowanie stale 1 sa bezkonserwacyjne.

Niebezpieczenstwo: Prace zurzadzeniami elektrycznymi wykonawaé¢ moze wylacznie osoba
uprawniona z odpowiednig deklaracjg elektrotechniczng.

Ostrzezenie: Zalecane wstepne zabezpieczenie maszyny moze by¢ zapewnione 10A bezpiecznikiem
w elektroinstalacji domowej.

Uwaga: Przed zastosowaniem maszyny zaznajom sie zelementami sterowania, ich funkcjg
i umieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed wszystkimi naprawami, wyregulowaniem, dzialaniami konserwacyjnymi,
zawsze wyjmij widelki doprowadzajgce z sieci elektrycznej.



12) Spis elementéw

Spis czesci znajdziesz na stronie nr 10 (schemat maszyny). W tej dokumentacji maszyna
rozrysowana jest na pojedyncze czeéci i elementy, ktére mozna zamoéwié w nastepujacy sposob.

Przy zamawianiu, w interesie szybkiego i dokladnego zalatwienia podaj nastepujace dane:
A) znak typowy przyrzadu BLK-2000

B) numer zaméwienia maszyny — numer maszyny

C) rok produkgji i date odestania maszyny

D) numer czescei

13) Akcesoria i dodatki

Podstawowe akcesoria — to wszystkie czeséci 1 elementy, ktore dostarczane sa wprost do maszyny,
lub z maszyna (podano w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).
Specjalne akcesoria — to akcesoria uzupelniajace. ktére mozna dokupi¢ i podano je w aktualizowanym
katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymasz darmowo. Ewentualna konsultacja na temat zastosowania
specjalnych akcesoriéw mozliwa jest z naszym technikiem serwisowym.

14) Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po uplywie jej zywotnosci
- odlacz maszyne z sieci elektryczne;j
- zdemontuj wszystkie elementy,
- wszystkie czedci rozdziel wedlug klas zlomu (stal, metale kolorowe, guma, kable, elementy
elektryczne) 1 oddaj do fachowej likwidacji.



15) Schemat maszyny




16) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlnie

A.

B.

Maszyna ta wyposazona jest w rézne urzadzenia zabezpieczajace, 1 to jak do ochrony obshugi. tak
rowniez do ochrony maszyny. I tak nie moze pokry¢ wszystkie aspekty bezpieczenstwa, wiec
obshuga przed rozpoczeciem pracy z maszyng, powinna przeczyta¢ niniejszy rozdzial 1 zrozumieé
go. Ponadto obstuga powinna wzia¢ pod uwage réwniez nastepne aspekty niebezpieczenstwa,
odnoszace si¢ do warunkéw okolicy 1 materiatu.

W niniejszej instrukcji zawarte sa 3 kategorie wskazéwek bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uprzedzenie
Ich znaczenie jest nastepujace

Niebezpieczenstwo
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze utryte zycia.

Ostrzezenie
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze powazne poranienia lub znaczace
uszkodzenie maszyny.

Uprzedzenie (Wezwanie do ostroznosci)
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowac¢ moze uszkodzenie maszyny
lub drobne poranienia

C.

D.

Zawsze dbaj na instrukcje bezpieczenstwa podane na tabliczkach przymocowanych do maszyny.
Nie usuwaj ani nie uszkodz tych tabliczek. W razie uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek,
skontaktuj sie z zakladem produkcyjnym.

Nie probuj wlaczyé maszyne, jezeli nie przeczytale$ wszystkich instrukcji dostarczonych
z maszyna (instrukcje obshuigi, konserwacji, regulacji. programowania itp.) 1 jezeli nie zrozumiates
kazdej funkcji lub postepu.

1.2. Podstawowe pozycje bezpieczenstwa

1)

Grozi

Niebezpieczeristwo

na urzadzeniach wysokiego napiegcia, elektrycznym pulpicie sterowniczym, transformatorach,

silnikach 1 listwach zaciskowych, ktére wyposazone sg w tabliczki. W zadnym wypadku ich nie dotykaj.

2)

Przekonaj sie przed podlaczeniem do sieci elektrycznej, czy wszystkie ostony ochronne sa
zamontowane. W niezbednym wypadku usuni wieko ochronne, wylacz wylacznik gléwny
i zamknij go.

Nie podlaczaj maszyny do sieci. jezeli oslony ochronne zostaty usuniete.

Ostrzezenie

Zapamietaj polozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, zeby zawsze mozna go bylo zastosowacé.
zeby zapobiec niewlasciwemu obstugiwaniu, zapoznaj si¢ przed rozruchem maszyny
z umieszczeniem wylacznikow

Uwazaj, zeby przy biegu maszyny nie dotknaé przypadkowo niektérych wylacznikow.



W zadnym wypadku nie dotykaj gola rekaq lub innym przedmiotem elementu obrotowego lub
narzedzia

Uwazaj. zeby uchwyt zaciskowy nie uchwycit Twoje palce.

Kiedykolwiek pracujesz z maszyna, uwazaj na wiory i na mozliwos¢ poslizgu na cieczy
chlodzacej, smarze.

Nie ingeruj do konstrukeji 1 urzadzenia maszyny, jezeli nie jest to podane w instrukcji obstugi.

W razie, ze nie bedziesz pracowal z maszyna, wylacz maszyne przyciskim pulpitu sterowniczego
i odlacz doplyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny lub jego urzadzen peryferyjnych, wylacz 1 zamknij gléwny
wylacznik.

Jezeli z maszyng pracuje wieksza ilo$é pracownikéw, nie rozpoczynaj nastepnej pracy, bez
oznajmienia wspolpracownikowi swych dalszych postepow

Nie zmieniaj maszyny w zaden sposéb, ktéry moégl by zagrazac jego bezpieczefistwu

Jezeli nie jestes pewien co do wlasciwosci postgpowania, skontaktuj odpowiedzialnego
pracownika.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Nie zaniedbuj przeprowadzania regularnych inspecji zgodnie z instrukcja obshugi

Sprawdz i upewnij sie, ze na maszynie nie znajduje si¢ nic naruszajacego ze strony uzytkownika
Jezeli maszyna podlaczona jest do cyklu automatycznego, nie otwieraj drzwi wejsciowych ani
oston ochronnych

Po zakonczeniu robot wyreguluj maszyne tak, zeby byla przygotowana do nastepnej serii operacji.
Jezeli doldzie do awarii w dostawie pradu. natychmiast wylacz wylacznik gléwny.

Nie zmieniaj wartosci parametrowych, tre§é wartosci aniinne elektryczne wartosci regulacyjne,
bez dobrego powodu. W razie, ze niezbedna jest zmiana wartosci, najpierw sprawdz, czy jest to
bezpieczne a potem zapisz pierwotna wartos$¢ na wypadek koniecznosci ponownego nastawienia.
nie zamaluj, nie zanieczy$¢, nie uszkodz, nie zmieniaj ani nie usuwaj tabliczek bezpieczenstwa.
W razie ich nie czytelnosci lub utraty, wyslij do naszej spotki numer wadliwej tabliczki (numer
podany w dolnym prawym rogu tabliczki), ktéra wysle do Ciebie nowa tabliczke, ktora umiescisz
na pierwotne miejsce.

1.3. Odziez i bezpieczenstwo osobiste

1)

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Zwiaz dlugie wlosy do tylu — moglo by doj$¢ do ich porwania i nawiniecia na mechanizm
napedowy

Nos wyposazenie zabezpieczajace (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W razie przeszkdd nad glowa — w przestrzeni roboczej, no$ kask.

Nos zawsze maske ochronng w trakcie obrébki materialu, z ktérego wydziela sie pyl.
Nos zawsze obuwie ochronne z wkladkami stalowymi oraz z podkladka przeciwsmarowa.
Nigdy nie nos rozchylong odziez.

Guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej powinny by¢ zawsze zapiete, zeby uniemozliwic¢
nawiniecie wolnych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

W razie, Ze nosisz krawat lub podobne wolne czeéci odziezy, uwazaj, zeby nie nawlekly sie
do mechanizmu napedowego (zeby nie zostaly porwane przez mechanizm obrotowy).

Podczas wkladania i wyjmowania przedmiotéw obrabianych lub narzedzi, jak rowniez usuwanie
Wiorow z przestrzeni roboczej stosuj rekawiczki, zeby chroni¢ dlonie przeciw poranieniu ostrymi
krawedziami oraz goracymi obrobionymi komponentami.



Nie pracuj z maszyna pod wplywem narkotykéw 1 alkoholu.
Jezeli cierpisz na zawroty glowy, zeslabienie lub nieprzytomnosci, nie pracuj z maszyna.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa dla obstugi

Nie wlaczaj maszyny zanim nie zapoznasz sie z trescia instrukcji obstugi.

D

Ostrzezenie

Zamknij wszystkie oslony pulpitéw sterowniczych 1 listew zaciskowych, zeby uniknaé¢ u
spowodowanych widrami i smarem.

Sprawdz, czy nie zostaly uszkodzone kable elektryczne, zeby przez zanikanie pradu elekt
nie doszlo do porazen (szok elektryczny).

Regularnie kontroluj, czy sq oslony bezpieczenstwa odpowiednio zamontowane i cz
uszkodzone. Uszkodzone ostony trzeba natychmiast naprawié lub zamienié na inne.

Nie wlaczaj maszyny z uszkodzong oslona.

Nie dotykaj cieczy chlodzacej golymi rekami - moze spowodowaé podraznienie. Dle
cierpiacej na alergie wazne sa specjalne zabezpieczenia.

Nie zmieniaj dyszy cieczy chlodzacej przy biegu maszyny

Przy usuwaniu wiéréw powierzchni narzedzia, stosuj rekawice 1 szczotke - ni
przeprowadzaj golymi rekami.

Przed wymiang narzedzia zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu polproduktéw do maszyny lub przy wyjmowaniu obrobionych el
z maszyn, ktoére nie sa wyposazone w automatyczng wymiane przedmiotéw obrobiony
zeby narzedzie bylo jak najdalej od przestrzeni roboczej 1 zeby sie nie obracal.

Nie przecieraj przedmiotu obrobionego lub nie usunigtych widréw golymi rekam
narzedzie sie obraca. Do tego celu zatrzymaj maszyne i zastosuj szczotke.

W celu przedluzenia jazdy osi, nie usuwaj lub w zaden sposéb nie ingeruj do -
zabezpieczajacych, jakimi sa opory wylacznikow koficowych lub nie przeprowadzaj ich w
blokowanie.

Przy manipulacji z cze$ciami, ktére sq ponad Twoje mozliwosci, wymagaj asystencji.
Nie uzywaj woézka podnosnikowego ani dzwigu 1 nie przeprowadzaj prace wigzacza, ]
masz do tego zatwierdzonych uprawnien.

Przy stosowaniu wozka podnosnikowego lub dZzwigu sprawdZz wczeéniej, czy w pob!
maszyn nie znajdujg si¢ zadne przeszkody.

Zawsze stosuj standartowe liny stalowe 1 $rodki wiazace, odpowiadajace obcigzen:
powinny przenosic.

Sprawdzaj srodki wiazace, lancuchy, urzadzenia podnosnikowe i inne srodki podno
przed ich zastosowaniem. Wadliwe czgsci natychmiast napraw lub wymien na nowe.
Zapewnij zabezpieczenia profilaktyczne przeciwko ogniu kiedykolwiek pracujesz zm:
palnym lub smarem do odcinania.

W razie ostrej burzy nie pracuj z maszyna.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Przed rozpoczeciem robot sprawdz, czy pasy sg wlasciwie naprezone,

Przekontroluj srodki mocujace 1 inne, Zeby sprawdzi¢, czy ich $ruby mocujace nie sa zluz
Nle obstugu; wylacznik na pulpicie sterowniczym w rekawiczkach, moglo t
do niewlasciwego wyboru lub do innej pomyiki.



- Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nagrzej wrzeciono i wszystkie mechanizmy
przesuwania.

- Sprawdz i skontroluj. czy w trakcie obrébki nie powstaje niezwykly hatas.

- Uniemozliw gromadzenie wiérow w trakcie obrobki sita. Wiory sa bardzo gorace i mogaq
spowodowac pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakonczona - wylacz wylacznik systemu sterownania a potem réwniez
wylacznik gtéwnego doplywu pradu.

1.5. Przepisy bezpieczenstwa do mocowania przedmiotéw obrobionych i narzedzi

1)

2)

Ostrzezenie

- Zawsze stosuj narzedzie odpowiednie dla danej pracy, ktory jest zgodny ze specyfikacjami
maszyny.

- Stepione narzedzia wymien jak najwczes$niej, albowiem sg czesto powodem obrazen lub
uszkodzeri.

- Zanim wprowadzisz wrzeciono w ruch, sprawdz, czy wszystkie czesci sa odpowiednio
zabezpieczone (przymocowane).

- Przy namontowanych akcesoriach na wrzecionie, nie przekraczaj dozwolonych obrotow.

- Jezeli zastosowane akcesoria nie sa urzadzeniami zalecanymi przez producenta, sprawdz
u producenta bezpieczna uzytkowa (zalecana) szybkosc.

- Dbaj, zeby nie zaczepié palcami lub dlonia w uchwycie lub w oporach.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw. opor i przedmiotéw obrabianych, stosuj odpowiednie
urzadzenie podnosnikowe.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Przekonaj sie, ze dlugo$é¢ narzedzia jest taka, zeby narzedzie nie ingerowalo do $rodka
mocujacego. jak np. uchwyt lub do innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotéw obrabianych przeprowadz probny postep roboczy.

- Po obrébce miekkich czesei sprawdz. czy dokladniemocuja przedmiot obrabiany oraz, ze
ciénienie uchwytu jest wlasciwe.

- Chociaz uchwyt narzedzia moze by¢ montowany zlewej lub prawej strony. i tak sprawdz jego
wlasciwe polozenie.

- Nie stosuj urzadzenia pomiarowego narzedzia (lub jednostke urzadzenia pomiarowego diugosci)
zanim nie przekonasz sig, ze niczemu nie przeszkadza.



17) Warunki gwarancji

1. Na narzedzia i maszyny udzielanaa jest 5 letnia gwarancja od daty sprzedazy (udowodni¢ odpowiednio
wypelniong kartg gwarancji, rachunkiem).

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych nie fachowym obchodzeniem, przeciazeniem,
zastosowaniem nie odpowiednich akcesoriow lub nie odpowiednich narzedzi roboczych. ingerencji
osoby nie uprawnionej, naturalnego zuzycia lub uszkodzenia w trakcie transportu.

3. Przy wykorzystaniu prawa na naprawe gwarancyjng, trzeba przedlozy¢ karte gwarancji, wazna jedynie
wtedy. jezeli wyposazona jest w date sprzedazy, numer produkcji (numer seryjny), pieczatke
odpowiedniego punktu sprzedazy i podpis sprzedawcy, ktory potwierdza tym odpowiedni pokaz
1 wyjasnienie funkcji produktu.

4. Reklamacje wykorzystaj u sprzedawcy, gdzie zakupiles maszyne lub narzedzie, ew. wyslij w stanie nie
rozlozonym do naprawy. Sprzedawca zobowigzany jest wypelni¢ karte gwarancji (date sprzedazy,
nr produkeji, numer serii, pieczatka punktu sprzedazy i podpis). Wszystkie dane powinny by¢ zapisane
zaraz przy sprzedazy.

5. Okres gwarancji przedluza sie o czas, przez ktéry jest narzedzie lub maszyna w naprawie
gwarancyjnej. Jezeli przy naprawie nie zostanie stwierdzona wada podlegajaca gwarancji, koszty
zwiazane z czynnoscia technika serwisowego placi wlasciciel maszyny lub urzadzenia. Maszyng lub
urzadzenie wysylaj do naprawy z zalaczona karta gwarancji, najlepiej w oryginalnym opakowaniu,
ktore zalecamy w tym celu zachowac.

Gwarancja zanika w nastepujacych wypadkach:

- produkt nie zostal dostarczony oczyszczony w oryginalnym opakowaniu z odpowiednio
wypelniong karta gwarancji

- dane w karcie gwarancji nie sa zgodne z danymi na tabliczce maszyny

- produkt stosowany jest niezgodnie z instrukcja obshugi

- wada powstala nie fachowa ingerencja do produktu

- produkt zostal uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np. zanieczyszczeniem, nie
dotrzymaniem planu smarowania....)

- chodzi o naturalne zuzycie produktu

- jezeli chodzi o zwykla konserwacje produktu (np. wyczyszczenie, smarowanie,
wyregulowanie,...)






