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1) Zawartos¢ opakowania

Tokarka unowersalna, oddzielona od podstawy, dostarczana jest w opakowaniu
drewnianym z nastepujacymi akcesoriami:
1) 1 szt tréjszczekowy uchwyt zaciskowy 100 mm (na maszynie)
2) 2 szt kiel staty
3) zestaw kol zebatych
4) 1 szt. petelka do dokrecania srubow glowicy nozowej
5) 1 szt. klucz imbusowy
6) 3 szt. klucze plaskie 14-10, 17-19
7) pas klinowy
8) instrukcja obstugi z karta gwarancji

2) Wstep

Szanowny kliencie, dzigkujemy za zakup tokarki uniwersalnej SPA-500P. Maszyna ta
wyposazona jest w urzadzenie zabezpieczajace do ochrony obslugi i maszyny przy jego
zwyklym zastosowaniu technologicznym. Zabezpieczenia te nie moga jednak pokry¢
wszystkie aspekty bezpieczenstwa, trzeba wiec, zeby obshuga przed rozpoczeciem stosowania
maszyny przeczytala niniejsza instrukcje i zrozumiala ja. Wykluczymy przez to bledy podczas
instalacji maszyny, jak réwniez podczas samej eksploatacji. Nie probuj wiec wprowadzié
maszyny do eksploatacji przed przeczytaniem wszystkich instrukcji oraz jezeli nie
zrozumiales kazda funkcje 1 postep.

3) Cel zastosowania

Tokarka uniwersalna SPA-500P, uzywana jest do obrébki elementéw metalowych
i niemetalowych. Maszyna wyposazona jest w nastepujace funkcje: toczenie, wiercenie,
gwintowanie itp. Posuw sterowany jest recznie lub automatycznie wedlug stosownosci
obrabianego materialu. Tokarke stosowa¢ mozna w warsztatach narzedzi, w dzialach
konserwacji, malych 1 srodkowych warsztatach produkcyjnych.



4) Dane techniczne

Dlugosé¢ obrotow

Srednica obrotéw nad rama
Srednica uchwytu zaciskowego
Srednica obrotowa nad suportem
Stozek wrzeciona

Stozek tuleji

Posuw tujeli

Przejscie wrzeciona

Obroty wrzeciona

Gwinty metryczne
Automatyczny posuw wzdhuzny
Moc poborowa silnika

Napiecie

Masa

Wymiary (dl. x sz. x w.)

wartosci mocy akustycznej

Obliczona warto$¢ mocy akustycznej L,,=80.25 dB

500mm

200mm

100mm

115mm

Mk III

Mk II

45mm

20mm

140-1710/min. (6 stopni)
0.4/0,5/0,7/0.8/1/1,25/1,5/1,75/5/2,5/3mm
0.5 - 0.2mm/ob. (4 st.)
370 W

3/N PE AC/400V 50Hz
130kg
1160x560x420mm

Podane wyniki odpowiada wartosciom okreslonym wedlug przepiséw higienicznych MZ

RC zw. 37/1977, oddzial II.

5) Tabliczki bezpieczenstwa

Maszyna ta wyposazona jest w urzadzenie zabezpieczajace, ktére chroni obshuge
i maszyne. Na maszynie umieszczone sa tabliczki informacyjne oraz tabliczki zwracajace

uwage na rézne niebezpieczenstwa.
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1 - Przed rozpoczeciem pracy na tokarce przeczytaj instrukcje obslugi!
Tabliczka umieszczona jest na wrzecionniku tokarki

2 - Przy pracy na maszynie stosuj pomoce ochronne wzroku!
Tabliczka umieszczona jest na wrzecionniku tokarki

3 - UWAGA! Niebezpieczenstwo obrazen konczyn gornych!
Tabliczka umieszczona jest na wrzecionniku tokarki

4 - Nie pracuj na maszynie w rekawiczkach!
Tabliczka umieszczona jest na wrzecionniku tokarki

5 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie listwy zaciskowe;j

6 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenstwo urazu o charakterze mechanicznym
Tabliczka umieszczona jest na tylnej ostonie maszyny

7 - UWAGA! Czytaj instrukcje obshugi!
tabliczka umieszczona jest w poblizu dZzwigni sterowania

8 - UWAGA! Nie zmienia przekladni w trakcie biegu maszyny!
tabliczka umieszczona jest w poblizu dZzwigni sterowania

6) Konstrukcja maszyny

Tokarka uniwersalna sklada si¢ zramy utwardzanej indukcyjnie ze szczekami
pryzmatycznymi. Na jednym koncu ramy znajduje si¢ wrzecionnik z uchwytem zaciskowym
1 przektadniowymi kotami pasowymi do wyboru szybkosci obrotéw 1 przesuwania. Na drugim
koncu ramy znajduje sie konik ztuleja wysuwna i dzwignia do zatrzymywania konika
Miedzy wrzecionnikiem 1 konikiem porusza sie recznie lub maszynowo suport
z poprzecznymi lub nozowymi saniami, na ktérych umieszczona jest glowica nozowa do
mocowania narzedzi.

7) Miejsca obstugi

Na tokarce uniwersalnej jest tylko jedno miejsce obstugi. zktérego mozna w pelni
sterowa¢ maszyna. Znajduje sie z przedniej czesci tokarki, skad bez probleméw dosiegnac
mozna na wszystkie elementy obstugi.

Ich opis znajdziesz w nieniejszej instrukcji obslugi. Maszyne obslugiwaé moze tylko jedna
osoba.



8) Opis tokarki uniwersalnej

Podstawa maszyny (specjalne akcesoria)

Przelacznik kierunku obrotéw wrzeciona

Wrylacznik 1.0, przycisk STOP™

Oslona kol pasowych

Dzwignie przekladniowe obrotéw wrzecionnika

Szafa przekladniowa

Olejowskaz skrzyni biegow

Oslona przezroczysta uchwytu zaciskowego z ogranicznikiem
) Uchwyt zaciskowy

10) Oslona ochronna glowicy nozowej

11) Glowica nozowa

12) Noniusz posuwu wzdluznego

13) Dzwignia zatrzymania konika

14) Konik

15) Kolo reczne tuleji konika

16) Wanna (akcesoria specjalne)

17) Déwignia posuwu poprzecznego

18) Dzwignia wlaczajaca maszynowego posuwu wzdliznego
19) Kolo reczne posuwu wzdluznego
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9) Transport i montaz

Tokarka unowersalna transportowana jest na palecie drewnianej, do ktérej umocowana
jest srubami. Wokél maszyny znajduje sie konstrukcja drewniana. oblozona sklejka.
Wewnatrz maszyna zapakowana jest do worka polwinitowego. Wszystkie zagrozone
plaszezyzny metalowe pokryte sa substancja konserwacyjng., ktora trzeba przed praca na
maszynie usunaé. Do usuniecia tej substancji konserwacyjnej najczesciej stosowana jest
benzyna techniczna lub inny srodek odthuszczajacy. Nie wolno stosowac rozpuszczalnika
NITRO, ktéry dziala negatywnie na okoliczng farbe. Po oczyszczeniu zastosuj zwykly smar
konserwacyjny i nanie§ go na wszystkie powierzchnie szlifowane, jak np rame tokarki lub
obydwa uchwyty zaciskowe.

Przez montaz rozumiemy kompletacje podstawy(akcesoria specjalne), osadzenie
tokarki oraz przymocowanie rekojesci do petelki sterujacej suportu wzdluznego, posuwu
poprzecznego lub petelki konika. Ewentualnie osadzenie dwu paséw klinowych na naped
tokarki.

Zawieszenie maszyny




10) Instalacja maszyny

Uwaga: Zapewnij bezpieczne osadzenie maszyny i jej przymocowanie do fundamentu
(do powierzchni stalej, ktéra odpowiada materialem 1 obciazeniem maszynie). Nie
dotrzymanie tego warunku spowodowaé moze nieprzewidziany ruch maszyny (jego czesci)
1 jego uszkodzenie.

Podzialki otworéw w nozkach podstawy
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Wyrownanie maszyny

Na oczyszczony suport, ktory znajduje sie w $rodku ramy, przylozymy poziomnice
(patrz rys.). Sukcesywnie wyréwnujemy (podkiadaniem), tak, zeby poziomnica byla réwna.
Po wyréwnaniu ~ w s$rodku ramy, przejedziemy suportem do wrzecionnika maszyny
1 ponownie wyréwnamy rame. Postep powtérzymy réwniez po stronie konika.
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1) wrzecionnik, 2,3) poziomnica maszynowa, 4) konik, 5) suport, 6) rama



Wyréwnanie tokarki wazne jest dla jakosciowego odtoku cieczy chlodzacej zwanny
zaczepowej tokarki. W razie nie wlasciwego wyréwnania moze doj$é do znieksztalcenia ramy
1 do niedokladnego obrabiania na tokarce.

11) Smarowanie maszyny

Punkty smarowania maszyny wyznaczone sa na planie smarowania. Stosuj
odpowiednie rodzaje smaréw. Do wymiennych kol posuwowych smar plastyczny.
Do smarownic i innych powierzchni stosuj smar.

Do kol posuwowych zalecamy smar plastyczny MOGUL LA 2. Ten smar plastyczny
uzupelniaj po 30-40 godzinach biegu maszyny. Zalecany typ smaru ma oznaczenie MOGUL
LK 22. Ten typ smaru lozyskowego odpowiedni jest do szafy wrzecionnika, szafy
przekladniowej 1 szafy suportowej tokarki 1 do wyznaczonych ci$nieniowych smarownic
maszyny (wyznaczone punktem czerwonym). Wszystkie lozyska maszyny jsou ostoniete
obustronnie, nie wymagaja wigc dalszego smarowania, nie wymagaja konserwacji. Wymiane
istniejacego smaru w wrzecionniku przeprowadz po okoto 30-40 godz eksploatacji. Dalsza
wymiane po 200-250 godz. eksploatacji maszyny. Nastepne regularne wymiany wypelniacza
wrzecionnika przeprowadzaj raz w roku. Smarowanie smarownic ci$nieniowych oraz
kontaktowych powierzchni szlifowanych przeprowadzamy zawsze po zakoficzeniu pracy
Z maszyna.

Regularne smarowanie przedluza zywotnos¢ maszyny!

Miejsca smarowania

1 szafa wrzecionnika smar co miesiac
2  |posuw wzdhizny smarowaé smarem codziennie
3 mechanizm posuwu wzdhiznego smarowaé smarem codziennie
4  |posuw poprzeczny smarowac smarem codziennie
5  |mechanizm posuwu poprzecznego smarowa¢ smarem codziennie
6 |rama tokarki smarowac¢ smarem codziennie
7 tuleja konika smarowaé smarem codziennie




12) Wyregulowanie maszyny i funkcje sterownikow

Naprezenie pasow klinowych

Przed rozbiegiem maszyny sprawdz 1
(za pomoca $rub mocowania silnika) naprezenie
pasa klinowego (wymiary 10x710 Li),
zapewniajacego naped wrzecionnika. Przy
nacis$nigciu pasa palcem, jego zgigcie powinne
by¢ ok. 12mm. Przegiete pasy klinowe maja
negatywny wplyw na zywotnos¢ samodzielnege
pasa i na lozyska pasa klinowego. Do naprezenia g
pasa klinowego zluzuj $ruby mocowania silnika,
posun silnik tak, zeby pas byl naprezony
1 ponownie dokre¢ sruby.

1) Pas klinowy przekladni wrzecionnika
2) Pas klinowy

3) O¢ silnika

4) Pas klinowy silnika

Sterowanie elektryczne wrzecionnika

Maszyne wlaczamy zielonym l — 7
przyciskiem ,I” 1 wylaczamy czerwonym 1_/,5"‘ __J
.07, Dozmianu  kierunku  obrotow
Jrewerzacji” shuzy przelacznik kolyskowy,
umieszczony pod odchylana zélta oslona.
Czerwony  przycisk  stosowany  jest
do awaryjnego zatrzymania maszyny.

1) Przycisk awaryjny STOP

2) Przycisk wylaczenia silnika ,,0”

3) Przycisk wlaczenia silnika ,,17

4) Przelacznik kolyskowy obrotow
wrzeciona

Rozstawienie obrotéow wrzeciona

Obroty wrzeciona wybierane sa w zaleznosci od materialu 1 $rednicy przedmiotu
obrabianego. Przekladnia redukcyjna sterowana jest za pomocaq dwu dZzwigni sterujacych
(patrz rys.). Koncowe obroty nastawiane sa za pomoca dwu dzwigni wedhig tabelki (140-
1710 ob./min.). W razie probleméw z rozstawem stopni obré¢ wrzecionem recznym.



Wybér posuwu i skokow gwintow

Przy wyborze szybkosci
posuwu lub skokéw gwinta wazne jest,
zeby do wybranego posuwu lub skoku
wybrane zostaly odpowiednie kota
zebate, podane w odpowiedniej
tabelce. Wymiane lub obrécenie kol
zgbatych 1,2,3 mozna przeprowadzié
dopiero po zluwaniu podtrzymki ,.L.”.

' |

Suport i sanie

D

70

56

40

o ZMIANA 0,8| 42 80 35
POSUWU 1,0| 42 28

1,25 50 | 50 (75 | 40

BB 5 B 1,5 45 80 20
0.05| 21| 56| 20 [100]|1,75( 42 | 64 (80 | 20
0,10| 21| 56 | 40 (100|2,0( 42 | 56 |80 | 20
015/ 20| 50| 45(80|25(50|50(75| 20
020| 42| 56 | 40 |[100(3,0( 50 | 50|90 | 20

Kolo suportu (3) stosowane jest do posuwu manualnego suportu wzdluznego po ramie
tokarki. Petla posuwu (5) stosowana jest do posuwu manualnego sani poprzecznych. Posuw
maszynowy suportu wlaczymy przez naciénigcie dzwigni (6). Petla sani nozowych (4)
stosowana jest do manulanego posuwu glowicy nozowej. Sanie nozowe sa po zluzowaniu
dwu érub (2) w pelni nastawialne w jakimkolwiek kacie w osi pionowej. Po zluzowaniu petli
(1) mozemy w dowolny sposob obracaé glowice nozowa.




Wyregulowanie sani nozowych
W wypadku sani poprzecznych mozna przez nakretke nacieta zmienié¢ luz éruby ,bieg
martwy”. Luz usuniemy przez dokrecenie $ruby regulacyjne;.




Dalsze wyregulowanie przeprowadzi¢ mozna linijjkami skosnosci, ktére ograniczaja luzy
w prowadzeniu wezepiarkowym.
Przy dokrecaniu $rub obnizaja sie luzy 1 odwrotnie.

Konik

Kolo reczne (2) stosowane jest i
do wysuniecia lub zasuniecia tuleji konika.
Przez obracanie kola w lewo az do granicy.
automatycznie zluzowane zostanie 2
stosowane narzedzie. Nakretka zamku
konika (3) mocuje konik do ramy.
Zamkniecie przeprowadzimy dokreceniem
nakretki, odblokowanie jej zwolnieniem. 3
Dzwignia zamka tuleji (1) uniemozliwia ruch
tuleji. Przed manipulacja z kotem recznym
(2) trzeba dzwignie (1) zluzowad.
Po nastawieniu tuleji do wymaganej pozycji,
dzwignia (1) zabezpieczy sie. Dwie s$ruby
regulujace (S) po kazdej stronie podstawy.,
stosowane sa do nastawienia wyosiowania
konika. Po nastawieniu  wymaganego
wyosiowania dokre¢ obydwie sruby (S).




13) System elektryczny

L1 ®

L2 ¢

L3 &
N

PE

L1,L, 2,L 3 - przewodniki fazowe

N - przewodnik srodkowy

PE - roboczy przewodnik ochronny

SB3 - wylacznik koficowy oslony uchwytu zaciskowego
SB2 - wylacznik koficowy oslony paséw tasmowych
SB1 -,,STOP” przycisk zatrzymania awaryjnego

KM - cewka stycznika

KM1 - styeznik

TL1 - przycisk start

RP1 - przelacznik obrotéw

___________ _|7|
SB2 | | SB3
|
]
|
KM g : |
e | ;
jl ollo : ol o
L ' | L '
| I SB1
I L |
& 1D I
| e ey e 1
KM1 :
|
RP1 |
|
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14) Konserwacja tokarki uniwersalnej

Przed wprowadzeniem tokarki uniwersalnej do eksploatacji sprawdZ poziom smaru w
wrzecionniku, przekladni i1 suporcie tokarki i przesmaruj wszystkie przestrzenie oraz
czesei slizgowe 1 obrotowe (plan smarowania).

Po zakonczeniu pracy wyczys¢ wszystkie elementy maszyny 1 nasmaruj wszystkie
powierzchnie slizgowe, sruby prowadzace oraz wrzeciono.

Cyklicznie wymywaj wrzecionnik, przekladni¢ 1 wymieniaj smar.

Nie dopus¢ tryskanie smaru na silnik 1 pasy klinowe. Regularnie sprawdzaj pasy klinowe a
jezeli trzeba, wyregulyj ich napiecie.

Nie przelaczaj zadnej dzwigni przekladni, zanim wrzeciono nie zatrzyma si¢ - mogloby
dojé¢ do uszkodzenia przewodow. Jezeli przelaczenie nie jest mozliwe, mozemy za
pomoca obracania wrzeciona dlonia osiggnaé prostsze przelaczanie

Jezeli stwierdzisz uszkodzenie maszyny, natychmiast zatrzymaj maszyne i zasiegnij rady
w serwisie fachowym, w jaki sposob usunaé problem.

Niebezpeczenstwo: Naprawy urzadzen elektrycznych przeprowadza¢ moze wylacznie osoba
uprawniona z odpowiednia deklaracja elektrotechniczna.

Ostrzezenie: Zalecany opornik dodatkowy szeregowy maszyny moze by¢ 16A bezpiecznik w
instalacji domowej

Uwaga: Przed zastosowaniem maszyny zaznajom si¢ z elementami sterowania, ich funkcja 1
umieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed wszystkimi naprawami, wyregulowaniem, pracami konserwacyjnymi,
zawsze wyjmij widelki doptywowe z sieci elektrycznej.

Ostrzezenie: Przy stosowaniu produktow ropopochodnych trzeba uniemozliwi¢ ich zanikanie
poza zbiornik a przy wymianie cieczy dotrzymywac przepisy ich stosowania.



15) Schemat maszyny
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Y.ozyska

radialne

Nr | Typ | Nazwa |Specyfikacja | Illosé |Nr | Typ | Nazwa | Specyfikacja Tlosé

1 [ 6004 |tozysko | 20x42x12 1 6 [6003| lozysko 40x68x15 1
radialne radialne

2 | 6004 | tozysko | 20x42x12 1 7 | 6003 | lozysko 17x35x10 1
radialne radialne

3 | 6003 |lozysko | 17x35x10 1 8 6003 | lozysko 17x35x10 1
radialne radialne

4 | 6003 |tozysko | 17x35x10 1 9 [6003| lozysko 17x35x10 1
radialne radialne

5 | 6007 |lozysko | 35x62x14 1 10 | 6003 | lozysko 17x35x10 1
radialne radialne

11 | 6004 | lozysko 20x35x10 1







Kola zebate

czese | nr | ilosé | modul | czes¢ | nr | ilos¢ | modul | czes¢ | nr | ilos¢ | modul
maszy zebow maszy zebow maszy zebow
ny ny ny
P 1 44 M1,5 | prze- | 18 40 M 1.25 |suport | 35 2 lewy
Madoia 519 [ M1s | ™% [19 | 42 [M12s kﬁl 36 3
cir:;i;ni- 3| 28 | M15 20 | 45 | M1.25 | sowy | 37 3
4 52 MIL1.,5 21 50 M1.25 38 2
5 36 M1.,5 22 56 M 1,25 39 2
6 45 MIL1.,5 23 64 M 1.25 |Konik | 40 2
7 25 M1.5 24 70 M 1,25 41 2
8 44 M1.5 25 75 M 1,25
9 35 MI1.5 26 80 M 1,25
10 55 MI1,5 27 90 M 1,25
11 45 MIL1.,5 28 | 100 | M 1.25
12 18 M1.25
13 68 M1.25 30 17 M1
prze- | 14 20 M 1.25 |suport | 31 51 M1
wody [ys | 21 | m125 | % [32] 17 | m2
krzy-
16 | 28 | M1.25 | sowy | 33 M2
|7 | 35 | M1.25 34 2 lewy






















16) Spis elementow

Spis elementéw znajdziesz w niniejszej dokumentacji, gdzie maszyna rozrysowana
jest na pojedyncze czesci 1 elementy, ktére mozna zamowié:

Przy zamawianiu lub reklamacji, w interesie szybkiego i1 dokladnego zalatwienia
podaj nastepujace dane:

A) znak typowy przyrzadu SPA-500P

B) numer zaméwienia maszyny — numer maszyny

C) rok produkcji 1 date odestania maszyny

D) numer czgéci 1 strony niniejszej instrukeji, na ktérych znajduje sig konkretna czesé

17) Akcesoria i dodatki

Podstawowe akcesoria — to wszystkie czesci 1 elementy, ktére dostarczane sq wprost
do maszyny, lub z maszyna (podano w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Specjalne akcesoria — to akcesoria uzupelniajace, ktére mozna dokupi¢ do konkretnej
maszyny: czteroszczekowy uchwyt zaciskowy (koncentryczny), kly do narzedzi, przetwornica
czestotliwoscei 1 inne pozycje, ktére podano w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog
ten otrzymasz darmowo. Ewentualna konsultacja na temat zastosowania specjalnych
akcesoriéw mozliwa jest z naszym technikiem serwisowym.

18) Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po uplywie jej zywotnosci
- odlacz maszyne od sieci elektrycznej
- wylaé olej ze skrzyni przekladniowej wrzecionnika
- demontuj wszystkie czesci maszyny
- wszystkie elementy rozdziel wedlug klas ztomu (stal, Zeliwo, metale kolorowe, guma,
kable, elementy elektryczne) 1 oddaj do fachowe;j likwidacji.



19) Ogolne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlnie

A. Maszyna ta wyposazona jest w rézne urzadzenia zabezpieczajace, 1 to jak do ochrony
obstugi, tak réwniez do ochrony maszyny. I tak nie moze pokryé¢ wszystkie aspekty
bezpieczenstwa, wigc obsluga przed rozpoczeciem pracy z maszyna. powinna
przeczyta¢ niniejszy rozdziatl i zrozumieé go. Ponadto obsluga powinna wzia¢ pod
uwage rowniez nastepne aspekty niebezpieczenstwa, odnoszace si¢ do warunkow
okolicy i materiatu.

B. W niniejszej instrukcji zawarte sq 3 kategorie wskazoéwek bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uprzedzenie
Ich znaczenie jest nastepujace

Niebezpieczenstwo
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze utryte zycia.

Ostrzezenie
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze powazne poranienia lub znaczace
uszkodzenie maszyny.

Uprzedzenie (Wezwanie do ostroznosci)
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé¢ moze uszkodzenie maszyny
lub drobne poranienia

C. Zawsze dbaj na instrukcje bezpieczenstwa podane na tabliczkach przymocowanych
do maszyny. Nie usuwaj ani nie uszkodz tych tabliczek. W razie uszkodzenia lub
nieczytelnosci tabliczek, skontaktuj sie z zakladem produkcyjnym.

D. Nie probuj wlaczyé maszyng, jezeli nie przeczytaleS wszystkich instrukcji
dostarczonych z maszyna (instrukcje obstugi, konserwacji, regulacji, programowania
itp.) 1 jezeli nie zrozumiale$ kazdej funkcji lub postepu.

1. 2. Podstawowe pozycje bezpieczenstwa
1) Niebezpieczenstwo

Grozi na wurzadzeniach wysokiego napigcia, elektrycznym pulpicie sterowniczym,
transformatorach, silnikach 1 listwach zaciskowych, ktére wyposazone sa w tabliczki. W
zadnym wypadku ich nie dotykaj.
Przekonaj sie przed podlaczeniem do sieci elektrycznej, czy wszystkie ostony
ochronne sg zamontowane. W niezbednym wypadku usun wieko ochronne, wylacz
wylacznik gtoéwny 1 zamknij go.
- Nie podliaczaj maszyny do sieci, jezeli oslony ochronne zostaly usuniete.



2)

Ostrzezenie

Zapamietaj polozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, zeby zawsze mozna go bylo
zastosowac.

zeby zapobiec niewlasciwemu obstugiwaniu, zapoznaj sie przed rozruchem maszyny
z umieszczeniem wylacznikow

Uwazaj, zeby przy biegu maszyny nie dotknaé przypadkowo niektorych wylacznikow.
W zadnym wypadku nie dotykaj golq reka lub innym przedmiotem elementu
obrotowego lub narzedzia

Uwazaj, zeby uchwyt zaciskowy nie uchwycit Twoje palce.

Kiedykolwiek pracujesz z maszyna. uwazaj na wiory i1 na mozliwos¢ poslizgu na
cieczy chlodzacej, smarze.

Nie ingeruj do konstrukeji 1 urzadzenia maszyny, jezeli nie jest to podane w instrukeji
obstugi.

W razie, Zze nie bedziesz pracowal z maszyng, wylqcz maszyne przyciskim pulpitu
sterowniczegoi odlacz dopltyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny lub jego urzadzen peryferyjnych, wylacz i zamknij
glowny wylacznik.

Jezeli z maszyna pracuje wieksza ilo$¢ pracownikow, nie rozpoczynaj nastepnej pracy,
bez oznajmienia wspétpracownikowi swych dalszych postepow

Nie zmieniaj maszyny w zaden sposob, ktory mogl by zagrazac jego bezpieczeristwu
Jezeli nie jestes pewien co do wlasciwoséci postepowania, skontaktuj
odpowiedzialnego pracownika.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Nie zaniedbuj przeprowadzania regularnych inspecji zgodnie z instrukcja obstugi
Sprawdz 1 upewnij si¢, Ze na maszynie nie znajduje si¢ nic naruszajgcego ze strony
uzytkownika

Jezeli maszyna podlaczona jest do cyklu automatycznego, nie otwieraj drzwi
wejsciowych ani oslon ochronnych

Po zakonczeniu robot wyreguluj maszyne tak, zeby byla przygotowana do nastepne;j
serii operacji.

Jezeli doldzie do awarii w dostawie pradu, natychmiast wylacz wylacznik gltowny.

Nie zmieniaj warto$ci parametrowych, tre$¢ wartosci aniinne elektryczne wartosci
regulacyjne. bez dobrego powodu. W razie, ze niezbedna jest zmiana wartosci,
najpierw sprawdz, czy jest to bezpieczne a potem zapisz pierwotna warto$¢ na
wypadek koniecznosci ponownego nastawienia.

nie zamaluj, nie zanieczy$¢, nie uszkodZz, nie zmieniaj ani nie usuwaj tabliczek
bezpieczenstwa. W razie ich nie czytelnosci lub utraty, wyslij do naszej spolki numer
wadliwej tabliczki (numer podany w dolnym prawym rogu tabliczki), ktéra wysle do
Ciebie nowg tabliczke, ktora umiescisz na pierwotne miejsce.



1. 3. Odziez i bezpieczenstwo osobiste

1) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Zwiaz dhugie wlosy do tylu — moglo by dojéé do ich porwania i nawiniecia na
mechanizm napedowy

- No$ wyposazenie zabezpieczajace (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

- W razie przeszkod nad glowa — w przestrzeni roboczej, nos kask.

- No$ zawsze maske ochronng w trakcie obrobki materiatu, z ktérego wydziela sie pyt.

- No§ zawsze obuwie ochronne z wkladkami stalowymi oraz z podkladka
przeciwsmarows.

- Nigdy nie nos rozchylona odziez.

- Guaziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej powinny byé¢ zawsze zapiete, zeby
uniemozliwi¢ nawinigcie wolnych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

- W razie, ze nosisz krawat lub podobne wolne czesci odziezy, uwazaj, zeby nie
nawlekly sie do mechanizmu napedowego (zeby nie zostaly porwane przez
mechanizm obrotowy).

- Podczas wktadania 1 wyjmowania przedmiotéw obrabianych lub narzedzi, jak réwniez
usuwanie wioréw z przestrzeni roboczej stosuj rekawiczki, zeby chronié¢ dlonie
przeciw poranieniu ostrymi krawedziami oraz goracymi obrobionymi komponentami.

- Nie pracuj z maszyna pod wplywem narkotykéw i alkoholu.

- Jezeli cierpisz na zawroty glowy, zestabienie lub nieprzytomnosci, nie pracuj
Z maszyna.

1. 4. Przepisy bezpieczenstwa dla obslugi
Nie wlaczaj maszyny zanim nie zapoznasz sie z trescia instrukcji obstugi.
1) Ostrzezenie

- Zamknij wszystkie ostony pulpitow sterowniczych i listew zaciskowych, zeby unikna¢
uszkodzen spowodowanych widérami i smarem.

- Sprawdz, czy nie zostaly uszkodzone kable elektryczne, Zzeby przez zanikanie pradu
elektrycznego nie doszlo do porazen (szok elektryczny).

- Regularnie kontroluj. czy sa ostony bezpieczefnistwa odpowiednio zamontowane i czy
nie sa uszkodzone. Uszkodzone ostony trzeba natychmiast naprawi¢ lub zamienié¢ na
inne.

- Nie wilgczaj maszyny z uszkodzona ostona.

- Nie dotykaj cieczy chlodzacej golymi rekami - moze spowodowac podraznienie. Dla
obslugi cierpiacej na alergie wazne sa specjalne zabezpieczenia.

- Nie zmieniaj dyszy cieczy chlodzacej przy biegu maszyny

- Przy usuwaniu wiéréw powierzchni narzedzia, stosuj rekawice i szczotke - nigdy nie
przeprowadzaj gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzia zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu poélproduktow do maszyny lub przy wyjmowaniu obrobionych
elementoéw z maszyn, ktére nie sq wyposazone w automatyczna wymiane przedmiotow



obrobionych, dbaj, zeby narzedzie bylo jak najdalej od przestrzeni roboczej i zeby sie
nie obracal.

- Nie przecieraj przedmiotu obrobionego lub nie usunietych widréw golymi rekami,
zanim narzedzie sie obraca. Do tego celu zatrzymaj maszyne i zastosu) szczotke.

- W celu przedhuzenia jazdy osi, nie usuwaj lub w zaden sposaéb nie ingeruj do uzradzen
zabezpieczajacych, jakimi sa opory wylacznikow koncowych lub nie przeprowadzaj
ich wzajemne blokowanie.

- Przy manipulacji z czesciami, ktore sa ponad Twoje mozliwoscl, wymagaj asystencji.

- Nie uzywaj wozka podnosnikowego ani dzwigu 1 nie przeprowadzaj prace wiazacza.
jezeli nie masz do tego zatwierdzonych uprawnien.

-  Przy stosowaniu woézka podnosnikowego lub dzwigun sprawdz wcezesnie], czy
w poblizu tych maszyn nie znajduja sie zadne przeszkody.

- Zawsze stosyj standartowe liny stalowe 1 srodki wiazace, odpowiadajace obciazeniu,
ktore powinny przenosic.

- Sprawdza) srodki wiazace, lancuchy, urzadzenia podnosénikowe 1 inne srodki
podnosnikowe, przed ich zastosowaniem. Wadliwe czedci natychmiast napraw lub
Wymien na nowe.

- Zapewnij zabezpieczenia profilaktyczne przeciwko ogniu kiedykolwiek pracujesz
z materialem palnym lub smarem do odcinania.

- W razie ostrej burzy nie pracyj z maszyna.

2) Uprzedzenie — wezwanie do ostroinosci

- Przed rozpoczeciem robot sprawdz, czy pasy sa wlasciwie naprezone,

- Przekontrolyj srodki mocujace i inne, zeby sprawdzié. czy ich sruby mocujace nie sa
zluzowane.

- NIle obsluguj wylacznik na pulpicie sterowniczym w rekawiczkach. moglo by dojsé
do niewlasciwego wyboru lub do innej pomylki.

-  Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nagrze] wrzeciono 1 wszystkie
mechanizmy przesuwania.

- Sprawdz i skontroluj, czy w trakecie obrobki nie powstaje niezwykly halas.

-  Uniemozliw gromadzenie widrow w trakcie obrébki sila. Widry sq bardzo gorace
1 moga spowodowac pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakoniczona - wylacz wylacznik systemu sterownania a potem
rowniez wylacznik gtownego doplywu pradu.

1. 5. Przepisy bezpieczenstwa do mocowania przedmiotow obrobionych i narzedzi
1) Ostrzezenie
- Zawsze stosu) narzedzie odpowiednie dla danej pracy, ktory jest zgodny
ze specyfikacjami maszyny.

- Stepione narzedzia wymien jak najwczesnie], albowiem sa czesto powodem obrazen
lub uszkodzen.



2)

- Zanim wprowadzisz wrzeciono w ruch, sprawdz, czy wszystkie czesei sa odpowiednio
zabezpieczone (przymocowane).

- Przy namontowanych akcesoriach na wrzecionie, nie przekraczaj dozwolonych
obrotow.

- Jezeli zastosowane akcesoria nie sa wrzadzeniami zalecanymi przez producenta,
sprawdz u producenta bezpieczna uzytkows (zalecana) szybkose.

- Dbaj, zeby nie zaczepi¢ palcami lub dlonia w uchwyecie lub w oporach.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw, opoér i przedmiotéw obrabianych, stosw
odpowiednie urzgdzenie podnosnikowe.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroinosci

- Przekonaj sie, ze dlugosé narzedzia jest taka, zeby narzedzie nie ingerowato do érodka
mocujgeego, jak np. uchwyt lub do innych przedmiotéw.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotéw obrabianych przeprowadz prébny postep
roboczy.

- Po obrobee migkkich czesci sprawdz, czy dokladniemocujg przedmiot obrabiany oraz.
ze cidnienie uchwytu jest wlasciwe.

- Chociaz uchwyt narzedzia moze byé montowany zlewej lub prawej strony, 1 tak
sprawdz jego wlasciwe polozenie.

- Nie stosuj urzadzenia pomiarowego narzedzia (lub jednostke urzadzenia pomiarowego
dlugosci) zanim nie przekonasz sie, ze niczemu nie przeszkadza.



20) Warunki gwarancji

1.

(8]

Na narzedzia 1 maszyny udzielana jest S-letnia gwarancja od daty sprzedazy
(udowodni¢ odpowiednio wypelniong karta gwarancji, rachunkiem).

. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych nie fachowym obchodzeniem,

przeciazeniem, zastosowaniem nie odpowiednich akcesoriéw lub nie odpowiednich
narzedzi roboczych, ingerencji osoby nie uprawnionej, naturalnego zuzycia lub
uszkodzenia w trakcie transportu.

Przy wykorzystaniu prawa na naprawe gwarancyjna. trzeba przedlozyé Kkarte
gwarancji, wazng jedynie wtedy, jezeli wyposazona jest w date sprzedazy. numer
produkcji (numer seryjny). pieczatke odpowiedniego punktu sprzedazy i podpis
sprzedawcy, ktéry potwierdza tym odpowiedni pokaz 1 wyjasnienie funkcji produktu.

Reklamacje wykorzystaj u sprzedawcy, gdzie zakupiles maszyne lub narzedzie. ew.
wyslij w stanie nie rozlozonym do naprawy. Sprzedawca zobowigzany jest wypelnic¢
karte gwarancji (date sprzedazy. nr produkeji, numer serii, pieczatka punktu sprzedazy
1 podpis). Wszystkie dane powinny by¢ zapisane zaraz przy sprzedazy.

Okres gwarancji przedluza sie o czas, przez ktéry jest narzedzie lub maszyna
W naprawie gwarancyjnej. Jezeli przy naprawie nie zostanie stwierdzona wada
podlegajaca gwarancji, koszty zwigzane zczynnoscig technika serwisowego placi
wlasciciel maszyny lub urzadzenia.

Maszyne lub urzadzenie wysylaj do naprawy zzalaczong karta gwarancji, najlepiej
w oryginalnym opakowaniu, ktore zalecamy w tym celu zachowac.

Gwarancja zanika w nastepujacych wypadkach:

produkt nie zostal dostarczony oczyszczony w oryginalnym opakowaniu
z odpowiednio wypelniong karta gwarancji

dane w karcie gwarancji nie sa zgodne z danymi na tabliczce maszyny
produkt stosowany jest niezgodnie z instrukcja obshugi
wada powstata nie fachowq ingerencja do produktu

produkt zostal uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np zanieczyszczeniem,
nie dotrzymaniem planu smarowania,...)

chodzi o naturalne zuzycie produktu

jezeli chodzi o zwykla konserwacje produktu (np wyczyszezenie, smarowanie,
wyregulowanie,...)





