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1) Zawartos¢ opakowania

Mini frezarka dostarczana jest w opakowaniu drewnianym z nastepujacymi akcesoriami:

1) 2 szt. petla kolek 6) 2 plaskie klucze 5,5 -7, 8 -10mm

2) pret przeznaczona do zatrzymywania 7) 2 kamienie prowadzace do rowka stolu
wrzeciona (sz. 8 mm)

3) Petla uchwytu zaciskowego do wiercenia 8) Smarownica (bez wypelniacza)

4) Klucz do przeciwnakretek wrzeciona 38- 9) Bezpiecznik (7A)
42 10) Instrukcja obshugi z kartg gwarancji

5) 2 klucze inmusowe 3, 6mm

2) Wstep

Szanowny kliencie, dzigkujemy za zakup mini frezarki FPX-25E. Maszyna ta wyposazona
jest w urzadzenie zabezpieczajace do ochrony obstugi i maszyny przy jego zwyklym zastosowaniu
technologicznym. Zabezpieczenia te nie moga jednak pokry¢ wszystkie aspekty bezpieczenstwa,
trzeba wiec, zeby obstuga przed rozpoczeciem stosowania maszyny przeczytala niniejszg instrukcje
i zrozumiala ja. Wykluczymy przez to bledy podczas instalacji maszyny, jak rowniez podczas samej
eksploatacji. Nie probuj wiec wprowadzi¢ maszyny do eksploatacji przed przeczytaniem wszystkich
instrukcji oraz jezeli nie zrozumiales kazdej funkcji 1 postepu.

Dotrzymuj zwlaszcza instrukcji bezpieczenstwa, podanych na tabliczkach, w ktére maszyna jest
wyposazona. Nie usuwaj i nie uszkodz tych tabliczek.

3) Cel zastosowania

Ta mini pionowa maszyna do frezowania i wiercenia jest urzadzeniem maszynowym o wielu
funkcjach 1 stole krzyzowym. MozZna na niej zastosowaé wszystkie rodzaje i wielkosci frezarek.
Mozna je w prosty sposéb wymieniaé wedlug rodzaju frezowania. Maszyna ta odpowiednia jest
tylko do niewymagajacych robét domowych i do krétkookresowego obcigzenia.



4) Dane techniczne

Urzadzenie do frezowania

Stozek wrzeciona M IIT

Suw wrzeciona 215 mm

Wrylozenie wrzeciona 160 mm

Maksymalna odleglosé wrzeciona od stolu 330 mm

Obroty wrzeciona 0 - 2500 ob/min.

Wymiary stotu 400 x 90 mum

Maksymalna $rednica wiercenia 16 mm

Posuw wzdhizny 228 mm

Posuw poprzeczny 100 mm

Masa (netto) 55 kg

Wymiary opakowania 400 x 440 x 640 mm (dl x sz x w)
Silnik

Maoc poborowa silnika 350 W

Napiecie 1/N PE AC/230V 50Hz

Oslona silnika IP 54

Obroty 6000 ob./min.

5) Wartosci hatasu urzadzenia

Poziom mocy akustycznej A (Lwa)
Lwa=76.,2 dB(A) — Wartos¢ namierzona z technologia
Lwa=69.8 dB(A) — Wartos¢ namierzona bez technologii

Poziom halasu (A) w miejscu obshugi (LpAey)

LpAe=71,0 dB (A) - Wartos¢ namierzona z technologia
LpA«=04.2 dB (A) - Wartos$é namierzona bez technologii

6) Tabliczki bezpieczenstwa

Na maszynie umieszczone sa tabliczki informacyjne oraz tabliczki zwracajace uwage
na rozne niebezpieczenstwa.



o] &

3 4

1 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

Tabliczka umieszczona jest na ostonie obwodu powierzchni

2 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony - niebezpieczenstwo urazu o charakterze mechanicznym!

Tabliczka umieszczona jest na ostonie $ruby, ktory shuzy do mocowania narzedzi
do frezowania

3 — Czytaj instrukcje obslugi!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie frezarki

4 - UWAGA! Nie zmieniaj przewodu w trakcie ruchu maszyny!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie frezarki

5 — UWAGA! Podczas pracy z maszynq stosuj pomoce ochronne wzroku!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie frezarki

6 — UWAGA! Nie pracuj z maszyna w rekawiczkach!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie frezarki

7 - UWAGA! Nie bezpieczenstwo obrazen konczyn gérnych!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie frezarki

7) Konstrukcja maszyny

Frezarka sklada sie¢ zurzadzenia frezujacego, roboczego stolu krzyzowego
mechanizmu wrzeciona, glowicy, silnika i innych czesci.
Dzigki temu mozemy wierci¢ 1 frezowac¢ na jednej maszynie. Poziomy, wzdluzny
posuw stolu roboczego sterowany jest recznie.

na narzedziu

. posuwnego

1poprzeczny



8) Opis elementow obstugi maszyny

1) Silnik

2) Sterowanie szybkosci obrotow

3) Wylacznik silnika

4) Wrylacznik glowny

5) Oslona bezpiecznika el.

6) Oslona przezroczysta

7) Stél krzyzowy

8) Zatrzymanie posuwu stola krzyzowego
9) Kolo sterujgce posuwu poprzecznego

10) Kolo sterowania mikroposuwu wrzeciona
11) Szafa elektryczna

12) Dzwignia posuwu wrzeciona

13) Wrzeciono

14) Dzwignia zatrzymania posuwl pionowego
15) Stup frezarki

16) Kolo sterowania posuwu wzdluznego

17) Podstawa frezarki

9) Transport i montaz

Mini frezarka transportowana jest na palecie drewnianej, do ktérej przymocowana jest
srubami. Wokot maszyny znajduje si¢ konstrukcja drewniana, obtozona sklejka. W srodku maszyna
zapakowana jest do worka polwinitowego. Wszystkie zagrozone powierzchnie metalowe zakryte sa
substancja konserwacyjna, ktora nalezy usunaé¢ przed eksploatacja. Do usunigcia tej substancji
konserwacyjnej najczesciej stosowana jest benzyna techniczna lub inne odtluszczacze. Nie wolno
stosowac rozpuszczalnika NITRO, ktory dziala negatywnie na farbe. Po oczyszczeniu stosuj zwykly
smar konserwacyjny i nanie$ go na wszystkie powierzchnie szlifowane, jak np.. na stol krzyzowy
lub wrzeciono.

Przez montaz rozumiemy tylko dokompletowanie drobnych czesci, jak np.. mocowanie rekojesci
na petle sterujaca posuwu wzdluznego i1 poprzecznego.



10) Manipulacja i instalacja maszyny
Podzialki otworow w podstawie frezarki

180

Uwaga: Zabezpiecz bezpieczne osadzenie maszyny 1 jej |
przymocowanie do podstawy (do powierzchni stalej, zgodnej :
materialowo 1 obciazeniem zmaszyna). Niedotrzymanie tego
warunku moze spowodowaé nieprzewidziany ruch maszyny (czesci
maszyn) i jego uszkodzenie.
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11) Naped mini frezarki

Pulpit sterowniczy

Maszyne wlacz zielonym przyciskiem ,,1” na wylaczniku gléwnym. Wylacznik silnika (3)
przetacz do polozenia ,,17”. Obroty wrzeciona mozesz zmienia¢ w sposob ciagly za pomocq opornika
obrotowego (1). Przycisk czerwony .,STOP” na wylaczniku gléwnym (2) sluzy do zatrzymania
awaryjnego maszyny.

1) opornik obrotowy do zmiany obrotow
2) wylacznik gléwny

3) wylacznik silnika

4) oslona bezpiecznika

Naped mini frezarki zabezpiecza silnik komutatorowy zmagnesami trwalymi. Stala regulacje
obrotéw zapewnia opornik obrotowy, dzigki ktéremu wykorzystaé mozna szeroki zakres obrotow.

Posuw wrzeciona urzadzenia do frezowania przeprowadzi¢ mozna dwoma sposobami. Jeden
ze sposobow standartowych- poprzez dzwignig¢ posuwu, ktéra stuzy przede wszystkim do wiercenia
lub do nastawienia wiéru zgrubnego frezowania (maks. 2mm). Drugi sposéb- mikro posuw -
stosowany jest zawsze, kiedy potrzebny jest delikatny posuw wrzeciona.



Wilaczanie mikro posuwu

Delikatnie obré¢ dzwignia mikro posuwu
(2) 1 nacisnij ja w kierunku maszyny, zeby zeby
zaklesly sie do siebie. Za pomoca kola (1)
mozna sterowa¢ mikro posuw wrzeciona.
Przy wlaczaniu  mikro  posuwu  postepuj
w odwrotny sposéb.

Frezowanie pod kqtem

Frezarke obraca¢ mozna az o 45° (patrz rys.).

1

Obrécenie frezarki:

Zluzuj nakretke (2), nastaw frezarke
do wymaganego kata za pomoca podzialki
(1) 1 ponownie dokreé nakretke.

Uwaga: Przed obracaniem frezarki odlacz maszyne zsieci elektrycznej, zeby nie doszlo
do porazenia pradem elektrycznym.

Uwaga: Przed rozluzowaniem nakretki zabezpiecz slup frezarki przeciwko
niekontrolowanemu ruchowi, zeby nie doszlo do obrazen spadajacym slupem.



Stol krzyzowy

Stol krzyzowy mini frezarki prowadzony jest $rubami w wykonaniu jaskélczego ogona,

ktore mozna wedlug potrzeby dokreci¢. Jej luz mozna ograniczy¢ skosna linijkg. W ten sposob
mozna nastawiaé rowniez wysokosé catej glowicy frezowania.

wielkos¢ kamieni mocujacych wielkos¢ rowka ,,T”
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Wymiana narzedzia

Instalacja narzedzia

e AT SR S

Demontaz narzedzia

[ QN S U 8

a-
b-
c-
d-
e-

f-

. Najpierw odlacz maszyne od sieci elektrycznej

. Odkre¢ oslone ochronna (a)

. Oczys¢ obejme wrzeciona i trzpien narzedzia

. Wsun trzpien narzedzia (g) do obejmy wrzeciona

. Wsun kotlek zabezpieczajacy (d) do obejmy wrzeciona
. Zabezpiecz narzedzie przez dokrecenie srub (b)

. Zainstaluj wieko ochronne (a)

. Najpierw odlacz maszyne od sieci elektryczne;j
. Odkrec¢ oslone ochronna (a) )
. Wysun kolek zabezpieczajacy (d) z obejmy wrzeciona i .
. Odbezpiecz narzedzie przez zluzowanie $rub (b) 4% %
. Uderz mlotkiem plastykowym do trzpienia narzedzia (g),

w celu jego zwolnienia i wyjmij go z wrzeciona %
. Zainstaluyj oslone ochronng (a) do zapewnienia i

bezpieczenstwa

ostona ochronna g - kolek zabezpieczajacy

sruba zabezpieczajaca h - uchwyt zaciskowy narzedzia

klucz montazowy 1 - narzedzie

kolek zabezpieczajacy

sruba do mocowania tablicy przezroczystej

ochronna tablica przezroczysta



Nastawienie ogranicznika

Za pomocyg gornego 1 dolnego ogranicznika
mozna nastawié¢ pozycje koficowe posuwu wrzeciona.
1. Zluzuj petle zabezpieczajaca (a) zboku

ogranicznika
2. Przesun ogranicznik (b) do wymaganej pozycji
3. Dokrec¢ petle zabezpieczajaca

Postep jest zgodny w dolnym i gérnym ograniczniku

12) Smarowanie maszyny

Wszystkie miejsca akontaktowe utrzymuj
nasmarowane. W polaczeniach ruchomych powinna
by¢  nieprzerwana  warstwa  smaru.  Przed
rozpoczeciem pracy natryskaj smar na wszystkie
kontaktowe (cierne) powierzchnie.

Zastosowanie wazeliny

1. Noz zebatkowy osi Z (szkielet)

2. éruba posuwowa osi X (siodelko)
3. $ruba posuwna osi Y (stot roboczy)

Zastosowanie smaru
1. Miejsce posuwu w o0si Z

2. Miejsce obrotow stupa frezarki
3. Stét krzyzowy

Po pracy trzeba oczyscié stét robocezy 1 nasmarowac go.




13) Konserwacja mini frezarki

- Czyszczenie, smarowanie, wyregulowanie, naprawy 1 jakakolwiek manipulacja
z minifrezarka powinna by¢ przeprowadzana w stanie spokoju maszyny i jej odlaczenia
z sieci elektryczne;.

- Silnik  elektryczny zalecamy raz w roku przekontrolowaé przez fachowca
(elektromechanika).

- Jezeli maszyna przez dhluzszy okres czasu byla wylaczona zeksploatacji (np.. 2 lata
w otoczeniu, gdzie temperatura nie obnizyla sie pod 5°C i nie przekroczyla 40°C), tizeba
wymieni¢é smar w lozyskach i sprawdzi¢ opér izolacyjny uzwojenia silnika. Wedlug
charakteru $rodowiska czas ten odpowiednio si¢ zmienia.

- Utrzymuj st6l i jego przestrzen robocza w czystosei 1 w porzadku.

14) Spis elementow

Spis czesci znajdziesz w niniejszej dokumentacji, w ktérej maszyna jest rozrysowana
na pojedyncze czesci 1 elementy, ktére mozna zamowic.
Przy reklamacji lub zaméwieniu podawaj zawsze w interesie szybkiego i dokladnego zalatwienia
zamowienia nastepujace dane:

A) znak typowy przyrzadu FPX-25E

B) numer zamoéwienia maszyny — numer maszyny

C) rok produkeji 1 date odestania maszyny

D) numer czeéei 1 strony, na ktérej znajduje sie konkretna czesé

15) Akcesoria i dodatki

Podstawowe akcesoria to wszystkie czedci 1 elementy. ktére dostarczane sg wprost na
maszynie, lub z maszyna (podano w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).
Specjalne akcesoria to akcesoria uzupeltniajace, ktore mozna dokupié i sa podane w aktualizowanym
katalogu. Katalog ten otrzymasz darmowo. Ewentualna konsultacja na temat zastosowania
specjalnych akcesoriow mozliwa jest z naszym technikiem serwisowym.

16) Demontaz i likwidacja
Likwidacja maszyny po uplywie jej zywotnosci

- zdemontuj wszystkie elementy, rozdziel je wedlug klas zlomu (stal. zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) 1 oddaj do fachowe;j likwidacji.



17) Schemat maszyny
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18) Ogolne przepisy bezpieczenstwa
1.1 Ogélnie

A Maszyna ta wyposazona jest w rozne urzadzenia zabezpieczajace, i to jak do ochrony obshugi, tak
réwniez do ochrony maszyny. I tak nie moze pokry¢ wszystkie aspekty bezpieczenstwa, wigc
obstuga przed rozpoczeciem pracy z maszyna, powinna przeczytaé¢ niniejszy rozdzial i zrozumieé
go. Ponadto obstuga powinna wziaé pod uwage rowniez nastepne aspekty niebezpieczenstwa,
odnoszace sie do warunkow okolicy 1 materiahu.

B W niniejszej instrukcji zawarte sa 3 kategorie wskazéwek bezpieczenstwa.
Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uprzedzenie
Ich znaczenie jest nastepujace

Niebezpieczenstwo
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze utryte zycia.

Ostrzezenie
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze powazne poranienia lub znaczace
uszkodzenie maszyny.

Uprzedzenie (Wezwanie do ostroznosci)
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze uszkodzenie maszyny
lub drobne poranienia

C Zawsze dbaj na instrukcje bezpieczenstwa podane na tabliczkach przymocowanych domaszyny.
Nie usuwaj ani nie uszkodz tych tabliczek. W razie uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek.
skontaktuj sie z zakladem produkeyjnym.

D Nie probuyj wlaczy¢ maszyne, jezeli nie pizeczytale$ wszystkich instrukcji dostarczonych
z maszyng (instrukcje obstugi, konserwacji, regulacji, programowania itp.) 1 jezeli nie zrozumiales
kazdej funkcji lub postepu.

1. 2. Podstawowe pozycje bezpieczenstwa
1) Niebezpieczenstwo

Grozi na urzadzeniach wysokiego napiecia, elektrycznym pulpicie sterowniczym, transformatorach,
silnikach 1 listwach zaciskowych, ktore wyposazone sa w tabliczki. W zadnym wypadku ich nie
dotykaj.

1) Przekonaj sie przed podlaczeniem do sieci elektrycznej, czy wszystkie ostony ochronne sa
zamontowane. W niezbednym wypadku usun wieko ochronne, wylacz wylacznik gléwny
i zamknij go.

2) Nie podlaczaj maszyny do sieci, jezeli oslony ochronne zostaty usuniete.



D
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2) Ostrzezenie

Zapamietaj polozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, zeby zawsze mozna go bylo
zastosowac.

Zzeby zapobiec niewlasciwemu obslugiwaniu, zapoznaj sie przed rozruchem maszyny
z umieszczeniem wylacznikow

Uwazaj. zeby przy biegu maszyny nie dotkna¢ przypadkowo niektorych wylacznikéw.

W zadnym wypadku nie dotykaj gota reka lub innym przedmiotem elementu obrotowego lub
narzedzia

Uwazaj. zeby uchwyt zaciskowy nie uchwycit Twoje palce.

Kiedykolwiek pracujesz z maszyna, uwazaj na widry 1 na mozliwos¢ poslizgu na cieczy
chlodzacej, smarze.

Nie ingeryj do konstrukeji 1 urzadzenia maszyny, jezeli nie jest to podane w instrukcji obstugi.
W razie, ze nie bedziesz pracowal z maszyna, wylacz maszyne przyciskim pulpitu
sterowniczegoi odtacz doplyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny lub jego uirzadzen peryferyjnych, wylacz 1 zamknij gléwny
wylacznik.

10) Jezeli z maszyng pracuje wigksza ilo$¢ pracownikéw, nie rozpoczynaj nastepnej pracy, bez

oznajmienia wspoétpracownikowi swych dalszych postepéw

11) Nie zmieniaj maszyny w zaden sposdb, ktéry mogl by zagraza¢ jego bezpieczenstwu
12)Jezeli nie jestes pewien co do wlasciwosei postgpowania, skontaktuj odpowiedzialnego

9]
2)
3)
4)
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6)

7)

1.3

1))

2)
3)

pracownika.
3) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Nie zaniedbuj przeprowadzania regularnych inspecji zgodnie z instrukcja obshugi

Sprawdz 1 upewnij sie, ze na maszynie nie znajduje sig nic naruszajacego ze strony uzytkownika
Jezeli maszyna podlaczona jest do cyklu automatycznego, nie otwieraj drzwi wejsciowych ani
oston ochronnych

Po zakonczeniu robét wyreguluj maszyne tak, zeby byla przygotowana do nastepnej serii
operacji.

Jezeli doldzie do awarii w dostawie pradu, natychmiast wylacz wylacznik glowny.

Nie zmieniaj wartosci parametrowych, tres¢ wartosci aniinne elektryczne wartosci regulacyjne,
bez dobrego powodu. W razie, Ze niezbedna jest zmiana wartosci, najpierw sprawdz, czy jest to
bezpieczne a potem zapisz pierwotna wartosé na wypadek koniecznosci ponownego
nastawienia.

Nie zamaluj, nie zanieczysé, nie uszkodz, nie zimieniaj ani nie usuwaj tabliczek bezpieczenstwa.
W razie ich nie czytelnosdci lub utraty. wyslij do naszej spétki numer wadliwe;j tabliczki (numer
podany w dolnym prawym rogu tabliczki), ktéra wysle do Ciebie nowgq tabliczke, ktérg
umiescisz na pierwotne miejsce.

. Odziez i bezpieczenstwo osobiste

A. Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Zwiaz dlugie wlosy do tylu — moglo by dojé¢ do ich porwania i nawiniecia na mechanizm
napedowy

Nos wyposazenie zabezpieczajace (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W razie przeszkod nad glowg — w przestrzeni roboczej, nos kask.



4) Nos zawsze maske ochronna w trakcie obrobki materiatu, z ktérego wydziela sie pyt.

5) Nos zawsze obuwie ochronne z wkladkami stalowymi oraz z podkiadka przeciwsmarowa.

6) Nigdy nie nos rozchylong odziez.

7) Guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej powinny by¢ zawsze zapiete, zeby uniemozliwic¢
nawiniecie wolnych czescei odziezy do mechanizmu napedowego.

8) W razie, ze nosisz krawat lub podobne wolne czesci odziezy, uwazaj, zeby nie nawlekly sie
do mechanizmu napedowego (zeby nie zostaly porwane przez mechanizm obrotowy).

9) Podczas wkladania i wyjmowania przedmiotéw obrabianych lub narzedzi, jak réwniez usuwanie
WiOrow z przestrzeni roboczej stosuj rekawiczki, zeby chroni¢ dionie przeciw poranieniu
ostrymi krawedziami oraz goragcymi obrobionymi komponentami.

10) Nie pracuj z maszyna pod wplywem narkotykéw 1 alkoholu.

11) Jezeli cierpisz na zawroty glowy, zeslabienie lub nieprzytomnosci, nie pracuj z maszyna.

1. 4. Przepisy bezpieczenstwa dla obslugi
Nie wlaczaj maszyny zanim nie zapoznasz si¢ z trescig instrukeji obshugi.
1) Ostrzezenie

1) Zamknij wszystkie ostony pulpitow sterowniczych 1 listew zaciskowych., zeby uniknaé
uszkodzen spowodowanych wiérami i smarem.

2) Sprawdz, czy nie zostaly uszkodzone kable elektryczne, zeby przez zanikanie pradu
elektrycznego nie doszlo do porazen (szok elektryczny).

3) Regularnie kontroluj, czy sa oslony bezpieczenstwa odpowiednio zamontowane i czy nie sg
uszkodzone. Uszkodzone oslony trzeba natychmiast naprawié lub zamienié na inne.

4) Nie wlaczaj maszyny z uszkodzona ostona.

5) Nie dotykaj cieczy chiodzacej golymi rekami - moze spowodowaé podraznienie. Dla obstugi
cierpigeej na alergie wazne sq specjalne zabezpieczenia.

6) Nie zmieniaj dyszy cieczy chiodzacej przy biegu maszyny

7) Przy usuwaniu wiéréw powierzchni narzedzia, stosuj rekawice i szczotke - nigdy nie
przeprowadzaj gotymi rekami.

8) Przed wymiang narzedzia zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny.

9) Przy mocowaniu polproduktéw do maszyny lub przy wyjmowaniu obrobionych elementéw
z maszyn, ktére nie sa wyposazone w automatyczna wymiane przedmiotéw obrobionych, dbaj,
zeby narzedzie bylo jak najdalej od przestrzeni robocze;j i zeby sie nie obracal.

10)Nie przecieraj przedmiotu obrobionego lub nie usunietych widréow golymi rekami, zanim
narzedzie sig obraca. Do tego celu zatrzymaj maszyne 1 zastosuj szczotke.

11)W celu przediuzenia jazdy osi, nie usuwaj lub w zaden sposob nie ingeruj do uzradzen
zabezpieczajacych, jakimi sa opory wylacznikow koncowych lub nie przeprowadzaj ich
wzajemne blokowanie.

12) Przy manipulacji z cze$ciami, ktore sa ponad Twoje mozliwosci, wymagaj asystencji.

13) Nie uzywaj wozka podnosnikowego ani dzwigu i nie przeprowadzaj prace wigzacza, jezeli nie
masz do tego zatwierdzonych uprawnien.

14) Przy stosowaniu wozka podnosnikowego lub dzwigu sprawdz wezesniej, czy w poblizu tych
maszyn nie znajduja sie zadne przeszkody.

15) Zawsze stosuj standartowe liny stalowe i $rodki wiazace, odpowiadajace obciazeniu, ktoére
powinny przenosié.

16) Sprawdzaj $rodki wigzace, tancuchy, urzadzenia podnosnikowe i inne sérodki podnosnikowe,
przed ich zastosowaniem. Wadliwe czeséci natychmiast napraw lub wymieni na nowe.



17) Zapewnij zabezpieczenia profilaktyczne przeciwko ogniu kiedykolwiek pracujesz zmateriatem

palnym lub smarem do odcinania.

18) W razie ostrej burzy nie pracuj z maszyna.
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Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Przed rozpoczeciem robét sprawdz, czy pasy sa wlasciwie naprezone,

Przekontroluj srodki mocujace i inne, zeby sprawdzié, czy ich sruby mocujace nie sq zluzowane.
NlIe obshiguj wylacznik na pulpicie sterowniczym w rekawiczkach, moglo by dojs¢ do
niewlasciwego wyboru lub do innej pomylki.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nagrzej wrzeciono i wszystkie mechanizmy
przesuwania.

Sprawdz 1 skontroluj, czy w trakcie obrobki nie powstaje niezwykly hatlas.

Uniemozliw gromadzenie widréw w trakcie obrobki sila. Widry sq bardzo gorace i moga
spowodowac pozar.

Kiedy seria operacji jest zakonczona - wylacz wylacznik systemu sterownania a potem rowniez
wylacznik gléwnego doptywu pradu.

5. Przepisy bezpieczenstwa do mocowania przedmiotéw obrobionych i narzedzi
1) Ostrzezenie

Zawsze stosuj narzedzie odpowiednie dla danej pracy, ktory jest zgodny ze specyfikacjami
maszyny.

Stepione narzedzia wymien jak najwczesniej, albowiem sg czesto powodem obrazen lub
uszkodzen.

Zanim wprowadzisz wrzeciono w ruch, sprawdz, czy wszystkie czesci sq odpowiednio
zabezpieczone (przymocowane).

Przy namontowanych akcesoriach na wrzecionie, nie przekraczaj dozwolonych obrotéw.

Jezeli zastosowane akcesoria nie sa urzadzeniami zalecanymi przez producenta, sprawdz
u producenta bezpieczna uzytkowsq (zalecana) szybkosé.

Dbaj, zeby nie zaczepi¢ palcami lub dlonia w uchwycie lub w oporach.

Do podnoszenia ciezkich uchwytéow, opdr i przedmiotéw obrabianych. stosuj odpowiednie
urzadzenie podnosnikowe.

2) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Przekonaj sie, ze dlugo$¢ narzedzia jest taka, zeby narzedzie nie ingerowalo do srodka
mocujacego, jak np.. uchwyt lub do innych przedmiotow.

Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotéw obrabianych przeprowadz préobny postep roboczy.

Po obrébece miekkich czesci sprawdz, czy dokladniemocuja przedmiot obrabiany oraz, ze
ci$nienie uchwytu jest wlasciwe.

Chociaz uchwyt narzedzia moze by¢ montowany z lewej lub prawej strony, i tak sprawdz jego
wlasciwe polozenie.

Nie stosuj urzadzenia pomiarowego narzedzia (lub jednostke urzadzenia pomiarowego ditugosci)
zanim nie przekonasz sie. ze niczemu nie przeszkadza.



19) Warunki gwarancji

1. Na narzedzia i maszyny udzielana jest S-letnia gwarancja od daty sprzedazy (udowodnié
odpowiednio wypetiong karta gwarancji, rachunkiem).

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych nie fachowym obchodzeniem, przeciazeniem,
zastosowaniem nie odpowiednich akcesoriow lub nie odpowiednich narzedzi roboczych,
ingerencji osoby nie uprawnionej, naturalnego zuzycia lub uszkodzenia w trakcie transportu.

3. Przy wykorzystaniu prawa na naprawe gwarancyjna, trzeba przedlozy¢ karte gwarancji, wazna
jedynie wtedy, jezeli wyposazona jest w date sprzedazy, numer produkcji (numer seryjny).
pieczatke odpowiedniego punktu sprzedazy i1 podpis sprzedawcy, ktéry potwierdza tym
odpowiedni pokaz i wyjasnienie funkcji produktu.

4. Reklamacje wykorzystaj u sprzedawcy, gdzie zakupile$ maszyne lub narzedzie, ew. wyslij
w stanie nie rozlozonym do naprawy. Sprzedawca zobowiazany jest wypelni¢ karte gwarancji
(date sprzedazy, nr produkcji, numer serii, pieczatka punktu sprzedazy 1 podpis). Wszystkie dane
powinny byé zapisane zaraz przy sprzedazy.

5. Okres gwarancji przedhuza sie o czas, przez ktéry jest narzedzie lub maszyna w naprawie
gwarancyjnej. Jezeli przy naprawie nie zostanie stwierdzona wada podlegajaca gwarancji, koszty
zwigzane z czynnoscia technika serwisowego placi wlasciciel maszyny lub urzadzenia.

Maszyne lub urzadzenie wysylaj do naprawy zzalaczona karta gwarancji. najlepiej
w oryginalnym opakowaniu, ktére zalecamy w tym celu zachowac.

Gwarancja zanika w nastepujacych wypadkach:

e produkt nie zostal dostarczony oczyszczony W oryginalnym opakowaniu
z odpowiednio wypelniong karta gwarancji

e dane w karcie gwarancji nie sa zgodne z danymi na tabliczce maszyny

e produkt stosowany jest niezgodnie z instrukcja obstugi

e wada powstala nie fachowga ingerencja do produktu

e produkt zostal uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np. zanieczyszczeniem,
nie dotrzymaniem planu smarowania....)

e chodzi o naturalne zuzycie produktu

e jezeli chodzi o zwykla konserwacje produktu (np. wyczyszczenie, smarowanie,
wyregulowanie....)



