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1 Zawarto$¢ opakowania
Uniwersalna pily taémowa dostarczana jest kompletnie zmontowana. Ten rodzaj pity
tasmowej ma tylko demontowany ogranicznik oraz kéltka transportowe. Przez akcesoria rozumiemy
statyw z podpora dla rozcinania poziomego.

2 Wstep

Szan‘i)wny kliencie, dziekujemy za zakup pily tasmowej PPK-115. Maszyna ta wyposazona
jest w urzadzenie zabezpieczajace do ochrony obshigi 1 maszyny przy jego zwyklym zastosowaniu
technologicznym. Zabezpieczenia te nie moga jednak pokryé wszystkie aspekty bezpieczenstwa,
trzeba wiec, zeby obsluga przed rozpoczeciem stosowania maszyny przeczytala niniejszg instrukcje
1 zrozumiala ja. Wykluczymy przez to bledy podczas instalacji maszyny, jak réwniez podczas samej
eksploatacji. Nie probuj wiec wprowadzi¢ maszyny do eksploatacji przed przeczytaniem wszystkich
instrukeji oraz jezeli nie zrozumiate$ kazda funkcje i postep.

Dotrzymuj zwlaszceza instrukcje bezpieczenstwa, podane na tabliczkach, w ktore jest
wyposazona. Nie usuwaj i nie uszkodz tych tabliczek.

3 Cel zastosowania
Maszyna powinna pracowa¢ w srodowisku warsztatowym, ktérego temperatura nie
przekroczy +40°C i nie obnizy sie pod +5°C. Taémowa pila PPK-115 przeznaczona jest do ciecia
wszystkich zazwyczaj stosowanych materialéw od aluminium 1 jego stopoéw, przez metale
niezelazne, az po stale o wysokich wytrzymalosciach. Odznacza sie¢ mocng konstrukcja 1 duza
wydajnoscia. Cigecie pod katem zapewnione jest obracanie szczek imadia.



4 Dane techniczne

PPK-115
Szybkos¢ ciecia 20-29-51 m/min
Maks. material ciety (sz x w)150x110 mm
Maks. $rednica ciecia 110 mm
Wymiar tasmy pily 1640 x 13 x 0,6 mm
Napiecie 3/N/PE AC 230V 50Hz
Moc poborowa 370 W
Ostona silnika IP 54
Masa 65 kg

5 Wartosci halasu urzqdzenia
Poziom mocy akustycznej A (Lwa)
L wa = 85.3 dB(A) — Wartos$¢ namierzona z technologia
L wa = 81,0 dB(A) — Wartos$¢ namierzona bez technologii

Poziom halasu (A) w miejscu obshugi (LpAeq)

LpA eq = 80,9 dB (A) - Warto$¢ namierzona z technologia
LpA eq = 69,2 dB (A) - Warto$¢ namierzona bez technologii

Podane wyniki sq zgodne przy obydwu pilach (PPK-115 i PPK - 115U) i odpowiadaja
wartoscig przepiséow higienicznych MZ RC zw. 37/1977, oddzial I1.

6 Tabliczki bezpieczenstwa

|

3 4 5 6

1. Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy z maszyng, przeczytaj instrukcje obslugi!
(tabliczka umieszczona jest na oslonie pily tasmowej)
2. Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen w poblizu tasmy pily!
(tabliczka umieszczona jest na oslonie pily tasmowej)
3. Uwaga! Nie pracuj na maszynie w rekawiczkach!
(tabliczka umieszczona jest na oslonie pily tasmowej)
4. Uwaga! Po zdjeciu oslony - niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
(tabliczka umieszczona jest na oslonie pily tasmowej)
6. Uwaga! Strzalka podaje Kierunek w ktérym porusza sie taSmal! (tabliczka umieszczona
jest na oslonie pily tasmowej)



7 Elementy maszyny

1) Wylacznik

2) Petla imadia

3) Sterowanie szybkosci opadania ramiona
4) Ruchoma szczeka imadta

5) Sruba napresajaca tasmy pily
6) Ramie

7) Mechanizm wychylajacy

8) Przekladnia slimakowa

9) Oslona pasa tasmowego

10) Silnik

11) Zatrzymanie pozycji

12) Statyw

13) Ogranicznik mechaniczny
14) Kotka

15) Stala szczeka imadta

16) Podstawa zeliwna pily




8 Konstrukcja pily

Uniwersalna tasmowa pila PPK-115, tworzona jest zelementéw zeliwnych z blaszanymi
ostonami i akcesoriami. Ta kombinacja materialoéw zapewnia wystarczajaca sztywnos¢ maszyny
przy maksymalnych przecieciach. Na czeéci fundamentu namontowana jest stala szczeka imadla,
na ktérej mozna po zluzowaniu éruby zatrzymujacej nastawi¢ dowolny kat od 0° do 45°. Tasma
pily napedzana jest przez przekladnie slimakowa a pas klinowy silnikiem tréjfazowym Szybkosé¢
cigcia regulowaé¢ mozna za pomoca sprezyny. Mobilnoéé¢ tasmowej pily w calym pomieszczeniu
zapewniajq jej kotka.

9 Transport i montaz

Uwaga! Przy manipulacji z maszyna i podczas transportu trzeba postepowaé z maksymalng
ostroznoscig

Wyjmij pile zopakowania i postaw ja na miejsce robocze. Umieszczenie wybieraj
odpowiednio w zaleznosci od bezpieczenstwa pracy i1 wystarczajacej przestrzeni dla obslugi.
Przez montaz rozumiemy zamontowanie ogranicznika, osadzenie paséw tasmowych, lub koélek.

10 Wyregulowanie maszyny

Wymiana i regulacja biegu pasa tasmowego

Zluzuj i1 otworz ostone pasa tasmowego (3). sruba (1)
zluzuj koto prowadzace i1 osadz tasme pily o wymiarach
1640x13x0,6mm. Dbaj o wlasciwy kierunek i umieszczenie
tasmy. Grubos¢ tasmy wybieraj odpowiednio do cigtego
materialu. Po osadzeniu naprez tasme zapomocq srub (1). q =
Zalecany ruch tasmy wynosi ok. 3 mm

1) sruba do naprezania tasmy pily (tasmowka)
2) Kolo prowadzace tasmy pily

3) Oslona

4) Lozyska prowadzace

5) Tasma pily

Sruba wychylenia stosowana jest do srodkowania tasmy na tasméwkach. Tasma pily



powinna by¢ maks. z 2/3 na tasmdéwce. Jezeli na tasmoéwce znajduje sie mniejsza
powierzchni, dokrecaj $rube wychylenia. Jezeli tasma pily znajduje sie az u tylnego
osadzenia, $rube odwrotnie zluzuj. Po wyregulowaniu tasmy pily, dokre¢ go.
Przy dokreconej tasmie pily powinno byé przegiecie 3-5mm miedzy tasmoéwkami
pod ostona blaszana.

Jezeli nie bedziesz na maszynie pracowal przez dhuzszy okres czasu, zalecamy zluzowaé
tasme pily, ewentualnie zdja¢, przez co podwyzszy sie jego Zywotnosc.

Uwaga! Dbaj wlasciwy kierunek ruchu tasmy pily, na maszynie wyznaczony jest strzalka.

»

Zeby osiagnaé réwne przecigcie, trzeba wyregulowaé natoczenie tasmy pily prostopadle dostohu,
1 zmieni¢ luzy miedzy tasmgq pily i tozyskami prowadzacymi.

Po zluzowaniu $ruby imbusowej (1) mozna caly przewdd tasmy pily obrocié tak, zeby
przekré) tasmy byl prostopadly dostolu pily. Zluzowaniem 1
nakretki (2) mozna za pomocg klucza plaskiego 6mm obracaé
walem na ktérym znajduja sie mimosrodkowo ulozone lozyska
prowadzace. Zalecany luz miedzy tasma pily a lozyskami
prowadzacymi wynosi 0,lmm. Wyreguluj obydwa prowadzenia
tasmy pily.

1) $ruba imbusowa, 2) nakretki, 3) tasma pily, 4) lozyska N
prowadzace -
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Ciecie pod katem

Przy pile PPK-115
shuzy do cigcia katowego
ruchoma szczeka imadla.
Najpierw zluzuj sruby (patrz
ys.). Obraéé szczeke
do wymaganego kata (0 - 45°)
1 dokrec sruby.

Szybkos¢ opadania ramion

Szybkosé cigcia dana jest
umieszczeniem pasa
| klinowego na tasmie (patrz
tab. str.7)

Oznaczenie pasa klinowego
jest 10 x 515Li.

K 1)Wieko paséow tasmowych
. 2)Napedzajacy pas tasmowy

3)Pas klinowy
4)Napedzany pas tasmowy

Przy pile PPK-115 mozna regulowac szybko$é opadania ramiona czesciowo przeznaprezanie
sprezany (obniza szybkos¢), lub odwrotnie przez jej luzowanie (podwyzsza szybkosé) (patrz rys.).
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Przecinanie pionowe

Jezeli checesz cia¢ na pile tasmowej w pozycji pionowej, nastaw ja
W nastepujacy sposob:

Podnie$ ramie pily tasmowej do pozycji pionowej. Zabezpiecz ramie
przeciwko ruchu przez zatrzymanie. Z lozysk prowadzacych odsrubuj ostone
srubokretem krzyzowym. Do tych samych otworéw przymocuj stél roboczy
z podporg (patrz rys.).

= |

11 Obsluga maszyny

Miejsca obslugi
Pile tasmowa PPK-115 moze obshigiwa¢ tylko jeden pracownik. Miejsce pracy znajduje sig
z boku pily (Przy wytaczniku).

Wylacznik elektryczny
Maszyna wlaczana jest zielonym przyciskiem 1% zatrzymywana jest czerwonym
przyciskiem ,,0% (patrz rys.). Przycisk ,,stop* pokazuje - przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny.

1) Przycisk ,,Stop™ (przycisk awaryjnego zatrzymiania maszyny)
2) Zielony przycisk .,1”
3) Przycisk czerwony ,,0”



12 System elektryczny
System elektryczny podiaczony jest wedlug podanego schematu.

Napiecie 1/N/PE AC 230V 50Hz
Bezpieczniki 10A

L, przewodnik fazowy

N przewodnik srodkowy

PE roboczy przewodnik ochronny

SB3  koncowy wylacznik ostony paséow

SB2 koncowy wylacznik ostony tasm pasowych
SB1 przycisk ,,Stop™

KM cewka stycznika

KMI1 stycznik

TL1 przycisk ,,Start”
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13 Konserwacja pily

Smarowanie

Pila tasmowa wyposazona jest w jednoszeregowe
obustronnie zakryte lozyska kulowe, ktére majq smarowanie
stale 1 nie wymagaja konserwacji.

Przewdd Slimakowy znajduje sie w kapieli olejowej, ktéra
trzeba przy zwyklej eksploatacji (3 godz. dziennie) wymieniaé
raz w roku. Nastaw ramie do pozycji poziomej i zluzuj sruby
wieka przewodu slimakowego. Zalecany typ oleju
przewodowego MOGUL PP80 (PP90). Olej wlej do krawedzi
krawedzi dolnej a przewod zamknij wiekiem z uszczelka.




14 Schemat maszyny




15 Spis elementow

Spis czesei znajdziesz w dokumentacji ,,Schemat maszyny” W tej dokumentacji maszyna
jest rozrysowana na pojedyncze czesdci 1 elementy, ktére mozna zamowic.

Przy zaméwieniu czeséci zamiennych, podawaj zawsze w interesie szybkiego idokladnego
zalatwienia zamoéwienia nastepujace dane:

A) znak typowy przyrzadu PPK-115

B) numer zaméwienia maszyny — numer maszyny
C) rok produkcji i1 date odestania maszyny

D) numer czesci

16 Akcesoria i dodatki

Podstawowe akcesoria — to wszystkie czesci 1 elementy, ktore dostarczane sa wprost
do maszyny, lub z maszyna (podano w rozdziale 1, Zawartos¢ opakowania).
Specjalne akcesoria — to akcesoria uzupelniajace, ktére mozna dokupi¢. Podano w aktualizowanym
katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymasz darmowo. Ewentualna konsultacja na temat
zastosowania specjalnych akcesoriéw mozliwa jest z naszym technikiem serwisowym.

17 Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po uplywie jej zywotnosci
- odlacz maszyne z sieci elektryczne;j
- zdemontuj wszystkie cze$ci maszyny
- rozdziel wszystkie czesci wedlug szeregowania odpadoéw (stal, zeliwo. metale kolorowe, guma,
kable, elektryczne elementy) i oddaj do fachowej likwidacji

18 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolnie
A. Maszyna ta wyposazona jest w rézne urzadzenia zabezpieczajace, i to jak do ochrony obshugi,
tak réwniez do ochrony maszyny. I tak nie moze pokry¢ wszystkie aspekty bezpieczenstwa, wiec
obsluga przed rozpoczeciem pracy z maszyna, powinna przeczytaé¢ niniejszy rozdzial i zrozumieé
go. Ponadto obsluga powinna wzia¢ pod uwage rowniez nastepne aspekty niebezpieczefistwa,
odnoszace si¢ do warunkoéw okolicy 1 materiahu.

B. W niniejszej instrukcji zawarte sa 3 kategorie wskazéwek bezpieczenstwa.
Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uprzedzenie
Ich znaczenie jest nastepujace

Niebezpieczenstwo
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze utryte zycia.

Ostrzezenie
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowaé moze powazne poranienia lub znaczace
uszkodzenie maszyny.



Uprzedzenie (Wezwanie do ostroznosci)
Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowac¢ moze uszkodzenie maszyny
lub drobne poranienia

C. Zawsze dbaj na instrukcje bezpieczenstwa podane na tabliczkach przymocowanych do maszyny.
Nie usuwaj ani nie uszkodz tych tabliczek. W razie uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek,
skontaktuj si¢ z zakladem produkcyjnym.

D. Nie probuj wilaczy¢é maszyne, jezeli nie przeczytales wszystkich instrukcji dostarczonych
z maszyna (instrukcje obshugi, konserwacji, regulacji, programowania itp.) 1 jezeli nie zrozumiales
kazdej funkcji lub postepu.

1.2. Podstawowe pozycje bezpieczenstwa
1) Niebezpieczenstwo

Grozi na urzadzeniach wysokiego napiecia, elektrycznym pulpicie sterowniczym, transformatorach,

silnikach 1 listwach zaciskowych, ktére wyposazone sa w tabliczki. W zadnym wypadku ich nie

dotykaj.
- Przekonaj sie przed podlaczeniem do sieci elektrycznej, czy wszystkie ostony ochronne sa
zamontowane. W niezbednym wypadku usun wieko ochronne, wylqcz wylacznik gléwny
1 zamknij go.

- Nie podlaczaj maszyny do sieci, jezeli ostony ochronne zostaly usuniete.

2) Ostrzezenie

- Zapamietaj polozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, zeby zawsze mozna go bylo
zastosowac.

- zeby zapobiec niewlaéciwemu obslugiwaniu, zapoznaj sie przed rozruchem maszyny
z umieszczeniem wylacznikow

- Uwazaj, zeby przy biegu maszyny nie dotkna¢ przypadkowo niektérych wylacznikow.

- W zadnym wypadku nie dotykaj gola reka lub innym przedmiotem elementu obrotowego lub
narzedzia

- Uwazaj. zeby uchwyt zaciskowy nie uchwycil Twoje palce.

- Kiedykolwiek pracujesz z maszyng. uwazaj na wiory i na mozliwoéé poslizgu nacieczy
chlodzace;j, smarze.

- Nie ingeryj do konstrukcji i urzadzenia maszyny, jezeli nie jest to podane w instrukcji
obstugi.

- W razie, Zze nie bedziesz pracowal z maszyna. wylacz maszyne przyciskim pulpitu
sterowniczegoi odlacz doplyw energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny lub jego urzadzen peryferyjnych, wylacz 1 zamknij gltowny
wylacznik.

- Jezeli z maszyna pracuje wieksza ilos¢ pracownikéw, nie rozpoczynaj nastepnej pracy,
bez oznajmienia wspolpracownikowi swych dalszych postepow

- Nie zmieniaj maszyny w zaden sposob, ktory moégl by zagrazaé jego bezpieczenstwu

- Jezeli nie jeste$ pewien co do wlasciwosei postepowania, skontaktuj odpowiedzialnego
pracownika.



3) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Nie zaniedbuj przeprowadzania regularnych inspecji zgodnie z instrukcja obstugi

- Sprawdz 1 upewnij si¢, ze na maszynie nie znajduje si¢ nic naruszajacego ze strony
uzytkownika

- Jezeli maszyna podlaczona jest do cyklu automatycznego, nie otwieraj drzwi wejsciowych
ani osfon ochronnych

- Po zakonczeniu robot wyreguluj maszyne tak, zeby byla przygotowana do nastepnej serii
operacji.

- Jezeli doldzie do awarii w dostawie pradu, natychmiast wylacz wylacznik gtoéwny.

- Nie zmieniaj wartosci parametrowych, tres¢ wartosci aniinne elektryczne wartosci
regulacyjne, bez dobrego powodu. W razie, ze niezbedna jest zmiana wartosci, najpierw
sprawdz, czy jest to bezpieczne a potem zapisz pierwotng wartos$¢ na wypadek koniecznosci
ponownego nastawienia.

- nie zamaluj, nie zanieczy$¢, nie uszkodZ, nie zmieniaj ani nie usuwaj tabliczek
bezpieczenstwa. W razie ich nieczytelnosci lub utraty, wyslij do naszej spotki numer
wadliwej tabliczki (numer podany w dolnym prawym rogu tabliczki). ktéra wysle do Ciebie
nowy tabliczke, ktéra umiescisz na pierwotne miejsce.

1.3 Odziez i bezpieczenstwo osobiste
1) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Zwiaz dlugie wlosy do tylu — moglo by dojéé do ich porwania i nawinigcia namechanizm
napedowy

- Nos wyposazenie zabezpieczajace (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

- W razie przeszkdd nad glowa — w przestrzeni roboczej, nos kask.

- Nos zawsze maske ochronng w trakcie obrébki materiatu, z ktérego wydziela sie pyt.

- Nos zawsze obuwie ochronne z wkladkami stalowymi oraz z podktadka przeciwsmarowa.

- Nigdy nie nos rozchylong odziez.

- Guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej powinny byé zawsze zapiete, Zzeby
uniemozliwi¢ nawiniecie wolnych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

- W razie, ze nosisz krawat lub podobne wolne czesci odziezy, uwazaj, Zeby nie nawlekly sie
do mechanizmu napedowego (zeby nie zostaly porwane przez mechanizm obrotowy).

- Podczas wkladania 1 wyjmowania przedmiotéw obrabianych lub narzedzi, jak réwniez
usuwanie wioréw z przestrzeni roboczej stosuj rekawiczki, zeby chroni¢ dlonie przeciw
poranieniu ostrymi krawedziami oraz goracymi obrobionymi komponentami.

- Nie pracyj z maszyna pod wplywem narkotykéw 1 alkoholu.

- Jezeli cierpisz na zawroty glowy, zestabienie lub nieprzytomnosci, nie pracuj z maszyna.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa dla obslugi
Nie wlaczaj maszyny zanim nie zapoznasz si¢ z trescig instrukeji obstugi.
1) Ostrzezenie

- Zamknij wszystkie ostony pulpitow sterowniczych i listew zaciskowych, Zeby uniknac
uszkodzen spowodowanych wioérami i smarem.



Sprawdz, czy nie zostaly uszkodzone kable elektryczne, zeby przez zanikanie pradu

elektrycznego nie doszlo do porazen (szok elektryczny).

Regularnie kontroluj, czy sq oslony bezpieczenstwa odpowiednio zamontowane i czy nie sq

uszkodzone. Uszkodzone ostony trzeba natychmiast naprawié¢ lub zamienié na inne.

Nie wlaczaj maszyny z uszkodzong ostona.

Nie dotykaj cieczy chiodzacej golymi rekami - moze spowodowac podraznienie. Dla obshugi

cierpigcej na alergie wazne sa specjalne zabezpieczenia.

- Nie zmieniaj dyszy cieczy chlodzacej przy biegu maszyny

- Przy usuwaniu widréow powierzchni narzedzia, stosuj rekawice i szczotke - nigdy nie

przeprowadzaj gotymi rekami.

Przed wymiana narzedzia zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu péiproduktow do maszyny lub przy wyjmowaniu obrobionych elementéw

z maszyn, ktore nie sg wyposazone w automatyczna wymiane przedmiotéw obrobionych,

dbaj, zeby narzedzie bylo jak najdalej od przestrzeni roboczej 1 zeby sie nie obracat.

- Nie przecieraj przedmiotu obrobionego lub nie usunietych wiéréw golymi rekami, zanim
narzedzie si¢ obraca. Do tego celu zatrzymaj maszyne i zastosuj szczotke.

- W celu przedluzenia jazdy osi, nie usuwaj lub w zaden sposéb nie ingeruj do uzradzen
zabezpieczajacych, jakimi sa opory wylacznikéw koncowych lub nie przeprowadzaj ich
wzajemne blokowanie.

- Przy manipulacji z czg$ciami, ktére s ponad Twoje mozliwosci, wymagaj asystencji.

Nie uzywaj wozka podnosnikowego ani dzwigu i nie przeprowadzaj prace wiazacza, jezeli

nie masz do tego zatwierdzonych uprawnien.

- Przy stosowaniu wozka podnosnikowego lub dzwigu sprawdz wczesniej, czy w poblizu tych
maszyn nie znajduja sie zadne przeszkody.

- Zawsze stosyj standartowe liny stalowe 1 $rodki wiazace, odpowiadajace obciazeniu, ktére

powinny przenosié.

Sprawdzaj srodki wigzace, tanicuchy, urzadzenia podnosnikowe i inne $rodki podnos$nikowe,

przed ich zastosowaniem. Wadliwe cze$ci natychmiast napraw lub wymien na nowe.

- Zapewnij zabezpieczenia profilaktyczne przeciwko ogniu kiedykolwiek pracujesz
z materialem palnym lub smarem do odcinania.

- W razie ostrej burzy nie pracuj z maszyna.

2) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Przed rozpoczeciem robét sprawdz, czy pasy sa wlasciwie naprezone,

Przekontroluj srodki mocujace 1 inne, zeby sprawdzié, czy ich $ruby mocujace nie sq
zluzowane.

- NIe obstuguj wylacznik na pulpicie sterowniczym w rekawiczkach, moglo by dojsc¢
do niewlasciwego wyboru lub do innej pomytki.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nagrzej wrzeciono i wszystkie mechanizmy
przesuwania.

Sprawdz i skontroluj, czy w trakcie obréobki nie powstaje niezwykly hatas.

Uniemozliw gromadzenie widréw w trakcie obrobki sila. Widry sgq bardzo gorgce imoga
spowodowac pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakonczona - wylacz wylacznik systemu sterownania a potem
rowniez wylacznik gléwnego doplywu pradu.



1.5 Przepisy bezpieczenstwa do mocowania przedmiotéw obrobionych i narzedzi
1) Ostrzezenie

- Zawsze stosuj narzedzie odpowiednie dla danej pracy, ktory jest zgodny ze specyfikacjami
maszyny.

- Stepione narzedzia wymien jak najwczesniej, albowiem sa czesto powodem obrazen lub
uszkodzen.

- Zanim wprowadzisz wrzeciono w ruch. sprawdz, czy wszystkie czesei sa odpowiednio
zabezpieczone (przymocowane).

- Przy namontowanych akcesoriach na wrzecionie, nie przekraczaj dozwolonych obrotow.

Jezeli zastosowane akcesoria nie sa wrzadzeniami zalecanymi przez producenta, sprawdz

u producenta bezpieczna uzytkowsa (zalecana) szybkosé.

Dbaj, zeby nie zaczepi¢ palcami lub dlonia w uchwycie lub w oporach.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytoéw, opér i przedmiotéw obrabianych. stosuj odpowiednie
urzadzenie podnosnikowe.

2) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

Przekonaj sig, ze dlugo$¢ narzedzia jest taka. zeby narzedzie nie ingerowalo do érodka

mocujacego, jak np. uchwyt lub do innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotéw obrabianych przeprowadz prébny postep roboczy.

- Po obrobee miekkich czedei sprawdz, czy dokladniemocujg przedmiot obrabiany oraz, ze
cisnienie uchwytu jest wlasciwe.

- Chociaz uchwyt narzedzia moze byé montowany z lewej lub prawej strony, 1 tak sprawdz
jego wlasciwe polozenie.

- Nie stosuj urzadzenia pomiarowego narzedzia (lub jednostke urzadzenia pomiarowego

dlugosci) zanim nie przekonasz sig, ze niczemu nie przeszkadza.



19 Warunki gwarancji

1. Na narzedzia 1 maszyny udzielana jest 5-letnia gwarancja od daty sprzedazy (udowodnié
odpowiednio wypelniona karta gwarancji, rachunkiem).

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych nie fachowym obchodzeniem, przecigzeniem,
zastosowaniem nie odpowiednich akcesoriow lub nie odpowiednich narzedzi roboczych,
ingerencji osoby nie uprawnionej, naturalnego zuzycia lub uszkodzenia w trakcie transportu.

3. Przy wykorzystaniu prawa na naprawe gwarancyjna, trzeba przedlozy¢ karte gwarancji, wazna
jedynie wtedy, jezeli wyposazona jest w date sprzedazy, numer produkcji (numer seryjny),
pieczatke odpowiedniego punktu sprzedazy i1 podpis sprzedawcy, ktéry potwierdza tym
odpowiedni pokaz i wyjasnienie funkcji produktu.

4. Reklamacje wykorzystaj u sprzedawcy, gdzie zakupite$ maszyne lub narzedzie, ew. wyslij
w stanie nie roztozonym do naprawy. Sprzedawca zobowiazany jest wypelié karte gwarancji
(date sprzedazy, nr produkcji, numer serii, pieczatka punktu sprzedazy i1 podpis). Wszystkie dane
powinny by¢ zapisane zaraz przy sprzedazy.

5. Okres gwarancji przedluza sie o czas, przez ktdry jest narzedzie lub maszyna w naprawie
gwarancyjnej. Jezeli przy naprawie nie zostanie stwierdzona wada podlegajaca gwarancji, koszty
zwigzane z czynnoscia technika serwisowego placi wlasciciel maszyny lub urzadzenia.

Maszyne lub urzadzenie wysylaj do naprawy zzalaczong karta gwarancji, najlepiej
w oryginalnym opakowaniu, ktére zalecamy w tym celu zachowacé.

Gwarancja zanika w nastepujacych wypadkach:

- produkt nie zostal dostarczony oczyszczony w oryginalnym opakowaniu zodpowiednio
wypelniong karta gwarancji

- dane w karcie gwarancji nie sa zgodne z danymi na tabliczce maszyny

- produkt stosowany jest niezgodnie z instrukcja obstugi

- wada powstala nie fachowg ingerencja do produktu

- produkt zostal uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np. zanieczyszczeniem, nie
dotrzymaniem planu smarowania....)

- chodzi o naturalne zuzycie produktu

- jezeli chodzi o zwykla konserwacje produktu (np. wyczyszczenie, smarowanie,
wyregulowanie....)



