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1) Zawartos¢ opakowania

Wiertarka kolumnowa dostarczana jest czesciowo zdemontowana w opakowaniu papierowym
z nastepujacymi akcesoriami:

1) ostona ochronna uchwytu zaciskowego
2) 3 szt, dzwignia posuwu wrzeciona

3) petla wiertniczego uchwytu zaciskowego
4) 2x pas klinowy 10x660 L1, 10x610L1

5) dwa klucze imbusowe 3. 4 mm

6) petla posuwu stolu

7) petla zatrzymania stolu

8) 2x sruba podstawy M8

9) 2x sruba wylacznika M6

10) trzpien uchwytu zaciskowego MKII/ B 20
11) instrukcja obstugi z karta gwarancji

2) Wstep

Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup wiertarki E-1516B/230. Maszyna ta wyposazona
jest w urzadzenie zabezpieczajace do ochrony obsiugi 1 maszyny przy jego zwyklym zastosowaniu
technologicznym. Zabezpieczenia te nie moga jednak pokry¢ wszystkie aspekty bezpieczenstwa,
trzeba wiec, zeby obstuga przed rozpoczeciem stosowania maszyny przeczytala niniejsza instrukcje
1 zrozumiala j3. Wykluczymy przez to bledy podczas instalacji maszyny, jak rowniez podczas same]
eksploatacji. Nie prébuj wiec wprowadzi¢ maszyny do eksploatacji przed przeczytaniem wszystkich
instrukcji oraz jezeli nie zrozumiales kazda funkcje 1 postep.

Dotrzymuy zwlaszcza mstrukcji bezpieczenstwa, podanych na tabliczkach, w ktére maszyna
jest wyposazona. Nie usuwaj 1 nie uszkodz tych tabliczek.



3) Cel zastosowania

Maszyna tej klasy ma wiele funkcji nadstandartowych 1 mozliwosci, ktére przynosza
uzytkownikom wysoka wartos¢ wykorzystania. Skonstruowana jest do wiercenia, zaglebiania
1uzbrajania. Odpowiednie wykorzystanie znajduje w warsztatach <lusarskich, warsztatach
naprawczych, stolarniach, magazynach. lecz réwniez u majsterkowiczow itp.

4) Dane techniczne

Moc poborowa silnika

Napiecie

Oslona silnika

Stozek wrzeciona

Suw wrzeciona

Wrylozenie wrzeciona

Maks. odlegloé¢ wrzeciona od stolu
Maks. odleglos¢ wrzeciona od podstawy
Obroty wrzeciona

Wymiary stolu

Wymiar podstawy

Maks. érednica wiercenia

Masa (netto)

5) Wartosci hatasu urzadzenia

Poziom mocy akustycznej A(L wa )

750W

1/N PE AC/230V 50Hz
IP 54

Mk II

80mm

195mm

350mm

600mm

180-2740 ob./min.
300x300mm
500x285mm
20mm

61kg

L wa = 75,1 dB(A) —Wartos¢ namierzona z technologia
L wa =71.8 dB(A) — Wartos¢ namierzona bez technologii

Wartosé halasu (A) w miejscu obslugi (LpA eq)

LpA eq =73.4dB (A) - Wartos¢ namierzona z technologia
LpA eq = 66.5 dB (A) - Warto$¢ namierzona bez technologit

Podane wyniki odpowiadaja wartoscia okreslonym w przepisach higienicznych MZ CR zw.
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6) Tabliczki bezpieczenstwa

Na maszynie umieszczone sg tabliczki informacyjne oraz tabliczki zwracajace uwage na rézne
niebezpieczenstwa.

3 =t

1 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenistwo porazenia pradem elektrycznym!
Tabliczka umieszczona jest na ostonie listwy zaciskowe)

2 - OSTRZEZENIE! Po zdjeciu oslony — niebezpieczenstwo urazu o charakterze mechanicznym!
Tabliczka umieszczona jest w poblizu wrzeciona

3 — Czytaj instrukcje obslugi!
Tabliczka umieszczona jest na ostonie wiertarki

4 - UWAGA! Nie zmieniaj przewodéw przy biegu maszyny!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie wiertarki

5 - UWAGA! Podczas pracy z maszyna stosuj pomoce ochronne wzroku!
Tabliczka umieszczona jest na oslonie wiertarki

6 —- UWAGA! Nie pracuj z maszyna w rekawiczkach!
Tabliczka umieszczona jest na ostonie wiertkarki

7 - UWAGA! Nie bezpieczenstwo obrazen konczyn gérnych
Tabliczka umieszczona jest na ostonie wiertkarki

7) Konstrukcja maszyny

Wiertarka stolowa skonstruowana jest do wiercenia, zaglebiania 1 uzbrajania otwordw w réznych
materialach. Wrzeciono osadzone jest w lozysku kulowym 1 osadzone stozkiem Mk III, do ktorego
mozna wlozy¢ uchwyt zaciskowy z ndzka. wiertniczy uchwyt zaciskowy lub wprost narzedzie.

Stol roboczy mozna obracaé¢ o 360° 1 wychyla¢ do kata 45° od podstawowej powierzchni. co
umozliwia wiercenie otworéw pod roznymi katami. Wiertarka jest rowniez wyposazona



skutecznym oswietleniem powierzchni roboczej, ktére mocno jest zabudowane w korpusie
wiertarki.

8) Opis maszyny

1) Wylacznik

2) Wylacznik oswietlenia

3) Wrzeciono z ostong

4) Stol wiertarki

5) Dzwignia zatrzymujaca obracania stolu
6) Kolumna wiertarki

7) Dzwignia naprezania pasa klinowego
8) Silmik

9) Piasta dzwigni posuwu wrzeciona

10) Dzwignia posuwu wrzeciona

11) Obejma stolu

12) Dzwignia nastawienia wysokosci stolu
13) Uzebienie kolumny wiertarki

14) Podstawa wiertarki

9) Transport i montaz

Wiertarka transportowana jest w pudle tekturowym, wylozona polistyrenem. Maszyna w srodku
zapakowana jest do worka polwinitowego. Wszystkie zagrozone powierzchnie metalowe zakryte sg
substancja konserwacyjna. ktora trzeba przed praca znarzedziem usuna¢. Do usunigcia tej
substancji konserwacyjnej najczeéciej stosowana jest benzyna techniczna lub inne odtluszczacze.
Nie wolno stosowaé rozpuszczalnika NITRO, ktory dziala negatywnie na okoliczna farbe. Po
oczyszczeniu stosuy zwykly smar konserwacyjny 1 nanies go na wszystkie powierzchnie szlifowane,
jak np wrzeciono.

Przez montaz rozumiemy zmontowanie kolumny wiertarki do podstawy, osadzenie plyty stolu
1 glowicy wiertarki do kolumny.

10) Manipulacja i instalacja maszyny

Uwaga: Zabezpiecz bezpieczne osadzenie maszyny 1 jej przymocowanie do podstawy
(do powierzchni stalej. zgodnej materialowo 1 obcigzeniem zmaszyna). Nie dotrzymanie tego
warunku spowodowac moze nieprzewidziany ruch maszyny (czesci maszyn) 1 jego uszkodzenie.
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Podzialki otwordéw w podstawie:

280

11) Naped wiertarki

Wrzeciono wiertarki jest poprzez pas klinowy napedzane jednofazowym silnikiem
asynchronicznym. Obroty wrzeciona mozna zmieniac¢ przez umieszczenie pasa klinowego na tasmie
pasowe;j.

Zmiana obrotow

Za pomoca pasa klinowego mozna zmienia¢ obroty wrzeciona. Odkec srube zabezpieczajaca
1 odchyl oslone tasm pasowych. Nastaw pas klinowy do wymaganej pozycj1 wedlug tabelki obrotow
(str. 7). Za pomoca dzwigni 1 sruby zatrzymujacej silnika naprez pas na przegiecie ok. 1 cm.
Wilasciwe naprezenie pasa przediuza jego zywotnosé.

1) Oslona paséw klinowych
2) Pas klinowy
3) Tasma klinowa

Tabelka obrotaw
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Tabelka zalecanych obrotéw w zaleznosci od wierconej srednicy materialu.

stal
konstrukcyjna

zeliwo, braz

aluminium,
mosiadz

drewno

drewno

gmm_obroty | #mm iobroty £mm obroty | #mm obroty | #mm obroty
24 3500 | 24 3000 | 56 3500 10 3500 5 3500

4 2000 4 1800 7 1800 14 2900 6 1900

6 1100 6 1000 10 1100 18 2000 8 1100

8 850 8 740 14 700 22 1100 13 700
12 550 12 450 18 400 28 600 16 430
18 340 18 270 24 280 34 380 21 280
22 260 22 210 32 200 40 230 26 190
32 150 32 140 40 120 52 140 35 140

Dzwignia do naprezania paséw klinowych




Wylacznik napedu wiertarki

Wrylacznik znajduje si¢ na przedniej stronie korpusu wiertarki.
Wiertarke wlaczymy za pomoca zielonego przycisku .17
1 wylaczymy przez naciéniecie czerwonego przycisku .07

Wymiana narzedzia
Instalacja narzedzia

Najpierw odlacz maszyne z sieci elektrycznej
Odchyl ostone ochronna

Oczys$¢ obeyme wrzeciona 1 trzpien narzedzia
Wsun trzpien narzedzia do obejmy wrzeciona
Ponownie zamknij oslone ochronna

SR W=

Demontaz narzedzia

1. Najpierw odlacz maszyne z sieci elektrycznej

2. Odchyl ostone ochronna

3. Zapomoca wybijaka 1 miotka wymien trzpien narzedzia
Wyregulowanie glebokosci wiercenia

Glebokosé wiercenia nastawimy 1 S = —
W nastepujacy sposob:
Ostrze wiertta nastaw jak najblizej

przedmiotu obrabianego. Zluzuj srube e [ "
zabezpieczajaca 1 obracaj podziatka az
do wymagane;  glebokosci  wiercenia. /';_‘
Potem ponownie dokrec srube i
zabezpieczajaca.
2 3

1) éruba regulacyjna

2) rysa

3) podziatka

4) przedmiot obrabiany
5) podkladka




12) Smarowanie maszyny

Wszystkie miejsca kontaktowe utrzymuj nasmarowane. W polaczeniach ruchomych
powinna by¢ nieprzerwana warstwa smaru. Przez praca natryskaj smar do wszystkich kontaktowych
(ciernych) powierzchni. Po pracy oczysé stol roboczy 1 nasmaruy go smarem.

13) System elektryczny i jego sterowanie

System elektryczny podlaczony jest wg podanego schematu

Napiecie 1/N/PE AC 230V 50Hz
Bezpiecznik 10A
L N PE

0 © I
T 5o
i L przewod fazowy
N przewod srodkowy
C]E PE. .o roboczy ptzev?'éd ochronny ’
U ] SBI.. wylacznik kofcowy oslony tasm
klinowych
-1, < S przycisk stop
o @ TLL e przycisk start
o |z }KM KMo stycznik
L1 KMo przekazmik stycznika
] PRI przelacznik obrotow
" _5L SZ1.oee lampka kontrolna napiecia
KM1 SV o$wietlenie
VY ool wylaczmk

14) Konserwacja wiertarki

-~ Czyszczenie, smarowanie, wyregulowanie, naprawy 1 jakakolwiek manipulacja zwiertarka.
powinna by¢ przeprowadzana w stanie spokoju maszyny 1 odlaczona z sieci elektrycznej.

- Silnik elektryczny zalecamy raz w roku przekontrolowac przez fachowca (elektromechanika).

- Jezeli maszyna byla przez dluzszy okres czasu wylaczona z eksploatacji (np 2 lata w srodowisku,
gdzie temperatura nie obnizyla sie pod 5°C 1 nie przekroczyla 40°C), trzeba wymieni¢ opor
1zolacyjny uzwojenia silnika. Wedlug charakteru srodowiska czas ten odpowiednio si¢ zmienia.

- Utrzymuj maszyne 1 jej przestrzen robocza w czystosci 1 porzadku.



15) Spis elementéw

Spis czesci znajdziesz w nimiejszej dokumentacyl, w ktore] maszyna jest rozrysowana
na pojedyncze czesci 1 elementy, ktore mozna zamowic.

Przy zamawianmiu lub reklamacji, w imteresie szybkiego 1 dokladnego zalatwiema podaj
nastepujace dane:
A) znak typowy przyrzadu E-1516B/230
B) numer zamowienia maszyny — numer maszyny
C) rok produkceyi 1 date odeslania maszyny
D) numer czesci 1 strony, na ktorey znajduje sie konkretna czesc

16) Akcesoria i dodatki

Podstawowe akcesoma — to wszystkie czesci 1 elementy, ktore dostarczane sa wprost
do maszyny. lub z maszyna (podano w rozdziale 1, Zawartosc opakowania).

Specjalne akcesoria — to akcesoria uzupelniajace. ktore mozna dokupic 1 podano je
w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymasz darmowo. Ewentualna konsultacja
na temat zastosowania specjalnych akcesoriow mozliwa jest z naszym technikiem serwisowym.

17) Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po uplyvwie je; zvwotnosci
zdemonty wszystkie elementy, rozdziel je wedlug klas zlomu (stal, zeliwo, metale kolorowe,
guma, kable, elementy elektryczne) 1 odda) do fachowe) likwidac)i.



18) Schemat maszyny













19) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogodlnie

A. Maszyna ta wyposazona jest w rozne urzadzenia zabezpieczajace. 1 to jak do ochrony

obstugi, tak rowniez do ochrony maszyny. I tak nie moze pokry¢ wszystkie aspekty
bezpieczenstwa, wiec obsluga przed rozpoczeciem pracy z maszyna, powinna przeczytac
niniejszy rozdzial 1 zrozumie¢ go. Ponadto obsluga powinna wzia¢ pod uwage rowniez
nastepne aspekty niebezpieczenstwa. odnoszace si¢ do warunkéw okolicy 1 materiatu.

B. W niniejszej instrukcji zawarte sa 3 kategorie wskazowek bezpieczenstwa.

Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowac moze powazne poranienia lub znaczace

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uprzedzenie
Ich znaczenie jest nastepujace

Niebezpieczenstwo
Nie dotrzymanie tych instrukeji spowodowaé moze utryte zvcia.

Ostrzezenie
uszkodzenie maszyny.
Uprzedzenie (Wezwanie do ostroznosci)

Nie dotrzymanie tych instrukcji spowodowac moze uszkodzenie maszyny
lub drobne poranienia

C. Zawsze dbaj na instrukcje bezpieczefistwa podane na tabliczkach przymocowanych

do maszyny. Nie usuwaj ani nie uszkodz tych tabliczek. W razie uszkodzenia lub
nieczytelnosci tabliczek, skontaktu sie z zakladem produkcyjnym.

D. Nie probuy wlaczy¢ maszyne, jezeli nie przeczytates wszystkich instrukcji dostarczonych

zmaszyna (instrukcje obshugi, konserwacji, regulacji, programowania itp.) 1 jezeli nie
zrozumiales kazdej funkcji lub postepu.

1. 2. Podstawowe pozycje bezpieczenstwa

1) Niebezpieczenstwo

Grozi na urzadzeniach wysokiego napiecia, elektrycznym pulpicie sterowniczym, transformatorach,
silnikach 1 listwach zaciskowych, ktére wyposazone sa w tabliczki. W zadnym wypadku ich nie
dotykayj.

Przekonaj sie przed podiaczeniem do sieci elektrycznej. czy wszystkie ostony ochronne sg
zamontowane. W niezbednym wypadku usun wieko ochronne, wylacz wylacznik gléwny
1 zamknij go.

Nie podiaczaj maszyny do sieci. jezeli ostony ochronne zostaly usuniete.



2) Ostrzezenie

- Zapamietaj polozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, zeby zawsze mozna go bylo
zastosowac.

- zeby zapobiec niewlasciwemu obstugiwaniu, zapoznaj sie¢ przed rozruchem maszyny
z umieszczeniem wylacznikow

- Uwazay, zeby przy biegu maszyny nie dotkna¢ przypadkowo niektorych wylacznikow.

- W zadnym wypadku nie dotykaj gola reka lub innym przedmiotem elementu obrotowego lub
narzedzia

- Uwazay. zeby uchwyt zaciskowy nie uchwycil Twoje palce.

- Kiedykolwiek pracujesz z maszyna, uwazaj na widry 1 na mozliwos¢ poslizgu na cieczy
chlodzacej, smarze.

- Nie ingeruy do konstrukcji 1 urzadzenia maszyny, jezeli nie jest to podane w nstrukcj
obstugi.

- W razie. ze nie bedziesz pracowal z maszyna. wylacz maszyne przyciskim pulpitu
sterowniczegoi odlacz doplyw energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny lub jego urzadzen peryferyynych, wylacz 1 zamknij glowny
wylacznik.

- Jezeli z maszyna pracuje wigksza 1loé¢ pracownikow, nie rozpoczynaj nastepne;j pracy, bez
oznajmienia wspolpracownikowi swych dalszych postepow

- Nie zmieniaj maszyny w zaden sposob. ktory mégl by zagrazac jego bezpieczenstwu

- Jezeli nie jestes pewien co do wilasciwosci postepowania, skontaktuj odpowiedzialnego
pracownika.

3) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Nie zaniedbuyj przeprowadzania regularnych inspecji zgodnie z instrukcja obshugi

- Sprawdz 1 upewnij si¢, ze na maszynie nie znajduje si€ nic naruszajgcego ze strony
uzytkownika

- Jezeli maszyna podiaczona jest do cyklu automatycznego, nie otwiera) drzwi wejsciowych
ani oston ochronnych

- Po zakonczeniu robdt wyregulu) maszyne tak, zeby byla przygotowana do nastepne; seri
operacji.

- Jezeli doldzie do awarii w dostawie pradu. natychmiast wylacz wylacznik gldowny.

- Nie zmieniaj wartosci parametrowych, tres¢ wartosci aninne elektryczne wartosci
regulacyjne, bez dobrego powodu. W razie, Ze niezbedna jest zmiana wartosci. najpierw
sprawdz, czy jest to bezpieczne a potem zapisz pierwotna wartos¢ na wypadek koniecznosci
ponownego nastawienia.

- nie zamaluj, nie zanieczy$¢, nie uszkodz, nie zmieniaj ani nie usuwaj tabliczek
bezpieczenstwa. W razie ich nie czytelnosci lub utraty, wyslyy do naszej spétki numer
wadliwe;j tabliczki (numer podany w dolnym prawym rogu tabliczki), ktora wysle do Ciebie
nowg tabliczke, ktéra umiescisz na pierwotne miejsce.

1. 3. Odziez i bezpieczenstwa osabiste

1) Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Zwiaz dlugie wlosy do tylu — moglo by dojs¢ do ich porwania 1 nawiniecia na mechanizm
napedowy

- Nos wyposazenie zabezpieczajace (kaski. okulary, obuwie ochronne, itp.)



W razie przeszkod nad glowa — w przestrzeni roboczej. nos kask.

Nos zawsze maske ochronna w trakcie obrobki materiatu, z ktérego wydziela sie pyl.

No¢ zawsze obuwie ochronne z wkiadkami stalowymi oraz z podkladka przeciwsmarows.
Nigdy nie no$ rozchylona odziez.

Guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej powinny byé zawsze zapiete, zeby
uniemozliwi¢ nawiniecie wolnych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

W razie, ze nosisz krawat lub podobne wolne czesci odziezy, uwazaj, zeby nie nawlekly sie
do mechanizmu napedowego (zeby nie zostaly porwane przez mechanizm obrotowy).
Podczas wkladania 1 wyjmowania przedmiotow obrabianych lub narzedzi, jak réowniez
usuwanie wiorow z przestrzeni roboczej stosuy rekawiczki, zeby chroni¢ dlonie przeciw
poranieniu ostrymi krawedziami oraz goragcymi obrobionymi komponentamai.

Nie pracuj z maszyna pod wplywem narkotykow 1 alkoholu.

Jezeli cierpisz na zawroty glowy, zeslabienie lub nieprzytomnosci, nie pracuj z maszyng.

1. 4. Przepisy bezpieczenstwa dla obshugi

Nie wlaczaj maszyny zanim nie zapoznasz si€ z trescia instrukcji obstugi.

1

Ostrzezenie

Zamknij wszystkie oslony pulpitéw sterowniczych 1 listew zaciskowych, zeby uniknac
uszkodzen spowodowanych widrami 1 smarem.

Sprawdz, czy nie zostaly uszkodzone kable elektryczne, zeby przez zanikanie pradu
elektrycznego nie doszlo do porazen (szok elektryczny).

Regularnie kontroluj. czy sa oslony bezpieczenstwa odpowiednio zamontowane 1 czy nie sa
uszkodzone. Uszkodzone ostony trzeba natychmiast naprawic¢ lub zamienié na inne.

Nie wlaczaj) maszyny z uszkodzona oslona.

Nie dotykaj cieczy chlodzacej golymui rekami - moze spowodowac podraznienie. Dla obstugi
cierpiace) na alergie wazne sa specjalne zabezpieczenia.

Nie zmieniaj dyszy cieczy chlodzacej przy biegu maszyny

Przy usuwaniu widrdow powierzchni narzedzia, stosuj rekawice 1 szczotke - nigdy nie
przeprowadzaj golymi rekami.

Przed wymiana narzedzia zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu poélproduktéw do maszyny lub przy wyjmowaniu obrobionych elementow
z maszyn, ktére nie sa wyposazone w automatyczna wymiang przedmiotdéw obrobionych,
dbaj, zeby narzedzie bylo jak najdalej od przestrzeni roboczej 1 zeby sie nie obracal.

Nie przecieraj przedmiotu obrobionego lub nie usunietych widoréw golymi rekami, zanim
narzedzie si¢ obraca. Do tego celu zatrzymaj maszyne 1 zastosuj szczotke.

W celu przedluzenia jazdy osi. nie usuwaj lub w zaden sposob nie ingeruj do uzradzen
zabezpieczajacych. jakimi sa opory wylacznikéw koncowych lub nie przeprowadzaj ich
wzajemne blokowanie.

Przy manipulaciji z czeéciami. ktore sa ponad Twoje mozliwosci, wymagaj asystencyi.

Nie uzywaj wozka podnosnikowego ani dZzwigu 1 nie przeprowadzaj prace wiazacza, jezeli
nie masz do tego zatwierdzonych uprawnien.

Przy stosowaniu wozka podnosnikowego lub dzwigu sprawdz wczesniej, czy w poblizu tych
maszyn nie znajduja si¢ zadne przeszkody.

Zawsze stosuj standartowe liny stalowe 1 srodki wiazace. odpowiadajace obciazeniu, ktore
powinny przenosic.



- Sprawdzaj srodki wigzace, lancuchy. urzadzenia podnosnikowe 1 inne srodki podnosnikowe,
przed ich zastosowaniem. Wadliwe czgéci natychmiast napraw lub wymien na nowe.

- Zapewni zabezpieczemia profilaktyczne przeciwko ognin kiedykolwiek pracujesz
z materialem palnym lub smarem do odcinania.

- W razie ostrej burzy nie pracuj z maszyna.

2 Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Przed rozpoczeciem robdt sprawdz, czy pasy sa wiasciwie naprezone,

- Przekontroluyj érodki mocujace 1 inne, zeby sprawdzié. czy ich $ruby mocujace nie s
zluzowane.

- NIe obsligyy wylacznik na pulpicie sterowniczym w rekawiczkach, moglo by dojsé
do niewlasciwego wyboru lub do innej pomyiki.

- Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nagrzej wrzeciono 1 wszystkie mechanizmy
przesuwania.

- Sprawdz 1 skontroluj, czy w trakcie obrobki nie powstaje niezwykly hatas.

- Uniemozliw gromadzenie wiorow w trakcie obrobki sila. Widry sa bardzo gorace 1 moga
spowodowaé pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakonczona - wylacz wylacznik systemu sterowania a potem
rowniez wylacznik glownego doplywu pradu.

1. 5. Przepisy bezpieczenstwa do mocowania przedmiotéw obrobionych i narzedzi

4)

3)

Ostrzezenie

- Zawsze stosuj narzedzie odpowiednie dla danej pracy, ktory jest zgodny ze specyfikacjami
maszyny.

- Stepione narzedzia wymien jak najwczesniej, albowiem sa czesto powodem obrazen lub
uszkodzen.

- Zanmm wprowadzisz wrzeciono w ruch. sprawdz, czy wszystkie czeéci sa odpowiednio
zabezpieczone (przymocowane).

- Przy namontowanych akcesoriach na wrzecionie, nie przekraczaj dozwolonych obrotow.

- Jezeli zastosowane akcesoria nie sg urzadzeniami zalecanymi przez producenta, sprawdz
u producenta bezpieczna uzytkowq (zalecana) szybkos¢.

- Dbaj, zeby nie zaczepic palcami lub dioniga w uchwycie lub w oporach.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytow, opdr 1 przedmiotdw obrabianych, stosuj odpowiednie
urzadzenie podnosnikowe.

Uprzedzenie — wezwanie do ostroznosci

- Przekonaj sig, ze dlugos¢ narzedzia jest taka, zeby narzedzie nie ingerowalo do srodka
mocujacego, jak np. uchwyt lub do innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi 1 przedmiotow obrabianych przeprowadz probny postep roboczy.

- Po obrobece miekkich czeéci sprawdz. czy dokladniemocuja przedmiot obrabiany oraz, ze
ciénienie uchwytu jest wlasciwe.

- Chociaz uchwyt narzedzia moze by¢ montowany z lewej lub prawej strony, 1 tak sprawdz
jego wiasciwe polozenie.

- Nie stosuj urzadzenia pomiarowego narzedzia (lub jednostke urzadzenia pomiarowego
dlugosci) zanim nie przekonasz sie, Ze niczemu nie przeszkadza.



20) Warunki gwarancji

1. Na narzedzia 1 maszyny udzielana jest 5 letnia gwarancja od daty sprzedazy (udowodnié
odpowiednio wypelniong karta gwarancji. rachunkiem).

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych nie fachowym obchodzeniem, przeciazeniem.
zastosowaniem nie odpowiednich akcesoriow lub nie odpowiednich narzedzi roboczych.
ingerencji osoby nie uprawnionej. naturalnego zuzycia lub uszkodzenia w trakcie transportu.

3. Przy wykorzystaniu prawa na naprawe gwarancyjna. trzeba przedlozy¢ karte gwarancji, wazna
jedynie wtedy, jezeli wyposazona jest w date sprzedazy, numer produkcji (numer seryjny).
pieczatke odpowiedniego punktu sprzedazy 1 podpis sprzedawcy. ktéry potwierdza tym
odpowiedni pokaz 1 wyjasnienie funkcji produktu.

4. Reklamacje wykorzystaj u sprzedawcy, gdzie zakupiles maszyne lub narzedzie, ew. wysly
w stanie nie rozlozonym do naprawy. Sprzedawca zobowiazany jest wypelni¢ karte gwarancj
(date sprzedazy, nr produkcji, numer serii, pieczatka punktu sprzedazy 1 podpis). Wszystkie dane
powinny byc¢ zapisane zaraz przy sprzedazy.

5. Okres gwarancyi przedluza sie o czas. przez ktory jest narzedzie lub maszyna w naprawie
gwarancyjne). Jezeli przy naprawie nie zostanie stwierdzona wada podlegajaca gwarancji, koszty
zwiazane z czynnoscia technika serwisowego placi wlasciciel maszyny lub urzadzenia.

Maszyne lub urzadzenie wysylay do mnaprawy zzalaczona karta gwarancji, najlepie;
w oryginalnym opakowaniu, ktére zalecamy w tym celu zachowac.

Gwarancja zanika w nastepujacych wypadkach:

o produkt mnie zostal dostarczony oczyszczony w orygmalnym opakowaniu

z odpowiednio wypelniona karta gwarancji

dane w karcie gwarancji nie sa zgodne z danymi na tabliczce maszyny

produkt stosowany jest niezgodnie z instrukcja obstugi

wada powstala nie fachowa ingerencja do produktu

produkt zostat uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np zanieczyszczeniem,

nie dotrzymaniem planu smarowania,...)

chodzi o naturalne zuzycie produktu

o jezeli chodzi o zwykla konserwacje produktu (np wyczyszczenie, smarowanie,
wyregulowanie,...)



